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OGOLNY OPIS INWESTYCJI

1. Wst

Nazwaeiﬁwestycji:

»ODBUDOWA WIATY SMIETNIKOWEJ PO POZARZE ZLOKALIZOWANEJ NA TERENIE POLITECHNIKI
SWIETOKRZYSKIEJ PRZY UL. STUDENCKIEJ W KIELCACH WRAZ Z PRACAMI ROZBIORKOWYMI |
PORZADKOWYMI”

Adres: ul. Aleja Tysigclecia Paristwa Polskiego 7 w Kielcach

Inwestor: Politechnika Swigtokrzyska
Adres: 25 - 314 Kielce,
ul. Aleja Tysiaclecia Paristwa Polskiego 7

2. Przedmiot i lokalizacja inwestycji
Przedmiotem jest odtworzenie po pozarze do stanu pierwotnego wiaty $mietnikowej, w konstrukgji murowanej wzmocnionej
zelbetowymi trzpieniami i belkami oraz stalowym dachem. Pokrycie dachu z blachy trapezowej na tatach z profil stalowych

3. Rozwigzania konstrukcyjne i materiatowe
Zakres robot obejmuije:

—  demontaz istniejacej konstrukcji stalowej wraz z zadaszeniem,

—  skucie posadzki betonowej o $rednigj grubosci 6 cm, uszkodzonej w trakcie pozaru. Posadzka jest wylana na
plycie betonowej stanowigcej posadowienie dla $cian $mietnika. Ptyta betonowa pozostaje bez zmian.

—  wykonanie izolacji z papy termozgrzewalnej - 1 warstwa pod $ciany $mietnika,

- wykonanie belki podwalinowej wg rysunku K-2. Belke nalezy zespolié z plyta betonowa za pomoca pretéw fi 10
mm wwiercanych co 20 cm w istniejgca plyte betonowa,

= Wymurowanie $cian z cegly silikatowej k| 15, 0 gr 12 cm na zelbetowej podwalinie, murowanych na zaprawie
cementowo-wapiennej, do facznej wysokosci 180 cm,

- zabetonowanie trzpieni zelbetowych i zwieficzenia écian wiericem zelbetowym wg rys. K-2,

—  montaz konstrukcji dachu z ksztaltownikow walcowanych zimnogietych wg rys. K-4. Konstrukcja stalowa
zabezpieczona antykorozyjnie poprzez jednokrotne malowanie farbami ftalowymi | dwoma warstwami farbami
nawierzchniowymi w kolorze w odcieniach brazu,

—  Wykonanie pokrycia dachu z blachy trapezowsj T18 o grubosci 0,5 mm, montowanych na tatach stalowych
C30x30x3,

= przestrzenie migdzy murem a pokryciem dachu nalezy wypelnié siatkg ocynkowana stalowg o oczkach ok.40x40
mm z drutu np. fi 4 mm,

—  Sciany $miefnika nalezy otynkowaé tynkiem cementowo — wapiennym i dwukrotne pomalowaé farbami np.
emulsyjnymi w kolorze bezu z cokolem o wysokosci ok. 30 cm w kolorze brazu.

—  na plycie betonowej nalezy wyla¢ posadzkg z jastrychu cementowego o $redniej grubosci 6 cm z wyprofilowaniem
minimalnego spadku w kierunku bramy, styk posadzki z istniejacq kostka nalezy zrownaé,

—  brame $mietnika dwuskrzydiowa, nalezy wykonaé z profil stalowych zimnogietych 20x20x2mm i zabezpieczyé
antykorozyjnie poprzez malowanie w sposob analogiczny jak konstrukcjg opisana powyzej, brama wyposazona w
skobel i uchwyt do zamkniecia na kiodke

—  po zakoriczeniu robét Wykonawca jest zobowiazany do uprzatnigcia odpadow i uporzadkowania terenu,

- Materialy uzyte przez Wykonawce musza posiadac niezbedne atesty i certyfikaty | dopuszczenia do stosowania w
budownictwie,

—  Materialy przed wbudowaniem powinny byé zatwierdzone przez Zamawiajacego.
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ST 00.00.00 ,WYMAGANIA OGOLNE”
1. WSTEP

1.1, Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Ponizsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt, ktére zostang wykonane w
ramach ,,ODBUQOWA WIATY SMIETNIKOWEJ PO POZARZE ZLOKALIZOWANEJ NA TERENIE
POLITECHNIKI SWIETOKRZYSKIEJ PRZY UL. STUDENCKIEJ W KIELCACH WRAZ Z PRACAMI
ROZBIORKOWYMI | PORZADKOWYM!”

1.2. Zalecenia podstawowe

1. Nalezy sprawdzi¢ czy dostarczona Dokumentacja Projektowa jest kompletna dla celéw wykorzystania jej do budowy. W
przypadku ich braku nalezy zgda¢ ich uzupetnienia od Inwestora..

2. Podstawg wykonania Robot bedzie Dokumentacja Projektowa. Roboty bedg prowadzone zgodnie z zakresem okreslonym
w Specyfikacji Technicznej, zgodnie z Dokumentacjg Projektows .

3. Kazda dostarczona dokumentacja powinna posiada¢ adnotacjg Inwestora ,Do realizacji". O jakiejkolwiek watpliwosci
stwierdzonej w stosunku do dokumentacji (niekompletnos$¢, watpliwe rozwiazania, rozwigzania stwarzajace zagrozenie
bezpieczenstwa budowli) nalezy bezwzglednie informowaé Inwestora.

4. Kazdorazowe zmiany w stosunku do otrzymanego projektu (inny material, technologia itp.), ktére chce wprowadzié
Wykonawca - wymagaja pisemnej zgody Inwestora.

5. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odehylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiaiow i elementow budowli musza by¢ jednorodne i
wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje Techniczna jako czgéé dokumentow przetargowych i kontraktowych nalezy odczytywaé i rozumieé w
odniesieniu do zlecenia wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna ma charakter doprecyzowujacy pojecia i relacje pomiedzy uczestnikami procesu
budowlanego w celu odpowiadajacej oczekiwaniom Inwestora, dobrej jakosciowo i sprawnej realizacji inwestycji w zakresie
okreslonym w punkcie 1.1. i nie stanowi szczegélowego opisu technicznego przedmiotu inwestycji i procedur
towarzyszacych jego realizacji. Ninigjsza Specyfikacja Techniczna powoluje i klasyfikuje nastepujace zrodia szczegblowych
zasad wyznaczajgcych kryteria jakosciowe przy realizacji przedmiotowej inwestycji uszeregowane w kolejnosci poczynajac
od najwazniejszego kryterium:

* Dokumentacja Projektowa

* Aktualne w dacie wykonywania robot Normy Polskie i Zagraniczne, ktorych stosowanie poprzez przywolanie ich w
towarzyszacych niniejszej specyfikacji szczegblowych specyfikaci technicznych jest dla inwestycji obligatoryjne, o ile
Dokumentacja Projektowa nie formutuje kryteriow jakosciowych ostrzejszych niz te Normy

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tomy od | do V, Wydawnictwo Arkady, Warszawa, 1989-90, w
kwestiach przywotanych w Dokumentacji Projektowej albo nie ujgtych zaréwno w Dokumentagji Projektowej jak w Normach
aktualnych - przywolanych w niniejszej specyfikacii, o ile nie stojg one w sprzecznoéci z Dokumentacjg Projektowa i
Normami aktualnymi przywotanymi w ST

* Wapliwosci w zakresie uszeregowania wymagari badz usunigcia sprzecznosci jakie mogg zachodzi¢ pomigdzy

Normami a zapisami w Dokumentacji Projektowej lub wzajemnie pomigdzy Warunkami Technicznymi o ktérych mowa wyzej,
Normami ilub elementami Dokumentaci Projektowej powinny by¢ wyjasniane przy udziale Inwestora przed przystapieniem
do robot. Wszelkie konsekwencje wynikajace z zaniechania wyjasnienia watpliwosci w powyzszych wzglgdach obcigzajg
wytacznie Wykonawce Robét.
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1.4. Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna
Zakres rob6t wynika z Dokumentacji Projektowe; i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi wykonania i odbioru robét wg

ponizszego spisu:

ST 00.00.00

SPECYFIKACJE OGOLNE

1| ST00.00.00 | WYMAGANIA OGOLNE

ST 01.00.00

ROBOTY ARCHITEKTONICZNO - BUDOWLANE

ST701.01.00

ZBROJENIE BETONU STALA KL. A-0 DO A-lll

ST 01.02.00

BETON KONSTRUKCJI NOSNYCH kI. C15/20 (B20), C20/25 (B25), C25/30 (B30)

ST01.03.00

KONSTRUKCJE STALOWE

ST 01.04.00

ROBOTY MUROWE

D~ WM

ST 01.05.00

TYNKOWANIE
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ST 01.01.00 ,,ZBROJENIE BETONU STALA KL. A-0 DO A-llI”

1.0. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem zbrojenia nie sprezajacego (stalowymi pretami wiotkimi).

1.2, Zakres stosowania ST.

Szezegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizaji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

a) przygotowaniem zbrojenia

b) montazem zbrojenia

c) kontrolg jakosci materiatow.

Zakres rzeczowy robét do wykonania obejmuje zbrojenie fundamentéw i innych elementow konstrukcji.

1.4, Okre$lenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w ninigjszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz

okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne oraz zdefiniowanymi ponize.

1.4.1. Prety stalowe wiotkie,

Prety stalowe o przekroju kolowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprgzajace.

Zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposob czynny.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnost z
dokumentacjg projektowa, ogélng Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogéine”.

2.0. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa.

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego kontraktu stosuje sie klasg
i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-0 - stal okragta, gtadka St0S.

Klasa A-Il - stal okragta zebrowana 18G2

Klasa A-lll - stal okragta, Zebrowana 34GS.

2.1.2. Wiasnosci stali zbrojeniowe;j.

Gatunek St0S:

" wytrzymalo$¢ charakterystyczna 220 MPa

" wytrzymalo$¢ obliczeniowa 190 MPa

Gatunek 18G2:

" wytrzymatos¢ charakterystyczna 355 MPa

" wytrzymalo$¢ obliczeniowa 310 MPa

Gatunek 34GS:

" wytrzymato$¢ charakterystyczna 410 MPa

" wytrzymato$¢ obliczeniowa 350 MPa

2.1.3. Wymagania przy odbiorze,

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona do odbioru na budowie
partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma byé podane:

" nazwa wytworcy,

" oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,

" nr wytopu lub nr partii,

~ wszystkie wyniki przeprowadzonych badari oraz skiad techniczny wedtug analizy wytopowe,

" masa partii,

" rodzaj probki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretéw lub kregu pretéw (po dwie dla kazdej wigzki)
muszg znajdowac sie nastepujace dane:

" znak wytworcy,

" $rednica nominalna,

" znak stali,

" nr wytopu lub nr partii,

" znak obrobki ciepinej.

Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowania farba olejna,
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Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzié nastepujace badania:

sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,

" sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

~ sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215,

" sprawdzenie masy wg PN-H-93215,

Do badania nalezy pobraé minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z

réznych miejsc kregu.

Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

2.1.4. Drut montazowy.

Do montaZu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzalkowego, jezeli nie stosuje sie
potgczeri spawanych lub zgrzewanych.

2.1.5. Podkladki dystansowe.

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw sztucznych. Podkiadki
dystansowe musza byé przymocowane do pretow.

3.0. Sprzet

Sprzgt uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania obowiazujace w
budownictwie ogéinym. W szczegéInosci wszystkie rodzaje sprzgtu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancjg i instrukcje obslugi. Sprzet powinien spetniaé wymagania BHP jak
przykiadowo osfony zgbatych i pasowych urzadzeth elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla
obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4.0. Transport

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikngé trwatych odksztatcen oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.0. Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bgda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

9.2.1. Czyszczenie pretow.

~ Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota.

" Prety zbrojenia zatiuszczone lub zabrudzone farba, olejng mozna opala¢ lampami

benzynowymi lub czyécié preparatami rozpuszczajacymi tiuszcze.

~ Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyé woda slodka,

" Stal pokryta fuszczgca sig rdzq i zablocong oczyszcza sig szczotkami drucianymi recznie lub

mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzié wymiary

przekrojow poprzecznych pretow.

* Stal tylko zabrudzong mozna zmyc¢ strumieniem cieplej wody.

" Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieplej wody.

" MoZliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

9.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza sig prostowanie pretéw za pomoca kluczy, miotkéw i prostowarek. Dopuszczalna wielkogé miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Cigcie pretéw zbrojeniowych.

Cigcie pretow zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym
celu planu cigcia. Prety ucina sig z dokladnoscig do 1,0 em. Clecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sig réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow.

Prety o $rednicy do 16 mm mozna wyginaé na zimno na budowie.

5.3. Montaz zbrojenia.

5.3.1. Wymagania ogélne.

Do zbrojenia betonu konstrukgji zastosowano stal A-lll, A-11i A-0. Uktad zbrojenia w konstrukeji musi umozliwia¢ jego
doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utoZeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie
tuszczacej sig rdzy. Nie mozna wbudowaé stali zatiuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzone;
farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktéra byla wystawiona na dziatanie slonej wody. MozZliwe jest wykonanie zbrojenia z
pretow innej $rednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wymagajg pisemne;
zgody Inzyniera. Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszezaine jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wyk. szkielecie
zZbrojeniowym.,

9.3.2. Montowanie zbrojenia.

5.3.2.1. Laczenie pretow za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tabl, 11),
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" zgrzewanie elekfryczne oporowe doczolowe pretow,

" spawanie lukiem elektrycznym pretéw z nakladkami i dwoma spawami bocznymi,

" spawanie fukiem elekirycznym pretow z naktadkami i czterema spawami bocznymi,

" spawanie lukiem elektrycznym pretow z nakiadka i jedng spoing boczna,

" spawanie fukiem elektrycznym pretow z naktadkg z dwoma spoinami bocznymi,

" polgczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretow zbrojeniowych z plaskownikiem w

ksztalt teowy,

" spawanie fukiem elektrycznym pretow zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi

ze stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,

" spawanie tukiem elektrycznym pretdw z ptaska lub ksztaltowanq statg czterema spoinami

bocznymi.

5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zakiad (bez spajania).

Polgczenia na zakfad nalezy wykonywaé wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o $rednicy 1,6 mm, miekkim.

6.0. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz

podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne tolerancje wymiarow w

zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczania zbrojenia podano ponizej:

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchytki

Od wymiardw siatek i szkieletow wigzanych lub

zgrzewanych

w diugosci elementu

- przy wymiarze do 1 m:

- przy wymiarze powyzej 1 m:

w rozstawie pretdw podtuznych, poprzecznych i

strzemion

- przy srednicy d < 20 mm:

- przy $rednicy d > 20 mm:

w poloZeniu odgig¢ pretow:

w grubosci warstwy otulajacej:

w polozeniu polaczen (stykéw) pretow:

+5mm

=10 mm

10 mm

+05d

+2d

+10mm, -0 mm

+ 25 mm

Kontrola jakosci materiatow dostarczonych na budowe - zgodnie z punktem 2.1.3,

7.0. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa jest 1 kg. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng iloéé (kg) zmontowanego zbrojenia fj.
taczng diugos¢ pretow poszczegoinych srednic (m) pomnozona odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy (kg/m). Nie
dolicza sig stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia
sig tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach wigkszych od wymaganych
W projekcie.

8. 0. Odbiér robot

8.1. Zgodnos$¢ robot z projektem i Specyfikacjg Techniczna.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi poleceniami InZyniera.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane.

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;

" pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i Specyfikacjg Techniczna,
" inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2, Zakres robét.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inzyniera.

8.3. Odbiér kofcowy.

Odbidr koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w dzienniku budowy zakoficzenia robét zbrojarskich i
pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie polega odbiorowi.
Generalnie odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu;
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" zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,
* zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
" rozstawu strzemion,

" prawidiowosci wykonania ztgcz i dlugosci zakotwien pretow,

" prawidtowosci osadzenia kotew,

" zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robot majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Wymagania Ogolne.

9.0. Podstawa ptatnosci

Wylaczono z zakresu opracowania.

10.0. Przepisy zwigzane

“ PN-H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

" PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

" PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

" PN-H-840023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
" PN-H-04310 Proba statyczna rozciagania metali.

" PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
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§T 01.02.00 ,BETON KONSTRUKCJI NOSNYCH kl. C15/20 (B20), C20/25 (B25), C25/30 (B30)”

1.0. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukeji betonowych
stupdw, belek i innych elementow konstrukci.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres rohét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu wykonania betonu
konstrukcyjnego, zwigzanych z:

" wykonaniem mieszanki betonowej

" wykonaniem deskowan

" uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowej

" pielegnacig betonu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogdine oraz podanymi ponizej:

1.4.1. Beton zwyktly

Beton o ggstosci powyzej 1,8 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych
oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2, Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy C15/20( B20) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na éciskanie. Liczba po literze
B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang Rb

G.

1.4.3. Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

1.4.4. Nasigkliwo$é betonu

Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wehionaé beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5. Partia betonu

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie umownym - nie
diuzszym niz 1 miesigc ~ z takich samych skladnikow, w ten sam sposéb i w tych samych warunkach.

1.4.6. Stopien mrozoodpornosci

Symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze
F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych.

1.4.7. Stopier wodoszczelnosci

Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza
dziesigciokrotng wartos¢ ci$nienia wody w MPa, dzialajacego na probki betonowe.

1.4.8. Urabialno$¢ mieszanki betonowej

Zdolnos¢ do fatwego i szczelnego wypetniania formy przy zachowaniu jednorodnoéci mieszanki betonowej.

1.4.9. Wytrzymalo$§¢ gwarantowana betonu na $ciskanie - RbG

Wytrzymalo$¢ zapewniona z 95% prawdopodobieristwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek szeéciennych o boku
150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

1.4.10. Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu,

1.4.11. Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku
oczka kwadratowego 2mm.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za zgodnosé z dokumentacjg,
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdine wymagania dotyczace robét podano

w specyfikacji Wymagania Ogéine.
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2.0. Materiaty.

Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm polskich.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej.

2.1.1. Cement - wymagania i badania

1. Rodzaj i marka cementu

Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000

" marki ,32,5" - do betonu klasy B20, B25, B35

" marki ,42,5" - do betonu klasy B35

2. Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustaleri normy PN-B-30000

3. Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badar,

4. Badania podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki ocenione wg normy
PN-B-30000.

2.1.2. Kruszywo

Do betonéw nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712. Jesli w normach
przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sig stosowanie kruszywa o marce nie
nizszej niz klasa betonu. W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnoéci zleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20. Zalecane fgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu,
drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej 2mm), podano w zataczniku 1 do normy PN-B-06250. Uziarnienie kruszywa powinno
zapewniaé uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu
cementu i wody, prawidiowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci. Do betonu do konstrukgji Zelbetowych nalezy
stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka kwadratowego 31,5 mm. W zaleznosci od rodzaju elementu
wymiar najwigkszego ziarna kruszywa powinien byé mniejszy od:

" 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

* 3/4 odleglosci w $wietle migdzy pretami lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadiej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

" skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

" ksztattu ziarn wg PN-78/B-06714/16

" zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13

" zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykaza niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712, uzycie
takiego kruszywa moze nastapic po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa).
W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzié biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa
wg PN-77/B-06714/18 i stalosci frakcji 0 — 2 mm.

2.1.3. Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu przewiduje sie czerpac
z wodociagow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sig stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym, uplastyczniajgcym i
przyspieszajacym/opozniajacym wigzanie betonu. Dopuszcza sig stosowanie domieszek kompleksowych: napowietrzajaco -
uplastyczniajacych i przyspieszajaco — uplastyczniajacych. Domieszki do betondw muszg posiadaé atest producenta.

2.2. Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwérni betonu. Beton musi speMiac
nastepujace wymagania normy PN-88/B-06250:

" wskaznik wodno-cementowy ¢/w < 0,50

" nasigkliwo$¢ do 5%

2.2.1. Sktad mieszanki betonowej

Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany skiad mieszanki
betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera
budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez laboratorium badar i préb mieszanek
powinny zostac przestane Inzynierowi. Uktadanie mieszanki moze nastapic dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.
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Skiad mieszanki betonowej powinien byé zgodny z norma PN-88/B-06250 i spemia¢ wymagania:

" Skiad mieszanki betonowej powinien byé taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelne utozenie mieszanki w
wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

" Wskaznik wodno-cementowy wic ma by¢ mniejszy od 0,50,

" Stosunek poszczegdinych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci,
~ Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna byé jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac niezbedna urabialnos¢ przy
zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna byé wigksza niz;

- 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm

- 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm

" Maksymalne ilosci cementu:

- 400 kG/m3 - dla betonu klasy B20 i B25

- 500 kG/m3 - dla betonu B35

Dopuszcza sig przekroczenie tych ilosci 0 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera.

" Przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych
($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 100C), $rednia wymagana wytrzymalos na Sciskanie nalezy okreslic jako réwng
1,3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach
podwyZszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wplyw tych czynnikéw na wytrzymatosé betonu.

" Konsystencja mieszanek betonowych powinna byé nie rzadsza od plastycznej, 0zZnaczonej wy

PN-88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sig dwie metody badan:

- metodg Ve - Be

- stozka opadowego

Roznice pomigdzy zalozong konsystencia mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250 nie moga przekraczaé:
- +/- 20% wartosci wskaznika Ve - Be

- +/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokonag aparatem Ve - Be. Do konsystencii plastycznej K3
dopuszcza sig na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3.0. Sprzet.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez InZyniera. Dozatory muszg mie¢
aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie skiadnikow powinno odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym
dzialaniu (zabrania sig stosowania betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.
Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowa:

" przy zageszczaniu walebnym wibratory z butawami o érednicy nie wigkszej od 0,65 odlegloéci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w plaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgari/min.

" przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowac faty wibracyjne charakteryzujace sie
jednakowymi drganiami na cafej diugosci.

4.0.Transport.

4.1.Transport, podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu:

" mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

"ilos¢ gruszek nalezy tak dobrac, aby zapewni¢ wymagana szybko$é betonowania z

uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu | wbudowania mieszanki nie powinien byé diuzszy niz:

" 90 min. - przy temperaturze + 150C

70 min. - przy temperaturze + 250C

" 30 min. - przy temperaturze + 300C

5.0. Wykonywanie robét,

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.2. Zalecenia og6ine
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Rozpoczgcie robot betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacje technologiczng
zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujaca;

" wybdr sktadnikéw betonu

" opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

" sposob wytwarzania mieszanki betonowej

" sposob transportu mieszanki betonowej

" kolejno$¢ i sposdb betonowania

" wskazanie przerw roboczych | sposobu gczenia betonu w przerwach

" sposdb pielegnacii betonu

" warunki rozformowania konstrukgji

" zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidiowosé wykonania wszystkich robét
poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdinosci:

* prawidlowos$¢ wykonania deskowan

" prawidiowos¢ wykonania zbrojenia

" przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy robocze

" prawidiowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych

“ prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztaltu elementéw wbudowanych w betonowg konstrukcje.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251.

5.3. Betonowanie

5.3.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

" Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich oprdznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrgbne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sig sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

" Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzié:

- pofoZenie zbrojenia

- zgodnos¢ rzednych z projektem

- czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang

wielkos¢ otuliny.

" Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokoéci wigkszej niz 0,74m. od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku,
gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawac na pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wys. 8,0m.).

5.3.2. Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

* Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowat czestotliwoscig min. 6000 drgari na minutg, z butawami o
$rednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej.

" Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotkat zbrojenia bufawa wibratora.

" Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glgbokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli wyjmowaé w stanie wibrujacym.

~ Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,5 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora.

5.3.3. Przerwy w betonowaniu

" Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowat w miejscach przewidzianych w projekcie.

" Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé zgodne z projektem, a w prostszych przypadkach
mozna sig kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku napreze gléwnych.

" Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do polgczenia betonu
stwardnialego ze $wiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego,

- zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2-3 mm
lub zaprawy cementowej 1:1 o gruboéci 5mm

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
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"W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno odbyé
sig pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 200C ,
to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin.

* Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utoZonego betonu.
5.3.4. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajgcego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
5.3.5. Pobranie probek i badanie

* Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badari laboratoryjnych (przez wiasne lub inne uprawnione
laboratorium) przewidzianych norma PN-88/B-06250 | dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie InZynierowi wszystkich wynikéw badar dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materialow. Jezeli beton
poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu, dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé:

" uwzgledniane badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych. Badania powinny obejmowad:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej | wiazaniu betonu.

5.4.1. Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.

Betonowanie konstrukeji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz 50C, zachowujgc warunki
umoZliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak
zabetonowana konstrukcja.W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sig betonowanie w temperaturze do -50C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +200C w chwili uktadania | zabezpieczania
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili
oproznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 350C. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 00C w okresie
twardnienia betonu, nalezy wezesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie | podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.5. Pielegnacja betonu

5.5.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakoriczeni betonowania zaleca sig przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pézniej niz po 24 godz. Od zakoriczenia betonowania rozpoczag pielegnacie
wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy
temperaturze otoczenia +150C i wyzszej, beton nalezy polewat w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzieri i co najmniej
1raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej. Przy temperaturze otoczenia ponizej +50C betonu nie nalezy polewac.
Nanoszenie blon nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sig faczyt z nastepng
warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

" Woda stosowana do polewania betonu powinna speinia¢ wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci
na $ciskanie, co najmniej, 15MPa. Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi $rodkami transportu dopuszcza sie
poosiggnigeiu przez beton wytrzymatosci, co najmniej 5 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

5.6.1. Réwnos¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowigzujg nastgpujgce wymagania:

" Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zaglebier migdzy ziarnami kruszywa, przeloméw i
wybrzuszen ponad powierzchnig. Pekniecia sg niedopuszczalne. Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys
skurczowych wynosi 0,30 mm. Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie zachowane, a powierzchnia, na ktérej wystepuja nie jest wigksza niz 0,5%powierzchni.

5.6.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
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" Wszystkie wystajace nierownosci wyrownaé bezposérednio po rozszalowaniu.

" Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastgpnie wygladzi¢ packami, aby otrzymac réwng i jednorodna powierzchnig bez
dotkow i pordw.

5.7. Deskowanie

5.7.1. Uwagi ogdlne.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — tom | Rozdziat 5 — wyd. Arkady Warszawa 1989r.

Konstrukcja deskowar powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:

a) parciem $wiezej masy betonowej

b) uderzeniami przy jej wylewaniu

oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposob zageszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spelniaé nastepujace warunki:

" zapewnia¢ odpowiednia sztywnos¢ i niezmiennosé ksztattu konstrukgji

" zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu

" zapewnia¢ odpowiednig szczelno$é

" zapewniac fatwy montaz i demontaz oraz wielokrotno$é uzycia

" wykazywa¢ odporno$é na deformacje pod wplywem warunkéw atmosferycznych.

5.7.2. Materiaty

Deskowanie zaleca sig wykonywac z drewna i materialow drewnopodobnych (sklejka, piyty piléniowe). Deskowania nalezy
wykonywac z desek iglastych |1l lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek 32mm, maksymalna szerokosé 18cm. Dopuszcza sig
stosowanie, za zgodg Inzyniera, innych typow szalunkéw.

5.7.3. Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni drewnianych stykajacych sie z
betonem przez okrywanie drewna sklejka lub plytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie drewniane majace wehodzié w
kontakt z betonem majg by¢ pokryte $rodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmieniaé
barwy betonu i po 30 —tu dniach nie powinien by¢ toksyczny. Deski uzywane kolejny raz powinny zostaé gruntownie
oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczer powierzchniowych. Nie wolno powtomie uzywaé deskowar o zniszczonej
powierzchni.

6.0. Kontrola jako$ci robét

6.1. Badania kontrolne betonu

6.1.1. Wytrzymato$§¢ na §ciskanie

Dia okreslenia wytrzymatosci betonu na sciskanie nalezy w trakcie betonowania pobraé probki kontrolne w postaci kostek
szesciennych o boku 15 cm w iloci nie mnigjszej niz:

"1 probka na 100 zarobow

"1 prébka na 50 m3 betonu

" 3 probki na dobe

" 6 probek na partig betonu (zmniejszenie liczby probek do 3 na partig wymaga zgody Inzyniera)

Probki pobiera sig losowo po jednej réwnomiemie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada w
wieku 28 dni zgodnie z norma PN-88/B-06250. Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazq wytrzymalosé nizszg od
przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycigtych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badar
beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu. W przypadku nie spetnienia warunku
wytrzymalosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dopuszcza sig w uzasadnionych przypadkach, za zgoda
Inzyniera, speinienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie diuzszym niz 90 dni. W uzasadnionych przypadkach
dopuszcza sig badania nieniszczace wytrzymalosci betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badar
bedg pozytywne, to beton mozna uznac za odpowiadajacy wymaganej klasie. Dopuszcza sig pobieranie dodatkowych
probek i badanie wytrzymatodci betonu na éciskanie w wieku wezesniejszym od 28 dni. Partia betonu moze byé
zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatos¢ okreslona na probkach kontrolnych spelnia warunki okreslone w
normie PN-88/B-06250.

6.1.2. Nasigkliwo$é betonu

Dia okreslenia nasigkliwos$ci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania, — co najmniej 1 raz w okresie betonowania
obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu ukladania i zageszczania — po 3 prébki, o ksztalcie
regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250. Prébki przechowywaé w warunkach
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laboratoryjnych i badac w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250. Nasiakliwos¢é zaleca sie rowniez bada¢ na probkach
wycietych z konstrukcji.

6.2. Tolerancja wymiaréw

6.2.1. Uwagi ogdine

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne. Podane nizej tolerancje
wymiarw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nieprzewiduje inaczej.

6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawgdzi ich przecigcia od projektowanego pochylenia:

“na 1 m. wysokosci - 5 mm

" na cafg wysokos¢ konstrukgji - 20 mm

" na stupach podtrzymujgcych stropy - 15mm

Odchylenia plaszczyzn poziomych od poziomu

“na 1 m. plaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

" na cafg ptaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu latg o dlugoéci 2,0m. z wyjatkiem powierzchni podporowych:
" powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

" powierzchni gomych - +/-8 mm

Odchylenie dlugosci lub rozpigtosci elementéw - +/-20 mm

Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm

Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementdw - +/-5 mm

7.0. Obmiar robét

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 betonu w konstrukcji. Placi sie za wykonana i wbudowang ilosé betonu, zgodnie z projektem.
8.0. Odbior robot

8.1. Zgodnosc¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
InZyniera.

8.2. Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres rohot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inzyniera.

8.3. Odbiér koncowy

Odbior koricowy odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakoriczenia robot betonowych
i spefnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

9.0. Podstawa ptatnosci

Wytaczono z zakresu opracowania.

10.0.Przepisy zwigzane

" PN-B-04300 Cement. Metody badari. Oznaczenie cech fizycznych.

" PN-B-30000 Cement portlandzki,
“ PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

" PN-B-30002 Cementy specjalne.

" PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

" PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

" PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
" PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

" PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogéine.

" PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

" PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen obcych.

~ PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralng. Badania. Oznaczenie zawartosci pylow
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mineralnych,

“ PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziamowego.

" PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

" PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiakliwosci.

" PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;j.

" PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

" PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek na
beton.

" PN-88/B-06250 Beton zwykly.

" PN-63/B-06261 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

" PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymalo$ci betonu na $ciskanie.

" PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukgji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

" PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

“ PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

" BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — Arkady Warszawa
1989r.
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ST 01.03.00 ,KONSTRUKCJE STALOWE”

1.0. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania konstrukcji stalowych
zadaszenia.

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbgdny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie stalowych
konstrukeji w projektowanym obiekcie.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okregleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogoéline.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materialow i wykonywanych robét oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdine wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogoine.
1.5.1. Wymogi formaine.

MontaZ | wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w
realizecji tego typu robot i gwarantujacemu wiasciwa jakos¢ wykonania. Konstrukcja winna byé wykonana écisle wg
rysunkow oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w pkt. 1.5.3. Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi byé zgodne z
wymogami norm:

- PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

Konstrukcja stalowa winna byé po wykonaniu zaopatrzona przez wytwérce i montazyste w $wiadectwa jakosci wykonania.
1.5.2, Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robt wykonawcy oraz nadzor techniczny powinni sie doktadnie zaznajomic z caloscia
dokumentacii technicznej, w tym takze z pozostatymi odrgbnymi czesciami dokumentacii (dotyczy to projektu organizagii
robot i projektu montazu konstrukcji). Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnic z autorami
poszczegdinych opracowar przed przystapieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentaci technicznej moga, by¢
dokonywane w trakcie wykonania robot, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementow lub rozwigzar projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢ obiektu nalezy uzyskaé akceptacie
projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwiazana

Niezaleznie od dokumentacji - przed przystapieniem do danego rodzaju robot musza by¢ sporzadzone nastepujace
dokumentacje uzupetniajace:

" rysunki warsztatowe konstrukgji stalowej,

" technologia spawania,

" ogolny projekt organizacji budowy

" projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ miedzy innymi;

" dobdr parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne, pétautomatyczne,
automatyczne) zardwno dla prac warsztatowych jak i dia prac montazowych, * okreslenie kolejnosci spawania w aspekcie
ograniczenia do minimum odksztalcen i naprezen spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin. Wszystkie
dokumentacje uzupelniajace winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

2.0. Materiaty

Do wykonania catoéci konstrukcji nalezy zastosowaé stale gatunkéw St3S, St3SX, St3SY i R35 —zgodnie z rysunkami. Stal
wbudowana w konstrukcjg musi posiada¢ atest hutniczy.

3.0. Sprzet

3.1. Og6Ine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogolne"

3.2, Sprzgt do wykonania konstrukcji stalowych

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4.0. Transport

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne”

4.2.Transport konstrukcji stalowej

Wysylki elementéw montazowych mozna dokonywaé dopiero po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych w zakresie
przewidzianym do wykonania w wytworni.
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Konstrukcja powinna byé zatadowana na $rodki transportowe w taki sposob, aby podczas transportu

zapewniona byta statecznos¢ elementu oraz wykluczona mozliwosé ich uszkodzenia.

5.0. Wykonywanie robét

5.1. Og6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST - 1.0. "Wymagania ogoine"

3.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akeeptacii projekt organizacji i harmonogram robét

uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

9.3.Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji.

.3.1.Wykonawstwo warsztatowe.

Cigcie materiatu

Cigcia elementéw mozna dokonywaé gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub pétautomatycznych.
Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcinaé co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy wyréwnaé i stepié
przez wyokraglenie. Przy cigciu tienowym mozna pozostawic bez obrébki te brzegi, ktére majg by¢ poddane przetopieniu
w nastgpnych operacjach spawania. Prostowanie i giecie elementow. Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest
dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie krzywizny R sa mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartodci podane w
normie PN-B-06200. Nie dopuszcza sig odksztalcania na zimno elementow ze stali o grubosci ponad 12mm.,

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé na goraco po podgrzaniu do temperatury
kucia i zakoficzy¢ w temperaturze nie nizszej niz 9500C. Obszar nagrzewania materialu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy
niz obszar odksztatcony Chiodzenie elementéw powinno odbywaé sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 50C
bez uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzic, czy nie wystapily peknigcia w materiale i spoinach.
Przygotowanie elementow do spawania

Ukosowanie brzegow elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tienowym usuwajac zgorzeliny i
nierownosci. Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie

cigcia wg PN-M.-89774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glebokim przetopie materiaiu rodzimego nie wigksze
niz klasy 3-3-3-3. Dopuszczalna nieliniowos¢ cigcia recznego wynosi 20% grubosci materiaiu cietego, lecz nie wiecej niz
1,5 mm. Krawedzie cigte gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobié mechanicznie (np. przez

oszlifowanie) na giebokos¢ 1 mm. Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowat zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-
69015.

Roboty spawalnicze

Nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang, technologig spawania. Konstrukcje stalowe
zaliczone sg | klasy konstrukeji spawanych.

5.3.2. Przechowywanie konstrukcji

Konstrukeje na placu budowy nalezy uktada¢ na podkladach izolujacych ja od bezposredniego stykania sig z gruntem i
woda, Konstrukcjg naley tak ukladac, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod opadowych

lub $niegu oraz zapewnié jej statecznosé i zabezpieczyé przed trwalym odksztatceniem.

9.3.3. Montaz konstrukcji na budowie

" Prace montaZowe naleZy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym

przez wykonawce.

" Przed przystgpieniem do robét przy scalaniu elementéw wysytkowych, catosé konstrukeji

ustawiona na fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu

zgodnosci ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe;.

" Przed przystapieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru

wszystkich potaczeri montazowych,

6.0. Kontrola jakosci robdt

6.1. OgoIne zasady kontroli jako$ci robét

Zasady ogdine kontroli jakosci robét podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot

Konstrukcja stalowa podiega kontroli w nastepujgcym zakresie;

" biezacej kontroli wykonawstwa w wytwérni

" sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystapieniem do robot malarskich

" biezacej kontroli prac montazowych

" kontroli jako$ci spawania.

6.3. Kontrola konstrukcji stalowej

1. Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne pod

wzgledem:

" kompletnosci dostawy,

" zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektows,

" pod wzgledem stanu technicznego,

" zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

" kompletnosci dokumentacii,

" Wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sq w Tablicach 4, 5, 6,718
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PN-B-06200.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementow i akcesoriéw powinno byé dolgczone przez producenta

zaswiadczenie 0 jakosci, stwierdzajace, Ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w

odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. Elementow konstrukcji nie spetniajacych tych wymagai nie nalezy wbudowywaé w obiekty.

Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstale w czasie transportu lub skiadowania, nalezy

usung¢ przed montazem.

6.4. Tolerancja wymiaréw

6.4.1. Uwagi ogélne

Podane nizej tolerancje wymiarow nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie

przewiduje inaczej.

6.4.2. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.

1. W zakresie montazu konstrukcji stalowej:

" sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,

" wykonanie pomiaréw sprawdzajacych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku

do wielkosci okreslonych w projekcie

" sprawdzenie poprawnos$ci wykonania polaczen, stykow montazowych i kotwienia,

~ sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu

(podlewki, regulacji, stezenia itp.)

" tolerancie i dopuszczalne odchylki elementow stalowych wg PN-B-06200:

- usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy: +/- 5mm

- odlegtos¢ migdzy sasiednimi stupami: +/- 10mm

- poloZenie stupa na poziomie fundamentéw i pigter wzgledem prostej faczacej sasiednie

fundamenty: +/- 5mm

- pochylenie slupa migdzy poziomami sgsiednich stropéw: +-wysokogé/500

- pochylenie stupa jednokondygnacyjnego: +/- wysoko$¢/300

- polozenie polaczenia belki ze slupem w osi: +- 5mm

- poziom belki: +/- 10mm

- roznica poziomow na koricach belek - mnigjsza z wartosci: diugo$¢/500 lub 10mm

- poziomy sasiednich belek: +/- 10mm

- odleglo$¢ migdzy sasiednimi belkami: +/- 10mm

- poziomy sasiednich stropow: +/- 10mm

" dopuszczalne odchytki szyn i belek podsuwnicowych wg PN-B-06200

- lokalna odchylka szyny od prostej: poziomo +/-1mm/2m.

- pionowo: +/-mm/2m.

- roznica pozioméw szyny na diugosci L miedzy podporami: L/1000 lub 10mm

- mimosrodowos$¢ szyny wzgledem $rodnika: +/-0,5 grub. $rodnika > 12mm

- +/-6mm przy grub. $rodnika: < 12mm

- nachylenie glowki szyny do poziomu: kat = +/- 1/100arc

- uskok w styku szyn: 0,5mm

2. W zakresie polgczen srubowych:

- zastosowanie w potaczeniach wiasciwych $rub,

- jakos¢ wyrobow srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnoéci polgczenia $rubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia $rubami sprezajacymi dokonuje sie wilosci 10% $rub, a

jezeli liczba $rub jest mnigjsza niz 20 - dwa polaczenia,

- sprawdzenia potaczen $rubowych nalezy dokonaé zgodnie z PN-B-06200.

3.Kazda czynnos¢ kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona

odpowiednim protokotem.

7.0. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogoine zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ,Wymagania ogéine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do ptatno$ci przyjmuje sig tonaz konstrukcji zgodnie z projektem,
zwigkszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian. Zaréwno Inzynier jak | wykonawca moga zazadaé
koricowego sprawdzenia tonazu, w przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ ziozone na pismie. Ciezar
wiasciwy stali nalezy przyjmowac wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez wykonawce elementow zamiennych o
wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sg wliczone do tonazu. Cigzar $rub, nakretek oraz podktadek wlicza sie do tonazu
konstrukcji wg ich nominalnego cigzaru i wymiarow. Nie wlicza sig do tonazu powiok ochronnych. Cigzar spoin wlicza sig do
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tonazu wg nominalnych wymiarow. Nadlewek, wydtuzen itp. Nie uwzglednia sig. Nie potraca sig tonazu otwordw i wyciet o

powierzchni mniejszej od 0,01 m2.

8.0. Odbicér robét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacig projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.1. Odbiér robot warsztatowych

1. Odbiory czgsciowe

" odbidr warsztatowo wykonanej konstrukcji

" odbiér scalania konstrukgji na montazu

2. Odbior koricowy

" podczas odbioru nalezy sprawdzié m.in.:

- atestacje materiatow

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

- sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania

- sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

" Odbior zakoriczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszelkie
niezbgdne dokumenty (atesty, protokoly badan, itp.), a takze $wiadectwo jako$ci wykonania
wystawione przez wytworcg.

8.2. Odhiér robét montazowych

Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwomni.

8.3. Odbiér koncowy

Odbiér koricowy odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakoriczenia robot montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych
robot zawartych w umowie.

Zakres czynnoéci odbioru koricowego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania Ogélne
oraz w Kontrakcie.

9.0. Podstawa ptatnosci

Wylgczono z zakresu opracowania.

10.0. Przepisy zwiazane

“ PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

" PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne

przy odbiorze.

" PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

" PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej jakosci i
niskostopowej.

" PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na
goraco.

“ PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

~ PN-M.-69015 Spawanie fukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.
" PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do

spawania.

" PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogéine wymagania i badania.
" PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o

podwyzszonej wytrzymatosci.
" PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

* PN-M.-69770 Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czolowych w zlgczach doczolowych ze stali. Wymagania

jako$ciowe i wytyczne wykonania.
* PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych a podstawie radiograméw.

~ PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ zlgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na podstawie ogledzin

zewnetrznych
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ST 01.04.00 ,ROBOTY MUROWE”
1. WSTEP
1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczage wykonania i odbioru robét polegajacych na wykonaniu robét murowych
scian.
1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét, ktére sq
zlecone i objgte kontraktem, w zakresie wykonania i odbioru robot murowych écian
1.3.  Zakres Robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujacych robét: wykonanie robét murowych
$cian dziatowych oraz obudéw kominéw wentylacyjnych i instalacyjnych.
1.4.  Okreélenia podstawowe
Element murowy jest to drobno- lub $redniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego wznoszenia konstrukcji
murowych.
Zaprawa murarska jest to zaprawa budowlana przeznaczona do stosowania w konstrukcjach budowlanych do spajania
elementéw murowych,
Wyroby pomocnicze sg to roznego rodzaju wyroby metalowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach
murowych jako elementy uzupetniajgce, tj. kotwy, taczniki, wspomiki, nadproza, wzmocnienia spoin.
Warstwa konstrukeyjna - czeéé¢ éciany oparta na fundamencie, przenoszaca obcigzenia wiasne muru, obcigzenia od
strop6w, od zabudowy otworéw | mocowanych elementéw instalacyjnych i wyposazenia
Warstwa izolacyjna - nalozona na warstwe konstrukcyjna, i trwale z nig polaczona powioka lub warstwa materiatu, ktorego
zadaszeniem jest przede wszystkim nadanie wiasnosci izolacyjnych murowi
Kotwienie - mocowanie warstwy izolacyjnej, lub elementéw instalacji i wyposazenia w warstwie noénej.
Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.00.00
,Wymagania ogéine"
1.5.  Ogédlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnost z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogéine wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji Wymagania Ogélne
1.6 Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy
1.6.1. Informacje ogéine
W trakcie trwania budowy i przed zakoriczeniem robét wykonawca jest zobowigzany do dostarczania na polecenie
zarzgdzajgoego realizacjg umowy nastgpujgcych dokumentow:
@ Rysunki warsztatowe i detale rysunkowe szczegdlowych rozwigzar technicznych (potaczenia, izolacje, dylatacje itp.)
@ Dokumentacja powykonawcza
@ Instrukcja eksploatacji | konserwacji urzadzen
Przedkiadane dane winny by¢ na tyle szczegotowe, aby mozna bylo ustalic ich zgodno$¢ z dokumentami wchodzacymi w
skiad umowy. Sprawdzenie, przyjgcie i zatwierdzenie harmonogramow, rysunkéw warsztatowych, wykazow materiatéw oraz
procedur ziozonych lub wnioskowanych przez wykonawce nie bedg miaty wplywu na kwote kontraktu i wszelkie wynikajace
stad koszty ponoszone beda wylacznie przez wykonawce.
1.6.2. Rysunki warsztatowe
Elementy, urzadzenia i materialy, dla ktérych Inspektor Nadzoru lub Inwestor wyda polecenie przediozenia wykazow,
rysunkow lub opiséw nie beda wykonywane, uzywane ani instalowane dopoki nie otrzyma on niezbgdnych dokumentéw oraz
odpowiednio oznaczonych ostatecznych rysunkéw warsztatowych.
Zwioka wynikajaca z ewentualne]j koniecznoéci ponownego sktadania dokumentow nie powoduje przediuzenia termindw
okreslonych w umowie.
Dostarczanie rysunkéw warsztatowych elementow i urzadzer wspélzaleznych ze soba, nalezy koordynowaé w taki sposéb,
aby Inspektor Nadzoru otrzymat wszystkie rysunki na czas tak, zeby mogt poza przeanalizowaniem poszczegdlnych
elementéw, dokona¢ przegladu ich wzajemnych powiazan.
Rysunki warsztalowe powinny by¢ doktadne, wyrazne | kompletne. Powinny zawiera¢ wszelkie niezbedne informacje, w tym
dokladne oznaczenie elementéw w odniesieniu do projektu wykonawczego i szczegdlowych specyfikacji technicznych.
Sktadanym dokumentom kazdorazowo powinno towarzyszy¢ pismo przewodnie, zawierajace nastepujace informacje:
1) Nazwa inwestycji:
2) Nr umowy:
3) llos¢ egzemplarzy kazdego skiadanego dokumentu
4) Tytut dokumentu
5) Numer dokumentu lub rysunku
6) Okreslenie jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy
7) Numer rozdziatu i pozycji w specyfikacji, w ktorym oméwione jest dane urzadzenie, materiat lub element
8) Data przekazania
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2. MATERIALY

2.1, Warunki ogélne stosowania materiatow

2.1.1. Elementy murowe

Rozroznia sig kategorig | i kategorig Il elementéw murowych.

m Do kategorii | zalicza sig elementy murowe, ktérych producent deklaruje, ze w zakladzie stosowana jest kontrola
jakosci, ktorej wyniki stwierdzajg, Ze prawdopodobienistwo wystapienia $redniej wytrzymalosci na $ciskanie mniejszej
od wytrzymato$ci zadeklarowanej jest nie wieksze niz 5%.

w Do kategoril Il zalicza sig elementy murowe, ktérych producent deklaruje ich wytrzymaloé¢ $rednia, a pozostale
wymagania kategorii | nie sg spefnione.

Wiasciwosci elementéw murowych powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w polskich normach przedmiotowych lub

krajowych ocen technicznych,

Klasy elementow oraz ich wtasciwosci nalezy dobierat w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia konstrukcji, przewidywanych

wartosci obcigzen dziatajacych na konstrukcje oraz warunkéw $rodowiskowych.

2.2. Elementy murowe ceramiczne

Elementy ceramiczne stanowig grupg wyrobéw o bardzo zréznicowanych parametrach technicznych, co w duzym stopniu

wynika ze sposobu ich prefabrykaci.

2.2.1, Cegly ceramiczne.

Podstawowym dokumentem specyfikujacym cegly z ceramiki a) b)

wypalanej o wymiarach tradycyjnych jest PN-B--12050:1996. Cegly

0 wymiarach modularnych objete normg przedmiotowg PN-B- g 8| 2e%0%e°
12051:1996. W przypadku cegiet o innych wymiarach, zgodnie z ¥ Tl e @
nowymi zaleceniami normalizacyjnymi, nalezy stosowaé PN-B- 250 b 250
12050:1996.

Z uwagi na rodzaj otwordw rozréznia sig cegly bez otworéw, peine, B d)

drazone oraz szczelinowe z otworami i bez otworéw. Podstawowe T e e
wymagania  wobec  cegiet  ceramicznych  budowlanych ﬁ]‘ C 0 G 8 ESeSeoe
przedstawiono w tablicy 1. E5e5e58
Wymagania zawarte w obu wymienionych normach sg niemal 4— 250 2

identyczne. Roéinice w zasadzie dotyczg jedynie wymiardw.

Podany w tablicy 1 podziat na cegly bez otworéw (B), peine (P), drazone (D) i szczelinowe (S) rozni sie od podzialu na cegty
peine (grupa |) i drgzone (grupa Il) podanego zgodnie z PN-B-03002:1999.

Przy ocenie jakosci cegiet nalezy korzysta¢ z obowigzujacej PN-B- 12050:1996 lub PN—B-12051:1996.

Na rysunku 1 przedstawiono przyklady cegiet ceramicznych.

Rys. 1. Cegly ceramiczne wg PN-B-12050:1996; a) licowa bez otworéw, b) licowa pelna, c) zwykla drazona, d) zwykla
szczelinowa; h — 65, 140 lub 220 mm

2.2.2. Cegly ceramiczne zwykle bez otwordw i petne

Cegly zwykle s stosowane w konstrukcjach murowych otynkowanych i przeznaczone do murowania:

— scian podziemnych w gruncie nasyconym i nienasyconym woda,

— $cian nadziemnych zewnetrznych otynkowanych,

— Scian wewnetrznych przylegajacych do pomieszczen suchych i wilgotnych,

— stropow, stupdw, pilastrow i kominow.

Zgodnie z PN-B-03002:1999 cegly zwykle bez otworéw i peine nalezg do | grupy wyrobow.

Tablica 1. Specyfikacja cegiet ceramicznych wg PN-B-12050:1996 i PN-B-12051:1996

Grupy Z - cegly zwykle, L - cegly licowe

Rodzaje M - odporne na dziatanie mrozu, N - nieodpome na dziatanie mrozu

Typy B - bez otworéw, P - pelne (otwory do 10%), D - drgzone (otwory od 10 do 40%), S -
szgzelinowe (otwory od 10 do 40%)

Klasy cegly zwykle: 3,5; 5; 7,5; 10; 15; 20; 25 cegly licowe: 10; 15; 20; 25

Sortymenty w zaleznosci od gestosci objetosciowej rozroznia sie sortymenty: 1,0; 1,2, 1,4; 1,6;
1,8, 2,0 - cegiet typu Bi P, 0,6; 0,8; 1,0; 1,2; 1,4; 1,6 - cegiet typu D i S.

Wymiary i dopuszczalne odchylki wymiarowe, mm

Wielkos¢ cegly ,tradycyjne” cegly modularne

Z L Z L

250 £6 250 +4 18815 18843
Dlugos¢ 238 16 238 +4
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288 +6 288 +4
Szerokosé 120 £5 120 £3 88 +4 88+2
65 +3 65 +2 104 +5 104 £3
140 +4 140 +3 13845 13843
Wysokos¢ 220 +5 220 +4 188+5 188+3
220 £5 220 £3
dla klas: cegly zwykle Z cegty licowe L
35i5 nie okresla sie —
Nasigkliwos¢, % od 7,5 do 15 od 6 do 22 od 4 do 16
20125 od 6 do 20 od 4 do 12

Cegly rodzaju N - nie sprawdza sig
Cegly rodzaju M, zwykle drazone i szczelinowe - 20 cykli zamrazania i rozmrazania

Mrozoodpornost Cegly rodzaju M, zwykle bez otworéw i peine - 25 cykli zamrazania i rozmrazania
Cegly licowe wszystkich typow - 25 cykli zamrazania i rozmrazania
Obecnosé szkodliwej | nie powinny wykazywaé uszkodzen wigkszych od dopuszczalnych
todci I
Obecnosé szkodliwej| zwykle - nie bada sie
zawartosci soliflicowe - nie powinny wykazywaé zadnych nalotow i wykwitow
rozpuszczalnych

223, Cegly zwykle drazone i szczelinowe
z pionowymi otworami sg przeznaczone do murowania $cian:
—  nadziemnych zewnetrznych otynkowanych lub ocieplonych,
—  nadziemnych zewngtrznych szczelinowych (mur wewnetrzny $ciany),
— wewngtrznych przylegajacych do pomieszczer suchych i wilgotnych,
— dziatowych.
Cegly drazone i szczelinowe stosowane sg jako elementy uzupelniajgce w $cianach murowanych z pustakow ceramicznych.
Roznig sig migdzy soba jedynie ksztattem otwordw. Ma to istotny wplyw na izolacyjnoéé cieping i akustyczng écian, ale nie
ma wplywu na ich no$no$¢. Zgodnie z PN-B-03002:1999 cegly zwykle drgzone i szczelinowe, w zaleznoéci od powierzchni
wszystkich otworow (ponizej lub powyzej 25%), naleza do | lub Il grupy wyrobow.
2.24.  Cegly ceramiczne dziurawki
(rys. 2) wg PN-B-12002:1997 sg cegtami 2wyklymi poziomo drazonymi o wymiarach tradycyjnych. Poziomy uktad otworéw
sprawia, ze cegly te odznaczajg sig niskg wytrzymatosciag w kierunku
pionowym, znacznie lepszg wytrzymalos$cig w poziomie oraz stosunkowo
dobrymi wiasciwosciami akustycznymi. W zwigzku z tym mogg byé
stosowane w $cianach dzialowych, w nadprozach oraz jako elementy
uzupelniajace w murach z pustakéw ceramicznych. Podstawowe parametry
cegiel przedstawiono w tablicy 2.

Rys..2. Cegly ceramiczne dziurawki wg PN-B-12002:1997; b) e)

a), b) c) wozowkowe,

d), e) f) gléwkowe; <000 > =|000000|,
l, b, h - dlugosé, szerokosé i wysokosé' b [

OO0 Q
i
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Tablica 2. Specyfikacja cegiet ceramicznych dziurawek wg PN-B-12002:1997

Grupa Jedna grupa do murowania na zwykle spoiny

Rodzaj M - odporne na dziatanie mrozu N -nieodporne na dzialanie mrozu

Typ W - wozéwkowe z drazeniami poziomymi réwnolegtymi do dugosci G -
aldwikome 7z drareniami nozinmumi rdwnalanhimi dn czornknéni

| Klasy 39:5:7.5

Wi Y I - - -

| Wielkos¢ wymiar | odchyiki

Diuaosé 250 +6

Szerokosé 12044

|Wvsokosé B85 +3

|Scianki (arubosc) 10

Drazenia poziome

|Gestosé, ka/dm nie wieksza niz 1.3

Nasigkliwos¢, %

ceaty klasv 3.5 - nie okresla sie
cealy klas 5'i 75- pd 6do 22 ;

Mrozoodpomosé

Lroznuszezalnveh

Obecno$¢  szkodliwej  zawartosci

soli

cealy rodzaiu M - 20 cvkli zamrazania i rozmrazania

nie bada sig

2.2.5. Cegly ceramiczne kratowki

Rys. 3. Cegly ceramiczne kratowki wg PN--B-12011:1997; /, b, h -dtugost, szerokosé i wysokosé; g - grubosé Scianek
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Cegly ceramiczne kratowki sa objgte norma przedmiotowg PN-B-
12011:1997.  Wedtug ~ PN-B-03002:1999 nalezg do  grupy
drobnowymiarowych elementéw pionowo drgzonych grupy Il. Pod
wzgledem parametrowi technicznych wlasciwosci cegly kratowki sa
zbiezne z wiasciwo$ciami cegiet drazonych i szczelinowych opisanych w
PN-B-12050:1996 i PN-B-12051:1996. Cechq charakterystyczng cegly
kratowki s rombowe otwory zapewniajace stosunkowo dobre parametry
ciepne i wytrzymatosciowe. Cegly te s stosowane do murowania $cian:

- nadziemnych zewnetrznych otynkowanych lub ocieplonych,

- nadziemnych zewnetrznych szczelinowych (mur wewnetrzny $ciany),

- wewnetrznych przylegajacych do pomieszczen suchych i wilgotnych,

P '. v _ - dziatowych.
(&) (o) Moga by¢ wykorzystywane jako elementy uzupeiniajace w $cianach
2 020 02020%26903020 / murowanych z pustakéw ceramicznych.
l 6*6020&@‘ 00000 Podstawowe wymagania dotyczace cegiet ceramicznych kratowek
3 ai . K / przedstawiono w tablicy 3.
g ,{ k. Y
| ~60% E_ ;
Al izl Tablica 3 Specyfikacja cegiet ceramicznych kratowek wg PN-B-
12011:1997
Grupa Jedna grupa do murowania na zwykte spoiny
Rodzaj M - odporne na dziatanie mrozu, N - nieodporne na dziatanie mrozu
Wielkosci K1l, K2, K2,51 K3
Klasy 3.5 5:7.5:10;15, 20
Sortymenty w zaleznosci od gestosci objetosciowej: 1,0; 1,2; 1,4
Wymiary nominalne i dopuszczalne odchylki wymiarowe, mm
Wielkos¢ wymiar odchytki wymiarow
Dlugosé 250 +6
Szerokosc 120 5
Wysokosé 65 *3
140 14
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188 +4

220 15

Scianki (grubosc)

10 £2

Drazenia

pionowe w ksztaicie rombu o tacznej powierzchni nie mniejszej niz

anns z

Nasiagkliwosc, %

cegly klasy 3,5 i 5 - nie okresla sig

cegly klasy od 7,5 do 15 - od 6 do 22

cegly klasy 20 - od 6 do 20

Mrozoodpomno$é

cegly rodzaju N - nie sprawdza sig

cegly rodzaju M - 20 cykli zamrazZania i rozmrazania

Obecnoé¢ szkodliwej zawartosci marglu

nie powinny wykazywac uszkodzenr wigkszych od dopuszczalnych

Obecnos¢ szkodliwej zawartosci soli
1 la

nie bada sie

2.2.6. Wyroby silikatowe

Wyroby te otrzymuje sig z mieszaniny piasku i wapna formowanej pod odpowiednio duzym ci$nieniem w podwyzszonej
temperaturze. Wyroby silikatowe, nazywane réwniez wapienno-piaskowymi, obejmujg cata game cegiel, bloczkow i
elementow przeznaczonych do stosowania w murach i obiektach malej architektury; s uzywane w $rodowisku powietrzno-

suchym.

Odznaczajg sie niskg izolacyjnoscig cieping i sg wrazliwe na dziatanie wody i kwasow.
Sciany z bloczkéw wapienno-piaskowych silikatowych, grubosé - 12 i 24 cm

Cegly, bloki i elementy wielkowymiarowe silikatowe $cienne zwykle przeznaczone do wykonywania konstrukgji murowych
powinny spefnia¢ wymagania PN-B-12066:1998 z poprawkami zawartymi w PN-B-12066: 1998/Az:1999, PN-B-
12066:1998/Az2:2000 i PN-B-12066:1998/Az3:2001.
W tablicy 1 zestawiono giéwne wymagania dotyczace wyrobow silikatowych. Cegly silikatowe mozna stosowaé zamienne z
cegtami ceramicznymi, a bloczki drazone zamiast pustakéw ceramicznych.
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Tablica 1 Specyfikacja cegiet, blokow i elementéw wielkowymiarowych silikatowych wg PN-B--12066:1998 (z poprawkami)
A - do murowania na zwykle spoiny

B - do murowania na cienkie spoiny

Grupa C - do murowania na suchy styk ze spoinami poziomymi zwyktymi

D - do murowania na suchy styk ze spoinami poziomymi pocienionymi E - do murowania na piéro
i wpust ze spoinami poziomymi zwyklymi

Rodzaj M - odporne na dziatanie mrozu (do $cian zewnetrznych)
N - nieodporne na dzialanie mrozu (do $cian wewnetrznych)
Typy P - petne bez otwor6w lub z drazeniami do 10%, D - drazone z otworami od 10 do 60%
Klasy 5, 7,5, 10; 15; 20; 25; 35; 45; 60
Sortymenty w zaleZnosci od gestosc objetosciowsj rozroznia sig sortymenty: 1,0; 1,2 1,4: 1,6; 1,8; 2,0; 2,2
Wvymiarv nominalne mm- __norma nie nodaie wvmiaréw nominalnvch
Rodzaj grupa dlugosc szeroko$é wysoko$é
wymiarow
Wymiary A B CD 250, 300, 400, 500,50, 65, 80, 90, 100, 120, 150,(50, 65, 104, 138, 220, 300, 500,
tradycyine, mm | ™ ™' 1600, 750, 800, 1000 180, 200, 250, 300, 400 750, 900, 1000
Wymiary AB 288, 388, 488, 588,88, 138, 188,238, 288, 388  |104, 138, 188, 220, 288, 388, 488,
modularne, mm 688, 788, 888, 988 588, 688, 788, 888

96, 146, 196, 246, 296, 396 1108, 146, 196, 220, 296, 396, 496,
596, 696, 796, 896

C,ED,F (296, 396, 496, 596,(88, 138, 188, 238, 288, 388  |104, 138, 188, 220, 288, 388, 488,
696, 796, 896, 996 588, 688, 788, 868

96, 146, 196, 246, 296, 396 | 108, 146, 196, 220, 296, 396, 496,
596, 696, 796, 896

Cegla diugos¢ do 250 mm, szerokos¢ do 120 mm, wysokos¢ do 220 mm przy wymiarach tradycyjnych oraz
diugos¢ do 300 mm, szeroko$¢ do 100 mm i wysokosé do 220 mm przy wymiarach modularnych.

Blok diugos¢ do 500 mm, wysokos¢ do 300 mm
Element wyrob wielkowymiarowy; dlugo$¢ wigksza lub rowna 500 mm, wysoko$¢ wigksza lub réwna 300 mm

Dopuszczalne odchytki wymiarowe, mm

Wymiar odchytki wymiarow elementow do|odchytki wymiaréw elementow do cienkich spoin
zwyktych spoin
do 150 *2 +1
od 151 do 300 (3
0d 301 do 500 (4
0d501do 750 |25 e
od 751 do 1000 |46
Nasiagkliwos¢ wyroby klasy 57,5 - nie okresla sig
wyroby wyzszych klas - do 16 %
Mrozoodporno$é wyroby rodzaju N - nie sprawdza sie
wyroby rodzaju M - 25 cykli zamrazania i rozmrazania

2.2.7. Bloczki z betonu komérkowego

Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego w wigkszosci przypadkéw sg produkowane zgodnie z wymaganiami
PN-B-19301:1997 z poprawkami w PN-B-19301:1997/Az/:2002. Wymagania obu norm zestawiono w tablicy 2, a typowe
elementy przedstawiono na rys. 1. Duza czgd¢ elementow jest produkowana na podstawie odrebnych krajowych ocen
technicznych.
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Rys.1 Elementy scienne z autoklawizowanego i betonu komérkowego: a) bloczek (gtadki), b) piytka, ¢) bloczek z pidrem
wpustem, d) blok 1 wielkowymiarowy do montazu mechanicznego

Odchytki wymiarowe wysokoscia elementow murowych na cienkie spoiny lub taczonych na piéro | wpust wynosza +1,5 mm
(wyroby znormalizowane) lub £1,0 mm (elementy objete krajowymi ocenami technicznymi), W przypadku elementow
znormalizowanych do odmiany np. 500 zalicza sie wszystkie wyroby o gestosci od 451 do 550 kg/m , za$ w przypadku
objetych aprobatami wyrobit o gestosci od 401 do 500 kg/m3.

Wytrzymalos¢ wyroboéw znormalizowanych sprawdza si¢ na prébkach wysuszonych, a wyrobow objetych aprobatami w
stanie powietrzno-suchym. W tym drugim przypadku wytrzymalo$¢ bedzie o 20% nizsza. Elementy z autoklawizowanego
betonu komorkowego sg produkowane (wbrew nazwie normowej) w postaci $rednio- lub wielkowymiarowych bloczkow
(blokéw) bez otworow. Mnigjsze plytki sg traktowane jako elementy uzupelniajace. Nie sg produkowane natomiast
drobnowymiarowe cegly. Stosuje sig rodzaju wyroby uzupetniajace, np.

nadprozowe, stropowe, oslonowe do urzadzer instalacyjnych o ksztaltach wynikajacych z peinionych funkcji. Elementy z
betonu autoklawizowanego sg przeznaczone do stosowania w $cianach nadziemnych konstrukcyjnych | wypetniajacych. W
pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 60% bloczki nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem. W
przypadku Scian zlokalizowanych w érodowisku wilgotnym (powyzej 70-75%) jest konieczne stosowanie odpowiednich
zabezpieczen. Obecnie bloczki i plytki z autoklawizowanego betonu komérkowego moga by¢ murowane na zwykle spoiny z
uzyciem zapraw zwyktych lub lekkich oraz na cienkie spoiny, a takze iaczone na pioro i wpust.

Tablica 1. Specyfikacja elementow z nieautoklawizowanego betonu komérkowego wg PN-B--19304:1997
Typy - w zalezno$ci od ksztattu | wymiaréw

Nazwa mm typ dlugosé | Szerokos¢ |wysokosé
mm mm mm
Bloczki 4901240 490 +8 1240 +8 240 £8
590/240 590 +8
Plytki 400/120 40018 (12018 240 +8

490120 (49018

590/120 1590 +8

Gestosé objetosciowa nie wieksza niz 0,95 kg/dm3objetosciowa
Marka 4,5,6i7

Mrozoodpornosc 15 cykli zamrazania i rozmrazama
Wilgotnos¢ sorpcyjna nie wigksza niz

Wspdlczynnik przewodzenia ciepta  [nie wigkszy niz 0,23 W/(m-K)
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Tablica 2. Specyfikacja elementow z autoklawizowanego betonu komérkowego wg PN-B-19301:1997 i PN-B-
19301:1997/Az1:2002

Typy - w zaleznosci od ksztattu i wymiaréw
wymiary i dopuszczalne odchylki (w nawiasach odchytki dla
Nazwa elementu typ elementow do murowania na cienkie spoiny lub na piéro i wpust)
diugosé, mm szerokos$¢, mm wysokos¢, mm
490/360 360+3-5 (£2)
490+3-5 (£3)
490/300 300 +3-5 (+2)
490/240 240 +3-5 (+2)
490/180 180+3-5 (+2)
590/360 360 +3 -5 (+2)
590 +3 -5 (+3)
590/300 300+3-5 (£2)
590/240 240 +3-5 (+2)
590/180 180+3-5 (£2)
4901120 120+3-5 (£2)
490 +3-5 (+3)
490/80 80+3-5 (+2)
490/60 60+3-5 (£2)
590/120 120 +3 -5 (£2)
590 +3 -5 (£3)
590/80 80+3-5 (+2)
590/60 60+3-5 (£2)
Odmiana 400 500 600 700
Marka 15 (20 |30 |20 30 (40 |30 |40 |50 |60
Mrozoodpomnos¢ |15 cykli zamrazania i rozmrazania
Nasigkl iwosé nie bada sig
Wspdiczynnik przewodzenia ciepla W/(mK)
Odmiana stan suchy wilgotnos¢ ustabilizowana
400 0,10 0,15
500 0,14 0,21
600 0,17 0.25
700 0,20 0,29
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Ogolna charakterystyka elementow drobnowymiarowych

Elementy $cienne drobnowymiarowe produkowane sa w pigciu odmianach:

PP1,5/0.35S8+GT

PP2/0.4S+GT

PP3/0.5S+GT

PP4/0.6S+GT

PP5/0.7S+GT

PP oznacza bloczki o duzej dokladnosci do murowania na cienkq spoing. Towarzyszaca mu liczba okresla $rednig
wytrzymalosc na Sciskanie (MPa). Liczba za kreskg uko$ng oznacza gora granice gestosci objetosciowej w stanie suchym.
S oznacza powierzchnig czolowa profilowang na pioro i wpust; Napis bez litery S dotyczy bloczkéw z gladkq powierzchnig
czotowa. GT odnosi sig do bloczkéw z uchwytem montazowym,

Wspdlczynnik przewodzenia ciepta dla betonu komérkowego w zaleznosci od gestoscl objgtosciowej wynosi odpowiednio:
odmiana 350 kg/m3 - 0,095 W/{mK)

odmiana 400 kg/m? - 0,11 W/(mK)

odmiana 500 kg/m3 - 0,14 W/(mK)

odmiana 600 kg/m? - 0,16 W/(mK)

odmiana 700 kg/m? - 0,20 W/(mK)

Dane techniczne

r._-,ﬂ_}__--.._ TR AT L Wytzymsiodt ’

‘= | Klasawylrzymatodei [MPa]  Srednia o ierys  obliczeniowa muruna |
| Kass |  matanall W yoeong mun Sciskanie fg [MPa] |

—— e

L na dciskanie

‘marka" Wl gychym

. ATAS2700/2001 PNES/BOB2S (vp | MPal KEsagusin Agiilagetin
| BE15 | | i 20 1 a4 05

13t}

. oziom obeigzenia®
Grubi e ————————————————————— et -
| Gruboéc éciany 0 ! 02 06 L 10

175>b21158 = El120

(") poziom abcigzenia w proporcji do nodnosci éciany

i I . qu( [ Wartoéci pmjak!ﬁwe wskaznika waZonego izolacyjnosel akustyeznej
| Kiasa QUM op) { wiasciwe] Rur [d8) w zaleznoéci od grubodei &ciany w mm

na ™ Y T ' . |
| | kel go |75 00 | 118 180 175 200 240 300 365 400
{PP15/ 035 | 30 | 7 | 0|32/ 38| % | B 37 | 40| 42 45 46 |

34 3

) Jaf

E00 30 33 38 17 0 4
L 700 | 32 |35 |37 |39 42| 43 | 45 | 47 | 49 | 52 | 52 |
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i | | | i ; | i ! ! E i
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34

2.3. Zaprawy do murowania;

Rozréznia si¢ zaprawy produkowane fabrycznie oraz zaprawy produkowane na budowie. Stosowanie zapraw
produkowanych fabrycznie oraz zapraw produkowanych na budowie (dla ktorych kontroluje sie dozowanie sktadnikow i
wytrzymalos¢ zaprawy) upowaznia do zakwalifikowania wykonania robot do kategorii A (przy spelnieniu pozostalych
wymogow zgodnie z PN-B-03002: 1999).Stosowanie zapraw produkowanych na budowie, dia ktorych ustala sie marke
zaprawy tylko na podstawie jej orientacyjnego skiadu objetosciowego, kwalifikuje wykonanie robét do kategorii B.
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Przyporzadkowanie zaprawy o danej wytrzymaltosci $redniej do odpowiedniej klasy zaprawy powinno by¢ zgodne z
zakresem zmian wytrzymalosci zaprawy podanym w tablicy 2.

Tablica 2 Zakres zmian wytrzymalosci przypisany klasie zaprawy

Klasa zaprawy Wytrzymalos¢ $rednia [MPa]|Zakres zmian wytrzymalosci
w trakcie badania [MPa]

1 od1,0do1,5

2 od1,6do 3,5

5 0d3,6do7,5

1020 od 7,6 do 15,0

od 15,1 do 30,0

M1
M2 M5 M10 M20

2.3.1. Zaprawy murarskie do cienkich spoin

$3 przeznaczone do fgczenia elementow murowych na cienkie spoiny grubosci od 1 do 3 mm. Zaprawe otrzymuje sie w
wyniku wymieszania z wodg na placu budowy fabrycznie zaprojektowanej i przygotowanej mieszanki suchej. Mieszanka taka
sklada sig ze spoiwa mineralnego (cementu lub z cementu i wapna), spoiw polimerowych, drobnoziarnistych wypetniaczy
mineralnych (piasku) o uziarnieniu do 1,0 mm oraz z dodatkow i domieszek technologicznych. Mieszanka sucha poza
cementem moze zawiera¢ réwniez spoiwo wapienne. Najczesciej sg stosowane domieszki uplastyczniajace i zwigkszajace
przyczepnos¢ zaprawy do podioza.

Zaprawa moze by¢ stosowana do recznego faczenia elementow murowych, pustakéw i bloczkéw, wedtug zasad okreslonych
w PN-B-03002:1999. Wigkszos¢ zapraw jest przeznaczona do murowania $cian wewnetrznych w pomieszczeniach w
srodowisku powietrznosuchym oraz do wznoszenia muréw zewngtrznych, nadziemnych otynkowanych lub w inny sposdb
zabezpieczonych przed bezposrednim oddziatywaniem wody opadowej | mrozu.

Rozroznia sig zaprawy do muréw z elementow ceramicznych, silikatowych, z betonu zwyklego, z betonu lekkiego, z betonu
komérkowego i z kamienia naturalnego. S rowniez zaprawy uniwersalne, np. do muréw z silikatéw i z betonu komérkowego.
Tolerancje wymiarowe elementéw murowych, przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny, nie powinny przekracza¢ w
przypadku wysokosci i plaskosci +1,5 mm (zalecane +1,0 mm). Wiasciwosci techniczne zapraw do cienkich spoin
przedstawiono w tablicy 3

Tablica 3. Specyfikacja zapraw do cienkich spoin wg ZUAT-15/1.09/2002

Wiasciwosci Wymagania

Uziarnienie wypetniaczy do 1,0 mm

Gestost nasypowa w stanie suchym  |zgodnie z deklaracjg producenta

Przydatnos¢ suchej mieszanki do|nie mniej niz 3 miesigce
ctnomuania

Konsystencja 6-"9 cm

Proporcje mieszania suchej mieszanki z|zgodnie z deklaracjg producenta

winda

Czas korekty nie mniej niz 7 min.

Czas zachowania wlasciwosci | nie mnigj niz 2 h

rnhnnzunh

Gestos¢ objetosciowa nie mniej niz 1500 kg/m?
Wytrzymalosc klasa nie nizsza niz M5
Przyczepno$¢ do podioza nie mniej niz 0,5 MPa
ciany nadziemne ofynkowane - do 20%
Nasigkliwosc $ciany nadziemne otynkowane z ceramiki po
ryzowanej - do 24%
Mrozoodporno$¢ sciany nadziemne otynkowane - 15 cykli

sciany fundamentowe i licowe - 25 cykli
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2.3.2. Zaprawy ogniotrwale

nalezq do grupy zapraw specjalnych i sluzg w zasadzie jedynie do murowania ksztattek ogniotrwalych. W poréwnaniu z
zaprawami zwyklymi zaprawy ogniotrwale maja nizsza wytrzymalos¢ i przyczepnosé. Wykazujg duzg wrazliwosé na
oddzialywanie wody opadowej, sg jednak znacznie bardziej odpome na dziatanie wysokich temperatur, spalin i kwasow.
Zaprawy takie zazwyczaj wytwarzajg producenci cegiet i ksztaltek ogniotrwalych. Poniewaz wyroby te sg objete zaleceniami
przedmiotowych krajowych ocen technicznych, dlatego tez zaprawy ogniotrwate nalezy przechowywaé i stosowaé dokladnie
wedtug instrukcji producenta.

2.4. Skladowanie materiatow

Elementy murowe - licowe, mogg by¢ przechowywane na zewnatrz, ale powinny by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Dlatego tez elementy takie skaduje sig zafoliowane na paletach ustawionych na réwnym, suchym podiozu. Od géry palety
powinny by¢ nakryte przenodnymi daszkami.

Elementy drazone ceramiczne, silikatowe, betonowe, bloczki z betonu komérkowego powinny by¢ przechowywane na
paletach pod dachem (wiaty), zabezpieczone przed bocznym nawiewaniem éniegu i deszczu i odizolowane od wody
gruntowej. Elementy gipsowe powinny by¢ skiadowane na paletach w zamknigtych pomieszczeniach. Cement, wapno i
gotowe zaprawy zaleca si¢ przechowywa¢ w workach w zamknigtych i zabezpieczonych przed wilgocig magazynach.
Kruszywa moga by¢ skladowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wylacznie na terenie suchym i odwodnionym.

3. SPRZET

3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace Sprzgtu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine".

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiarow i plaszczyzn sg stosowane nastepujace narzedzia: pion murarski, lata
murarska, linia wazna (linia pozioma) do wyznaczania i sprawdzania plaszczyzn, waz wodny do wyznaczania jednakowych
poziomow, poziomnica uniwersalna, fata kierunkowa, warstwomierz do wyznaczania pozioméw poszezegéinych warstw, do
zaczepiania sznura i do wyznaczania kierunku, sznur murarski, katownik murarski, wykréj. Do przechowywania materialow
budowlanych w poblizu stanowiska roboczego sluza; kastra i szafel do zaprawy, szkopek do wody, palety na elementy
murowe. Murarz stosuje bezposrednio przy murowaniu: kiglnie murarskie roznej wielkosci i przeznaczenia, czerpak,
wiaderko i fopate do zapraw. Do obrobki elementéw murowych sg uZzywane: miotek murarski, kirka, oskard murarski,
przecinak murarski, pucka murarska, drag murarski oraz inne specjalistyczne narzedzia, np. do obrébki kamieni naturalnych.
Waznym elementem na stanowisku murowania sg rusztowania. Przy murowaniu zwyklym budynkéw o wysokosci
kondygnacji ok. 3 m stosuje sig trzy poziomy: murowanie ze stropu na wysoko$¢ nie wigksza niz 1,2 m i dalej murowanie z
rusztowari wysokosci 1 - 1,2 m oraz 2,0 -2,4 m. Rusztowania powinny wytrzymywa¢ obcigzenia technologiczne nie mniejsze
niz 2 kN/m2. W budynkach ze $cianami szczelinowymi jest konieczne murowanie z zewnetrznych rusztowan, co stwarza
istotne problemy techniczne, zwlaszcza w przypadku obiektéw wysokich. Wtedy nalezy stosowat specjalne rusztowania i
zabezpieczenia. W sktad podstawowego zestawu murarskiego dla pustakéw silikatowych lub gazobetonowych wchodzi:

*  dozownik do zaprawy tradycyjnej - na grubosci $ciany - 180 i 240 mm - do stosowania na tradycyjng spoine (zaprawa
cementowo-wapienna),

¢ dozownik do zaprawy cienkospoinowej - na grubosci $cian od 150 mm do 240 mm - do stosowania na zaprawe
cienkospoinowa,

*  kielnia z gracg - do naktadania zaprawy cienkospoinowej na grubo$é 80 mm i 120 mm,

*  gilotyna - do przycinania bloczkow pod zadany wymiar na placu budowy,

*  chwytak - do przenoszenia bloczkow jedng reka i uktadania ich w warstwie muru.

*  Pita do cigcia wyrobow gazobetonowych

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

Wyroby budowlane do robdt murowych mogg by¢ przewozone roznymi $rodkami transportu. Przewozi sig je luzem, ale z
uwagi na mozliwos¢ uszkodzen w czasie transportu, zatadunku i roziadunku, a pézniej w czasie magazynowania, nalezy
raczej dostarcza¢ wyroby na paletach. Wyroby na paletach taduje sie i rozladowuje jedynie mechanicznie. Palety nalezy
ustawiac $cisle jedna obok drugiej, rownomiernie na catej powierzchni, migdzy burtami pojazdu transportowego a paletami
trzeba zachowac odpowiedni dystans. Palety powinny by¢ tak ustawione, aby byt mozliwy wytadunek obustronny. Zatadunek
i wyladunek wyrobow luzem odbywa sig rgcznie. Wyroby nalezy uktadac $cisle jeden obok drugiego, dtuzszym bokiem w
kierunku jazdy. Wysoko$¢ tadunku nie moze przekracza¢ wysokosci burt pojazdu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania Robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogbine”

m  Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidiowego wigzania i wymaganych grubosci spoin oraz
zgodnie z rysunkami roboczymi. W pierwszej kolejnoci nalezy wykonaé éciany noéne i filary (stupy). Sciany dziatowe
nalezy murowa po zakorczeniu $cian konstrukcyinych poszczegdinych kondygnacii, a Sciany dzialowe z elementéw
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gipsowych nalezy murowa¢ po wykonaniu stanu surowego budynku.

m  Mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na calej ich diugosci i powierzchni budynku. Réznica pozioméw wznoszenia nie
powinna przekracza¢ 4 m w przypadku muréw z cegly i 3,0 m w przypadku muréw z blokéw i pustakéw. W miejscach
polaczen muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowaC zazgbione strzgpia korficowe. Przy wigkszych
réznicach w poziomach wznoszenia naleZy stosowaé strzepia schodowe lub przerwy dylatacyjne.

m  Konstrukcie murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed oddzialywaniem warunkow
atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, $niegu, kurzu) za pomoca folii, mat itp.

m Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur powinny zapewniaé wigzanie i
twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi procedurami technologicznymi

m  Sciany z elementéw murowych powinny by¢ usztywnione na poziomie stropéw kazdej kondygnacji za pomocg wiencow
zelbetowych.

5.2. Szybko$¢ wznoszenia muréw

Powinna by¢ dostosowana do przyjgtego rodzaju zaprawy w murze i jej Wytrzymatosci. Dla przecietnych warunkow

szybkoé¢ ta nie powinna by¢ wigksza od podanej w tablicy 2.

Tablica 2 Szybko$¢ wznoszenia muréw

Najkrotszy okres (w dobach) od rozpoczecia muru dolnej kondygnacji do

Rodzaj zaprawy rozpoczgcia na tym samym odcinku muru nastepnej kondygnacji przy

wysokosci b muru dolnei kondvanacii
h<35 35<h<5 5<h<7

Cementowo--wapienna 5 6 i

Cementowa 3 35 4

Grubo$¢ spoin

= Nominalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy uzyciu zapraw
zwyktych i lekkich nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm,

[ Spoiny pionowe uwaza si¢ za wypelnione, jezeli zaprawa sigga co najmniej 0,4 dlugosci spoiny. W przeciwnym
razie spoiny nalezy uwazac za niewypetnione.

m Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubos¢ nominalna spoin wspornych nie powinna byé wigksza niz 3 mm
z odchyleniem -1 mm.

[ Mury nie przeznaczone do tynkowania powinny by¢ spoinowane. Spoinowanie mozna wykonywaé réwnoczesnie
ze wznoszeniem muru lub po jego wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewniaé odprowadzanie wody opadowej
poza obreb spoiny.

[ Mury tynkowane lub spoinowane po zakoriczeniu murowania nalezy wykonywaé na spoiny niepetne, pozostawiajac
spoine niewypetniong zaprawa na glebokos¢ ok. 15 mm od lica.

m W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin powinna byé o 5 mm wigksza od $rednicy zbrojenia
umieszczonego w spoinie.

5.3. Szczegbtowe zasady wykonania Robét
5.31.  Warunki przystapienia do robét murowych
Przed rozpoczgciem rob6t murowych nalezy przeprowadzié kontrole co najmniej:

| zgodnosci wykonania robot ziemnych i usytuowania fundamentow,

| zgodnosci usytuowania, wymiarow i katoéw skrzyzowania $cian,

u zgodnosci wiasciwosci elementow murowych i zapraw z ustaleniami projektowymi,
= sprawnoéci stosowanego sprzetu.

Sprawdzi¢ w projekcie konstrukcyjnym, zgodnie z PN-B-03002:1999, zatozenia dotyczace przyjetej kategorii wykonania
robot murowych oraz kategorii elementéw murowych. W przypadku sytuacji, w ktorej przyjete w projekcie zalozenia sg
korzystniejsze od zaistniatych na budowie, konieczna jest analiza stanu bezpieczerstwa konstrukcji dla nowych warunkéw
wykonana przez projektanta konstrukcii.

Sprawdzi¢ jakos¢ elementow murowych i zapraw, wymagajac od producentdw wyrobow certyfikatow zgodnosci lub krajowej
deklaracji wlasciwosci uzytkowych lub tez prowadzac badania we wiasnym zakresie i oceniajac je zgodnie z PN-B-
03002:1999.

5.3.2.  Wykonanie muréw jednolitych Mury z cegly ceramicznej pelnej

Ukfad cegiet w murze powinien odpowiadaé zasadom prawidlowego wigzania zgodnie z PN-68/B-10020. Mozna stosowaé
uklady tradycyjne (kowadelkowy, krzyzykowy, polski, holenderski) oraz ukiad wielorzedowy (w filarach). Specjalne
dekoracyjne uklady cegiel w $cianach nietynkowanych mogg byé stosowane pod warunkiem zachowania zasad
prawidiowego wigzania. W potgczeniach muréw warstwa wozéwkowa jednego muru powinna byé przeprowadzona przez
miejsce polgczenia (styku) bez przerw, a warstwa gidwkowa drugiego muru (na tym samym poziomie) powinna dochodzié
tylko do polgczenia. Spoiny poprzeczne nie powinny pokrywat sig z przediuzeniem lic obu muréw, lecz byé przesuniete o 1/4
lub 3/4 cegly. Scianki dzialowe o gruboéci 1/4 cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej marki nie nizszej niz M3. W
przypadku gdy wysokos¢ $cian przekracza 2,5 m lub szerokos¢ 5,0 m, nalezy stosowaé zbrojenie z bednarki lub z pretow
okragtych w co czwartej spoinie. Scianki te powinny by¢ polgczone ze $cianami konstrukcyjnymi za pomocg strzepi, a
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zbrojenie zakotwione na gigbokosci co najmniej 70 mm. Liczba cegiet potéwkowych uzytych do wykonywania muréw
nosnych nie powinna przekracza¢ 15%.
5.3.3.  Mury z ceramicznych pustakéw $ciennych pionowo drgzonych:
Bloki silikatowe (gazobetonowe) dzigki swojej ergonomicznej konstrukeji znakomicie ulatwiaja prace murarzom. Z reguly
bloki sg zaopatrzone w uchwyty montazowe lub w otwory montazowe przeznaczone do wspotpracy z chwytakiem oraz
uksztattowane sg na zasadzie pozwalajacej laczyé je na pioro - wpust. W obu przypadkach kazdy blok mozna przenosic
jedna reka, gdyz zaréwno uchwyt montazowy, jak i raczka chwytaka znajduja sie w $rodku ciezkosci bloczka.
9.3.3.1  Ukladanie pierwszej warstwy
Wiasciwe ulozenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Nalezy to wykonaé w taki sposob, aby zniwelowaé wszelkie
nierownosci podioza i otrzymac idealnie réwna i wypoziomowang géra powierzchnie warstwy. Pozwoli to na wykorzystanie
wszystkich zalet systemu pidro - wpust w nastgpnych warstwach $ciany; umozliwi zwtaszcza zastosowanie cienkiej spoiny o
grubosci nie przekraczajacej 2 mm. W celu uzyskania zgdanej doktadnoéci konigczne jest poziomowanie na biezgco
kazdego bloczka. Mozna tez postuzy¢ sie tzw. metoda uktadania "pod sznurek".
5.3.3.2 Ukladanie kolejnych warstw
Ukladanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujacego schematu:
o naloZenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na diugosci ok. 2m,
O uktadanie bloczkow,
o dociskanie kazdego bloczka poprzez uderzanie gumowym miotkiem.
5333  Scianki dzialowe
Murowanie $cianek dzialowych wykonuije sig w bardzo prosty sposéb. Po wypoziomowaniu pierwszej warstwy (zawsze na
zaprawie tradycyjnej) murowanie kolejnych warstw przebiega bardzo szybko. Zaprawe cienkowarstwowa rozprowadza sie
wygodng fyzkg z graca. Co drugg warstwg nalezy zakotwic do $ciany nosnej przy uzyciu specjalnych tacznikow ze stali
nierdzewne;j.
5336  Elementy uzupetniajace systemow do wznoszenia $cian z bloczkow
*  kotwy i taczniki murarskie - poniewaz sg to elementy bardzo odpowiedzialne konstrukcyjnie, majace pracowaé przez
diugi okres czasu w zamknietej przestrzeni, stosuje sie tutaj wytacznie kotwy ze stali nierdzewnej. W zaleznosci od sposobu
montazu oferuje si¢ dwa rodzaje kotew: wkladane w spoiny (do spoin zwyklych i pocienionych) oraz do pozniejszego
montazu (wbijane i wkrecane). Do fgczenia $cian dzialowych ze $ciang nosng stuza specjalne laczniki (na zalaczonym
zdjeciu po prawej stronie),
*  krazki dociskowe - do mocowania izolacji termicznej, wyposazone w kapinos odprowadzajacy krople wody w strone
muru zewnetrznego,
¢ puszki wentylacyjne - stuza do przewietrzania pustki powietrznej.
5.3.3.7 Murowanie na cienkie spoiny
Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowe marki co najmniej M10 o gestoéci zapewniajgcej nieprzenikanie zaprawy do szczelin.
Zaleca sig, aby zanurzenie stozka pomiarowego wynosito od 60 do 80 mm. D. W $cianach zewnetrznych szczeliny pustakéw
powinny by¢ usytuowane réwnolegle do lica $ciany oraz przebiega¢ pionowo. Przy wykonywaniu zakoriczen lub wigzan
muréw o réznej grubosci nalezy stosowat cegle ceramiczng modularna. Filary migdzyokienne nalezy wykonywat z catych
pustakow klasy nie nizszej niz 7,5. W celu zachowania prawidlowego wiazania nalezy stosowaé cegle peing modulama klasy
wyzszej niz 7,5. Murowanie na cienkie spoiny grubosci od 1 do 3 mm przy uzyciu specjalnej zaprawy stosuje sie przy
wznoszeniu Scian z: bloczkow z betonu komérkowego, elementéw silikatowych, elementow betonowych, pustakow
ceramicznych. Ogéine zasady murowania na cienkie spoiny sa nastepujace:
*  pustaki (bloczki) pierwszej warstwy uklada sig bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej (np. 1:3), tak by
wyeliminowa¢ nierownomieme osiadanie elementéw murowych,
* polozenie elementow pierwszej warstwy w pionie i w poziomie nalezy dokladnie kontrolowaé za pomoca
poziomnicy, gumowego miotka | ewentualnie niwelatora,
*  jezeli uzywa sig bloczkow z betonu komérkowego, mozna pierwsza warstwe dodatkowo przeszlifowad,
*  zaprawg do cienkich spoin rozprowadza si¢ specjaing kielnig z zgbkowang krawedzig dopasowang do szerokosci
muru,
+ nastepnie uklada si¢ pustaki (bloczki) drugiej i kolejnych warstw; jezeli jest to konieczne, polozenie elementow
mozna korygowac w ciggu pierwszych 7 - 15 min (czas ten jest podany na opakowaniu zaprawy).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogdine wymagania dotyczagce kontroli jakoéci Robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine".

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Inspektor Nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywaé kontroli i pomiaréw sprawdzajacych zachowanie reziméw
wymiarowych - pionu, poziomu $cian i ich elementéw, grubosci i stopnia wypetnienia spoin, sposobu wigzania elementow
muru.

6.2.1. Tolerancje wykonania Wymagania ogélne

Rozrénia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Jesli w ustaleniach projektowych wymagania dotyczace
tolerancji nie s podane, stosuje sig klasg N1. Klasg tolerancji N2 zaleca sig w przypadku wykonywania elementow
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szczegolnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach zniszczenia oraz
konstrukeji o charakterze monumentainym. Klasg tolerancji specjalnych nalezy podaé w ustaleniach projektowych w
zaleznosci od specyfiki wymagan zwiazanych z uzytkowaniem lub wykonaniem obiektu (np. przy wykonywaniu muréw z
kamienia o nieregularnych wymiarach itd.) Dokladno$¢ pomiaréw odchylek geometrycznych powinna wynosi¢ 1 mm.
Odchylenia poziome usytuowania podpdr i elementéw powinny byé mierzone w stosunku do osi podiuznych i poprzecznych
osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sig z osiami $cian lub filarow.

Odchylenia poziome wzdiuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne w stosunku do ukladu
odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjag dziatania korygujace.

System odniesienia

Przed przystapieniem do rob6t na budowie nalezy ustalic punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg geodezyjna,
stanowigce przestrzenny ukiad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukeji zgodnie z PN-87/N-02351 |
PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Sciany

Dopuszczalne odchytki wymiar6w i usytuowania $cian jednej kondygnacji nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 6.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania $ciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokosci hi [mm] w
stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinno by¢ wigksze niz:

hi/300 n przy klasie tolerancji N1,

hif400 n przy klasie tolerancji N2,

Tablica 6 Dopuszczalne odchytki wymiaréw i usytuowania $cian jednej kondygnacji

Klasa tolerancii
Odchytka [mm] N1 N2
Wysoko$¢ i dugos¢ dla kazdego pomieszezenia 20 10
Usytuowanie $ciany w planie w stosunku do osi pomiarowe; 10 5
Odlegto$¢ sgsiednich scian w $wietle 15 10
Odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h h/300 h/400
Wygigcie z ptaszczyzny $ciany 10 lub h/750 9 lub h/1000
Dopuszczalne odchytki grubosci murow nie powinny przekraczac:
] 10 mm w przypadku muréw petnych oraz
[ 20 mm w przypadku muréw szczelinowych.

Dopuszczalne odchylenie $cian murowanych od plaskiej powierzchni (zwichrzenie i skrzywienie) nie powinno by¢ wigksze
niz;
a) na odcinku 1 m:

L] 5 mm przy klasie tolerancji N1,

u 3 mm przy klasie tolerancji N2,

b) na odcinku catej ciany:
N 20 mm przy tolerancji N1,
n 10 mm przy toleranciji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub diugoéci w metrach) na kazdym poziomie nie powinno byé
wieksze niz:

u 20mmprzy L:S30m,

] 0,25 (L + 50) przy L > 30 m, i nie wigksze niz :!: 50 mm.

Dopuszczalne odchylenie wymiaréw otworéw w $wietle oscieznic nie powinno byé wigksze niz:

a) przy wymiarze otworu do 1,0 m

m +15, -10 mm przy klasie tolerancji N1.
= +8, -3 mm przy klasie tolerancji N2,

b) przy wymiarze otworu powyzej 1,0 m

] + 19, -10 mm przy klasie tolerancji N1,
[ +10, -5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylnie muru o diugosci L (w mm) powodujgce jego skosnosé (odchylenie od obrysu) w plaszczyznie nie
powinno byc wigksze niz:
[ L/100<20 mm przy klasie tolerancji N1,

u L/200<10 mm przy klasie tolerancji N2. Otwory i wkiadki

Dopuszczalne odchylenie w usytuowaniu otworow i wktadek nie powinno byé wigksze niz:
] 20 mm przy klasie tolerancji N1,

o 10 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.2. Kontrola, badania i odbiér robét Klasy kontroli
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W zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji rozréznia sie dwie klasy kontroli wykonania elementow konstrukcji:
[ | - klasa kontroli zwyklej,
] II - klasa kontroli rozszerzonej.
Kontrola dotyczy wlasciwosci stosowanych wyrobow i materiatéw oraz wykonania robot. Kiasa kontroli moze odnosit sie do
wykonanej konstrukcji, okreslonych elementéw konstrukcji lub okreslonych operaci. Jesli w ustaleniach projektowych nie
stwierdza si¢ inaczej, przy wykonywaniu robot murowych stosuje sig klase kontroli 1. Kontrolg rozszerzong zaleca sig w
przypadku wykonywania konstrukcji lub elementéw konstrukcji szczegdinie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci i o
powaznych konsekwencjach zniszczenia (np. konstrukcje monumentalne itd.) oraz w przypadku szczegdinych wymagan
funkcjonalnych (np. w szybach dzwigowych itd.).
Dokumentacja z dziatar i wynikow kontroli powinna zawierat wszystkie dokumenty planowania, rejestr wynikéw oraz rejestr
niezgodnosci i dziatan korekcyjnych. Doktadno$¢ wymiaréw i usytuowania naroznikow oraz wybranych $cian budynku
podlega kontroli ciggte;.
Badania materiatow | wyrobow
Badania wiasciwosci materiatow i wyrobow powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach i
krajowych ocenach technicznych. Potwierdzenie wlasciwosci materiatow i wyrobow z kazdej dostawy powinno by¢ podane:
-Ww zaswiadczeniach z kontroli,
-Ww zapisach w dzienniku budowy,
-W innych dokumentach.
Kazda dostawa materialow lub wyrobéw powinna byé wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w krajowg, deklaracje
wiasciwosci uZytkowych. Transport, dostawa, odbiér i przechowywanie materiatow i wyrobow powinny byé zgodne z
wymaganiami norm i krajowych ocen technicznych. Przy odbiorze elementow murowych na budowie nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ typu, rodzaju, Klasy, wymiaréw i asortymentu elementéw murowych z wymaganiami podanymi w projekcie lub w
specyfikacji technicznej.
Badania konstrukcji murowych
Oceng prawidiowosci wigzania muru w szczegolnosci w stykach i naroznikach na Zgodnos¢ z ustaleniami nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy.

*  Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia zaprawg nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i pomiaru taéma z
podziatka milimetrowa. W przypadku muréw zewnetrznych spoinowanych, sprawdzenie nalezy przeprowadzié na
losowo wybranej $cianie za pomoca tasmy stalowsj. Do oceny nalezy przyjmowat $rednig grubos¢ spoiny ustalong
przy zalozeniu $rednich wymiaréw cegly na odcinku $ciany o diugosci co najmniej 1,0 m.

*  Sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzi¢ przez
przykladanie taty kontrolnej o diugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muréw oraz na powierzchni
muru, a nastepnie pomiar przeswitu migdzy fata | powierzchnia lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm. *

*  Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci jednej kondygnacji nalezy przeprowadzaé za
pomoca pionu murarskiego i przymiaru z podzialkg milimetrowa,

* Sprawdzenie pionowosci powierzehni i krawedzi muru na wysokosci budynku oraz usytuowania $cian poszczegolnych
kondygnacji nalezy przeprowadza¢ za pomocg pomiaréw geodezyjnych.

*  Sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadzié z pomoca poziomnicy murarskiej lub wezowej oraz
faty kontrolnej, a w przypadku budynkéw o diugosci powyzej 20 m - za pomoca niwelatora.

*  Sprawdzenie prawidiowosci wykonania $cianek dzialowych, nadprozy, gzymséw, przewodéw, przerw dylatacyjnych
oraz osadzania oscieznic nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin.

*  Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub poléwkowych elementéw murowych nalezy przeprowadzaé w trakcie
robot i na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdine wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine".
1. Jednostka obmiaru jest:

m M2 muru o odpowiedniej (zgodnej z dokumentacjg dfugosci)

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét
Ogolne wymagania dotyczagce odbioru Robot podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogolne".
Odbidr robot murowych powinien odbywac sig przed wykonaniem tynkow oraz innych robot wykoriczeniowych scian
Podstawg do odbioru robot murowych sa nastepujace dokumenty:
*  Dokumentacja techniczna
Dziennik budowy
Zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe
Protokoty odbioréw poszczegéinych etapow robét zanikajacych
Protokéty odbioréw materiatow i wyrobow
* Wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych jezeli takie byly wykonywane Wszystkie roboty objete
niniejszg ST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych
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9.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy nie sg obowiazkowe - za wyjatkiem:

1

wn

Wymienionych - jako obowigzujace -w Zalaczniku nr1 do rozporzadzenia M | z dnia 7 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 109,
poz. 1156) w sprawie zmiany warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U.
2002 nr 75, poz.690,z 12 kwietnia 2002).

Przywotanych w ninigjszej specyfikacji technicznej w pkt9 - jako obligatoryjne dla danego zadania

Jesli sa ,przywolane w projekcie" jako podstawa projektu lub rozwiazania

1) PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z antoklawizowanego betonu
komérkowego. Wymagania i badania przy odbiorze

2) metod badar zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 1015-2:2000, PN-EN 1015-3:2000, PN-EN 1015-
4:2000, PN-EN 1015-6:2000 i PN-EN 1015-7:2000;

3) metod badan elementéw murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-EN 772-7:2000, PN-EN 772-9:2000, PN-EN 772-

10:2000,

4) PN-EN 1059:2000 Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymaloéci na $ciskanie

5) PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania techniczne i badania
przy odbiorze Zmiany 1 Bl 5/92 poz. 22

6) PN-68/B-10024 ,Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betondw
komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze".

7) PN-B-10106:1997 ,Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”.

8) PN-B-12030:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".

9) PN-B-12030:1996/Az1:2002 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
(Zmiana Azl)",

10) PN-B-12050:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane”.

11) PN-B-12051:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty modularne".

12) PN-B-12054:1906 ,Wyroby budowlane silikatowe. Ksztattki $cienne, pustaki wentylacyjne, pustaki ogrodzeniowe".

13) PN-B-12055:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modulame”.

14) PN-B-12055/A1:1998 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modulame (Zmiana Al)".

15) -B-12062:1997 ,Wyroby budowlane silikatowe. Elementy elewacyjne".

16) PN-B-12066:1998 ,Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy".

17) PN-B-12066:1998/Azl: 1999 ,Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy (Zmiana Azl)".

18) PN-B-12066:1998/Az2:2000 ,Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy (Zmiana Az2)".

19) PN-B-12066:1998/Az3:2001 ,Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy (Zmiana Az3)".

20) B-19301:1997 ,Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego. Elementy drobnowymiarowe”.

21) PN-B-19301:1997/AzI:2002 ,Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego. Elementy
drobnowymiarowe (Zmiana Azl)".

22) PrPN-EN 845-2 ,Specyfikacja techniczna wyrobow dodatkowych do wznoszenia muréw. Cze$é 2: Nadproza'.

23) Pr PN-EN 845-3 ,Specyfikacja techniczna wyrobow dodatkowych do wznoszenia murow. Czes¢ 3: Stalowe zbrojenie
do spoin wspornych",

24) Zalecenia Udzielania Krajowej Oceny Technicznej ITB ZUAT-15/1.09/2002 ,Zaprawy murarskie do cienkich spoin".

25) Instrukcja ITB 282/1988 ,Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".
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ST 01.05.00 ,TYNKOWANIE”

1. WSTEP
1.4.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t tynkarskich
1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspoine dotyczace wykonania i odbioru Rob6t, kidre sg
zlecone i objete kontraktem, w zakresie robot tynkarskich
1.3.  Okreslenia podstawowe
Mieszanki tynkarskie podziat:
1. Tynk gipsowe zawierajace gips:

m tynk gipsowy

= tynk gipsowo-wapienny

m  tynk gipsowy cieptochronny
2. Tynk wapienne, cementowo- wapienne i cementowe:

m tynk wapienny z wapnem sucho gaszonym (hydratyzowanym) hydraulicznym lub pokarbidowym (tylko
warstwy zewnetrzne)
tynk cementowo-wapienny
tynk cementowy
tynk cementowo-wapienny cieptochronny, tynk cementowo-wapienny lekki

m tynk szlachetny
3. Inne spoiwa:

m  Masy tynkarskie zywiczne (akrylowe)

m  Masy krzemianowe (sylikatowe)

m  Masy tynkarskie silikonowe
Podziat wg PN-90/B-14501 ¢ - zaprawa cementowa, cw - zaprawa cementowo-wapienna, w - zaprawa wapienna,
g - zaprawa gipsowa, gw - zaprawa gipsowo-wapienna, cgl - zaprawa cementowo-gliniana.
Podtoze tynkarskie jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania, zapewniajaca pewne i trwale potaczenie.
Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi ST 00.00.00 ,Wymagania
ogoine”.
1.4.  Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw | wykonywanych robét oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogéine wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogéine
1.5. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy
1.5.1. Informacje ogéine
W trakcie trwania budowy i przed zakoriczeniem robot wykonawca jest zobowigzany do dostarczania na polecenie
zarzadzajacego realizacjg umowy nastepujacych dokumentow:
@ Rysunki warsztatowe i detale rysunkowe szczegdlowych rozwigzar technicznych (polaczenia, izolacje, dylatacje itp.)
Dokumentacja powykonawcza
Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzer
Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegélowe, aby mozna byto ustalié ich zgodnos¢ z dokumentami wchodzacymi w
sklad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie harmonograméw, rysunkéw warsztatowych, wykazéw materiatéw oraz
procedur ztozonych lub wnioskowanych przez wykonawce nie beda miaty wplywu na kwote kontraktu i wszelkie wynikajace
stad koszty ponoszone beda wylacznie przez wykonawce.
1.5.2. Rysunki warsztatowe
Elementy, urzadzenia i materialy, dla ktérych Inspektor Nadzoru lub Inwestor wyda polecenie przediozenia wykazow,
rysunkow lub opisow nie beda wykonywane, uzywane ani instalowane dopoki nie otrzyma on niezbednych dokumentéw oraz
odpowiednio oznaczonych ostatecznych rysunkow warsztatowych.
Zwioka wynikajaca z ewentualnej koniecznosci ponownego skiadania dokumentéw nie powoduje przediuzenia terminow
okreslonych w umowie.
Dostarczanie rysunkow warsztatowych elementow i urzadzen wspoéizaleznych ze sobg, nalezy koordynowaé w taki sposob,
aby Inspektor Nadzoru ofrzymat wszystkie rysunki na czas tak, zeby mogt poza przeanalizowaniem poszczegdlnych
elementow, dokonac przegladu ich wzajemnych powiazan.
Rysunki warsztatowe powinny by¢ doktadne, wyrazne i kompletne. Powinny zawiera¢ wszelkie niezbgdne informacje, w tym
dokladne oznaczenie elementéw w odniesieniu do projektu wykonawczego i szczegdlowych specyfikacji technicznych.
Sktadanym dokumentom kazdorazowo powinno towarzyszy¢ pismo przewodnie, zawierajace nastepujace informacje:
1) Nazwa inwestycji:
2) Nr umowy;
3) llos¢ egzemplarzy kazdego skiadanego dokumentu
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4) Tytut dokumentu

5) Numer dokumentu lub rysunku

6) Okreslenie jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy

7) Numer rozdziatu i pozycji w specyfikacji, w ktérym oméwione jest dane urzadzenie, materiat lub element
8) Data przekazania

2. MATERIALY

2.1, Ogélne zasady stosowania materiatow

Tynki gipsowe i zawierajgce gips ( nakladane jednowarstwowo), oraz tynki wapienne moga byé stosowane tylko wewnatrz.

Tynki cementowo-wapienne i cementowe, a takze tynki na wapnie hydraulicznym moga byé stosowane zaréwno wewnatrz,

jak i na zewnatrz.

Tynki cementowe nadajg sie do pomieszczen o duzym obciazeniu wilgocia ( podzial przyjeto ze wzgledu na cignienie

czastkowe pary wodnej pi>17,5 hPA) takich jak kuchnie przemyslowe, pomieszczenia natryskowni) oraz na cokoly i $ciany

piwniczne zewnetrzne

Tynki cementowo-wapienne cieplochronne z dodatkiem perlitu sg z reguty tynkami naktadanymi recznie (do maszynowego

naktadania tych tynkow przeznaczone sg agregaty tynkarskie ze specjainym oprzyrzadowaniem). Tynki te sa stosowane jako

tynki podkiadowe

Tynki cementowo-wapienne cieptochronne z dodatkiem kolek styropianowych sa tynkami maszynowymi i stosowane sg jako

tynki podktadowe

3. SPRZET

3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine".

3.2.  Sprzet do wykonania robét

W trakcie prac przygotowawczych skorzystamy ze szpachelki, szczotki drucianej, miotka murarskiego, tasmy malarskiej, foli

oraz watka badz pedzla malarskiego. Do przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z

mieszadiem. Do wykonania i obrébki gladzi wykorzystamy diuga i krétkg pace stalowa, szpachelke katowa, przyrzad do

szlifowania wraz z siatkg lub papierem $ciernym, okulary i maske przeciwpytowa.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogoine".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1,  Ogolne zasady wykonania Robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine".

5.2, Podtoza tynkarskie - warunki przygotowania

9.2.1. Rodzaje $ciennych i stropowych materialéw budowlanych.

Znajdujace sig na rynku materialy budowlane, przeznaczone do budowy $cian i stropow, mozemy podzielié w nastepujacy

sposob:

m  cegla petna, dziurawka, kratowka, pustaki ceramiczne,

beton lekki - bloczki i prefabrykaty,

beton porowaty (gazobeton) - bloczki i prefabrykaty,

beton zwykly i zbrojony,

2wigzane cementem bloczki widrowe (zwykle lub z wbudowang izolacjg dodatkowa), zwigzane cementem widrowe plyty

izolacyjne zwykle i wielowarstwowe,

m  zwigzane cementem lub magnezytem plyty izolacyjne, plyty pilsniowe, pazdzierzowe, pustaki stropowe - betonowe lub
ceramiczne,

m  stropy betonowe - wylewane (ptyty monolityczne betonowe i zelbetowe),

m  elementy stropowe prefabrykowane.

Zadania i wymagania, dotyczace cian i sufitow, regulujg odpowiednie normy dotyczace poszczegdinych materiatow

budowlanych.

5.2.2. Zalozenia dotyczace podiozy tynkarskich.

5.2.2.1. Wymagania dotyczace podioza tynkarskiego.

Podioze tynkarskie ma wplyw na wybor materiatu tynkarskiego, ale przede wszystkim na sposéb naktadania i obrobki tynku

(wstepne przygotowanie podioza, grubosé tynku, itp.).

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadaé przydatnosé podioza pod tynkowanie.

Badanie podioza nastgpuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby $cierania, drapania

(skrobania) oraz zwilzania , a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podioza podczas prac budowlanych moze mie¢ wplyw na jakosé i trwalosé gotowego tynku (np.

powstawanie rys).

Wykonawca, przed przystapieniem do prac tynkarskich, z reguty nie ma mozliwosci stwierdzenia i skontrolowania ukrytych

wad podioza.

Nalezy pamigtac przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych rownej powierzchni pod tynk: zikwidowaé przed

otynkowaniem wszelkie nierownosci, takie jak: wystajace cegly, bloczki, kamienie. Nieregulama grubos¢ tynku zwigksza
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ryzyko powstawania rys. Réwniez grozne sg otwarte lub nie uzupetnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku stanowi
most nad otwartg fugg i juz niewielkie zmiany termiczne (naprezenia, odksztatcenia) moga powodowat zarysowania i
spekania. W przypadku wykonania muréw wypelniajacych (np. konstrukcje szkieletowe Zelbetowe, stalowe, drewniane)
nalezy zwroci¢ szczegoing uwage na prawidiowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykajacych i taczacych oraz
ewentualne zastosowanie odpowiednich profili.

Podioze pod tynk musi by¢:

" réwne,

®  nosne imocne,

wystarczajaco stabilne,

jednorodne, réwnomiernie chionne; hydrofilne (zwilzalne),

szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszcze,

wolne od wykwitow,

®  nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

5.2.2.2. Ostrzezenia i wskazowki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac tynkarskich, wskazaé
mozliwosc powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych problemow.
Wskazowki:

Niemal stafym elementem ostrzezen | wskazowek s3 znajdujace sig na kazdej budowie odstonigte, uktadane na posadzkach
roznego rodzaju rury i przewody instalacyjne. Niebezpieczenstwo uszkodzenia tych rur iflub ich izolacji podczas tynkowania
jest relatywnie duze. MoZe sie takze zdarzy¢, Ze nie zabezpieczone rury metalowe zaczng korodowaé na skutek kontaktu z
zapraws,

Tego rodzaju szkody moga pojawic sie nawet kilka lat po otynkowaniu powierzchni.

Zalecenia:

Wykonanie zdje¢ pomieszczen przed tynkowaniem.

Zdjecia dokumentuja nie tylko stan podioza do gruntowania (np. mur mieszany), lecz takze sg potwierdzeniem faktu
ostrzezenia inwestora o istnieniu wady podtoza. W przypadku reklamacji zdjecie stanowi bardzo wazny dowdd.

5.2.2.3. Przygotowanie podioza - naprawa podioza.

Przygotowanie podioza jest zabiegiem majacym na celu uzyskanie podioza, speiniajacego wymagania podane w PN-70/B-
10100 pkt. 3.3.2.

5.2.2.4. Przygotowanie podioza - obrobka wstepna.

Obrobka wstgpna podioza stuzy trwatemu i silnemu zwiazaniu tynku z podiozem. Wiaze sie z zastosowaniem érodka
Zwigkszajacego przyczepno$e (np. obrzutki wstepne).

5.2.2.5. Ochrona budynkow w stanie surowym przed dziataniem szkodliwych warunkéw atmosferycznych.

Wplyw warunkéw atmosferycznych, a w szczegélnosci deszczu, na surowy mur jest najwiekszy podczas murowania. Moze
pozniej prowadzi¢ do powstawania uszkodzen tynku (np. wykwity, spekania, rozsadzanie, itp.).

Przed rozpoczgciem, a takze w trakcie wykonywania prac tynkarskich nalezy uwzglednié nastepujace zasady:

m  zabezpieczenie przeciw wplywom atmosferycznym skiadowanych materiatow budowlanych

prawidiowe wbudowanie materiatow budowlanych,

zakrywanie wierzchniej czgsci muru podczas diuzszych przerw w pracy, szczegdinie przed weekendem,

mozliwie najwczesniejsze wykonanie obrzutki wstepnej (patrz tabele uzytkowe rozdz. 4),

mozliwie najszybsze wykonanie zadaszenia chronigcego przed deszczem. Woda opadowa nie moze wnikaé w mur,
zabezpieczenie przed dziataniem wod opadowych poprzez balkony, tarasy, otwory instalacyjne, parapety, nie
zabezpieczone kominy itp.

5.2.2.6. Przerwy technologiczne w stanie surowym dla podtozy tynkarskich.

Niezbedne jest dotrzymywanie czasu schniecia oraz wigzania odpowiedniego dla réznych materialow, budowlanych podioza
(im diuzej tym lepiej). Po uplywie tego czasu ryzyko powstawania rys maleje.

W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywac tynki wewnetrzne, jastrychy, a nastepnie tynki zewnetrzne.

Wykonywanie tynkéw zewnetrznych przed tynkami wewnetrznymi i jastrychami stanowi niebezpieczenstwo dla jakosci tynku.
Moze prowadzi¢ do powstawania rys, przebarwiert i innych uszkodzen. Wyraznie wydiuza sie czas schniecia tynku.

5.22.7. Wymagania konstrukcyjne przy przygotowaniu podloza pod tynk. Prefabrykowane elementy przewodéw
wentylacyjnych i spalinowych.

Elementy te traktuje sig¢ jako statycznie samodzielne czesci budynku. Jezeli przewod wentylacyiny w calodci jest
obmurowany, nie wymaga zadnych specjainych dziatari na etapie tynkowania. Jezeli jednak przewdd wentylacyjny, bedacy
samodzielng czeécig budynku, stanowi przerwe w ciaglosci Sciany (na réwni ze éciana, badz wystajac z niej), to przy pomocy
tzw. nosnika tynku, mozna uformowa¢ wolng od peknigé powloke tynkarska, niezalezng od ruchow skurczowych przewodu.
W przypadku, gdy nie stosuje sig nosnikéw, nalezy wykonat szczeline dylatacyjna. Pozostale.

Wystepujace w murze roznorodne materiaty budowlane, przemurowania oraz tepe miejsca styku muréw (bez wigzania
statycznego) naley traktowac jako mur niejednolity - mieszany.

5.2.3. Sprawdzenie podioza pod tynk.

5.2.3.1. Ogoine sprawdzenie podioza.
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Aby oceni¢ wady materialu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy
posiuzy¢ sie proba $cierania, drapania lub zwilzania.

Préba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dionig powierzchni pod tynk.

Proba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.

Chionnos¢ podioza i jego wilgotnos¢ okreslana jest przy pomocy préby zwilzania. Proba ZWILZANIA polega na zraszaniu
muru w wielu migjscach czystg woda,

9.2.3.2. Sprawdzenie w zalezno$ci od podioza i stosowane $rodki zaradcze.

Cegta pelna, dziurawka, kratowka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone do
stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaly zbyt duzych réznic w grubosci tynku.
Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg byé ani zbyt glebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru - przed
nalozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyrownag.

Przy ukladaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg byé wigksze niz 5 mm. Tego typu
szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypelni¢ najpozniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowat w
tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, "wioski” - sl krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepnoét tynku do podioza, musza zostaé
bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.

Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustalic dokladnie przyczyne powstawania
wykwitdw i przy pomocy specjalistow zastosowaé skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chionace wode podioza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagaé odpowiedniego
przygotowania. Ocena wtasciwosci muru musi nastapic przed przystapieniem do tynkowania.

Ochrona podfoza przed warunkami atmosferycznymi : patrz punkt 5.2.2.5,
Obrzutka wstgpna : patrz punkt 5.3.2.
Gazobeton.

Ubytki naroznikéw, dziury i niewielkie nieréwnosci podioza pod tynk trzeba, min. 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich,
obrzuci¢ i zatrze¢ na ostro, stosujac materiat uzywany pézniej do tynkowania.

Dodatkowo nalezy zwrécic uwagg na ogdlne wskazowki dotyczace przygotowania podioza: nakladanie tynku na mur z
gazobetonu moze odbywa sig tylko na dojrzaly mur. W przypadku gdy mur jest mocno zawilgocony nie wolno go tynkowag,
przed przystapieniem do tynkowania mur nalezy gruntownie oczyScié miottg. Zakurzony mur nalezy na sucho
wyszczotkowat, przy cieplej i wietrznej pogodzie bardzo istotne jest zmoczenie podioza, Podczas moczenia trzeba uwaza,
aby woda nie wytworzyta na powierzchni blony wodnej (przy tynkach gipsowych uzywa sie $rodkéw gruntujacych
wyréwnujacych chionnoéé podioza).

QOchrona podioza przed warunkami atmosferycznymi : patrz punkt 5.2.2.5.
Obrzutka wstepna : patrz punkt 5.3.2.
Beton i zelbet.

Powszechnie przyjmuje sig, Ze beton jest gotowy do tynkowania w lecie po 8 tygodniach od betonowania, w zimie po 80
dniach bez mrozu (tabela 2).

Narazone na korozje czgsci metalowe (np. gwozdzie, kotwy) musza by¢ na tyle usunigte, aby nie wchodzity w warstwe
tynku. Pozostale czgsci nalezy przed rozpoczgciem tynkowania zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Rury i przewody wodno-
kanalizacyjne musza przed rozpoczeciem tynkowania zosta¢ zabezpieczone przed kondensacjg pary wodnej (zaizolowane).
Na powierzchniach betonowych, kiore po prébie zwilzania wykaza, ze sq zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadza,
kurzem czy innymi czynnikami, nie mozna nakladac tynku. Jezeli oleju szalunkowego nie mozna zmyé, musimy zastosowac
inne odpowiednie $rodki (np. piaskowanie, czyszczenie para wodng z uwzglednieniem czasu schnigcia lub uzycie
specjainego preparatu odtiuszczajacego ).

Na szczegalnie gtadkie powierzchnie betonowe (piyty stropowe, plyty kanalowe), a takze przy betonach o widocznej silnej
chionnoéci lub zawierajacych specyficzne dodatki (np. dodatki uszczelniajace) nalezy w sposéb szczegétowy dokonac oceny
podtoza pod tynkowanie i dobra¢ odpowiednig powloke gruntujaca (ewentualnie odpowiedni podkiad).

W przypadku prefabrykatow betonowych kenieczne jest dodatkowe sprawdzenie powierzchni pod katem podioza pod tynk (z
uwzglednieniem dokumentacji producenta).

Proba zwilzania.

Istotnym kryterium przydatnosci powierzchni betonowej do tynkowania jest préba zwilzania.

W metodzie tej nalezy pedzlem malarskim $redniej twardosci lub czerpakiem murarskim obficie zmoczy¢ woda badang
powierzchnig. Zmiana koloru z jasnego na ciemny oraz zniknigcie kropli wody w przeciagu 5 minut $wiadczy o tym, ze
mozna rozpoczag prace tynkarskie.

Jezeli w wyniku proby zwilzania nie nastapi zmiana koloru zmoczonej powierzchni lub jezeli zgodnie z protokolem
sprawdzajacym (tabela 2) po odpowiednim czasie beda widoczne kropelki wody, przyczyna moze byé nastepujaca:

m  jeszcze zbyt wilgotny beton,

m  pozostatosci oleju szalunkowego,

m  zbyt szczelny beton.

Sprawdzanie wilgotnosci szczatkowej.
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W celu dokfadnego ustalenia wilgotnosci podioza nalezy sprawdzi¢ je za pomoca urzadzenia pomiarowego, ew. przez probe

suszenia. Probka do suszenia musi by$ pobrana z min. glebokosci 2 cm przy pomocy wiertta w ksztalcie korony o min.

$rednicy 25 mm wiertarkg wolnoobrotowa, Ma to na celu zredukowanie wplywu rozgrzanego wiertta na prébke.

Dla tynkow zawierajgcych gips, stosowanych na $cianach i sufitach betonowych, nalezy uwzglednié dodatkowo:

m  wilgotnos¢,

m  szczegoly wykonania tynku.

Mokry beton.

Powierzchnie betonowe mokre, wilgotne, ew. ze skroplong parg wodng na powierzchni wierzchnigj, a takze beton o

wilgotnosci szczatkowej przekraczajgcej 4% masy, nie moze by¢ tynkowany.

Beton o wilgotnosci od 2,5% do 4%.

Przyjmuje sig, Ze po 8 tygodniach od betonowania w lecie, a po 80 dniach bez mrozu w zimie, wilgotno$¢ szczatkowa betonu

jest mnigjsza niz 4% masy. Kontrolujemy to przy pomocy zwilzania. Jezeli kolor zwilzonej powierzchni zmieni sie z jasnego

na ciemny i znikng wszystkie kropelki wody w ciggu 5 minut, oznacza to, ze mozemy rozpoczaé tynkowanie,

Na wszystkie powierzchnie betonowe o wilgotnosci 2,5-4% musza by¢ stosowane odpowiednie mostki adhezyjne (produkty

zwigkszajgce przyczepnosc). Sg one zalecane przez kazdego producenta tynkow gipsowych.

Beton o wilgotnoéci do 2,5 %.

Mozliwe jest tynkowanie dobrze chiongcych i szorstkich powierzchni betonowych o wilgotnosci szczatkowej ponizej 2,5% bez

stosowania $rodkow gruntujacych (mostkow adhezyjnych). Nie dotyczy to gtadkich powierzchni takich jak plyta stropowa,

spbod schodéw, gtadkie Sciany (patrz tabela 1). Przy dobrze chlongcych wode powierzchniach, a takze dobrze wyréwnanych

powierzchniach betonowych mozliwe jest nanoszenie tynkow cienkowarstwowych.

W odniesieniu do tynkéw cementowo - wapiennych (wewnetrznych i zewnetrznych) na $cianach i stropach betonowych

obowigzujg nastepujace dodatkowe zasady:

m lekkie zawilgocenie betonu (maks. do 4% masy) moze mieé¢ pozytywny wplyw na przyczepno$é do podioza tynkow
cementowo - wapiennych,

= w przypadku wilgotnego i/lub bardzo gladkiego podioza moze doj$¢ do obsuwania sie mokrej zaprawy z powierzchni
§ciany,

m jezeli podioze betonowe jest bez zarzutu, a proba zwilzania wykazata, Ze mozna rozpoczaé tynkowanie, nalezy
przystapi¢ do nanoszenia srodka zwigkszajacego przyczepno$¢ zaprawy tynkarskiej.

W przypadku tynkéw cementowo - wapiennych stosuje sie nastepujace $rodki:

m  obrzutke cementowg (z reguty nie jest stosowana na szczelnym, Zle chlongcym wode podiozu betonowym, tutaj stosuje
sie obrzutke uszlachetniong specjalnymi dodatkami),

m  zaprawe zwiekszajgcg przyczepnose, cienkowarstwows, patrz punkt 3.2.3.1.,

m  szlamy zwigkszajgce przyczepnos¢, patrz punkt 3.2.3.2,

W przypadku dostatecznie rownych, nie wybrzuszonych powierzchni betonowych moZzliwe jest zastosowanie tynku

cienkowarstwowego.

Obrobka tynku w miejscach szczegdlnych na podiozach betonowych.

W miejscach potgczen i stykow z innymi materiatami tworzacymi $ciane ( filary, $ciana z cegty, stropy betonowe itp.) nalezy

przed wygtadzaniem i zacieraniem tynku wykonac naciecie kielnia tynku az podtoza lub osadzi¢ odpowiedni profil tynkarski.

Przy koniecznosci dylatowania powierzchni otynkowanych stropéw betonowych nalezy wykona¢ pionowe nacigcie tynku w

krawedziach wzdiuz $cian okalajacych strop (nacigcia mozna wykonaé réwniez w tynku na stropie; analogia do dylatowania

podkladow posadzkowych). Zwtaszcza stropy narazone na obcigzenia termiczne.

Ochrona podfoza przed warunkami atmosferycznymi : patrz punkt 5.2.2.5.

Obrzutka wstepna : patrz punkt 5.3.2.

Ksztaltki i plyty widrowo-cementowe jedno i wielowarstwowe izolacyjne.

Mur nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi wykonawczymi norm, wzgl. wediug wytycznych wykonawczych producenta

materialéw, przy czym nalezy pamietaé o precyzyjnym ustawieniu zgodnie z licem muru. Zwrécié uwage na wlasciwe

wykoriczenie naroznikow oraz polaczen muru, a takze otworéw okiennych i drzwiowych.

Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ dopiero po dostatecznym wyschnieciu muru.

Piyty nie mogg by¢ pokryte pylem ani zadnymi substancjami izolacyjnymi (olej szalunkowy, woski itp.), powierzchnie

zabrudzone nalezy koniecznie oczysci¢. Mokre, wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych plyty nalezy poddaé

suszeniu w odpowiedniej temperaturze (ciepla, sucha pogoda). Niedozwolone jest nakiadanie tynku na zamarznigte,

wychiodzone podioze (temp. <+5°C).

Przed wykonaniem wstgpnej obrzutki lub przed tynkowaniem powierzchnie $cienne nalezy oczysci¢, luzne elementy usunag i

uzupeini¢ wtasciwym materialem (zgodnie z zaleceniami producenta). Szczeliny o szerokosci ponad 5 mm nalezy wypetnié

na ptasko odpowiednim materiatem nie powodujacym mostkow termicznych.

Ochrona podioza przed warunkami atmosferycznymi > patrz punkt 2.2.5.
Obrzutka wstepna : patrz punkt 3.2.
Mur mieszany.

Nawet przy zachowaniu poszczegéinych norm dotyczacych obrobki, mur mieszany zawsze stanowi trudne podtoze pod tynk.
Jest on konstrukcjg zlozong z materialéw o zréznicowanych wlasciwosciach, nie zapewniajaca tynkowi jednolitego podioza i
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wystawiong lokalnie na dziatanie roznych obcigzen. W przypadku tego rodzaju podioza nalezy uzgodnié ze zleceniodawcy
indywidualne rozwigzanie problemu (np. wykonanie zbrojenia lub wykonanie nosnika tynku).

Mur stary (nie otynkowany).

Mur, ktéry przez diuzszy okres czasu stat nie otynkowany, nalezy przed przystapieniem do tynkowania skontrolowa¢ pod
katem ewentualnych uszkodzer spowodowanych zawilgoceniem.

Ponadto zaleca sig odkurzenie i oczyszczenie muru (lub ewentualnie usunigcie zanieczyszczen przez piaskowanie czy przy
uzyciu pary wodnej). Luzne fragmenty muru (szkody spowodowane przemarzaniem) nalezy usunaé, a ubytki wypetnic
odpowiednim materiatem. Oczysci¢ i ewentualnie naprawi¢ spoiny i w zaleznoéci od stanu technicznego i rodzaju podioza
nanies¢ obrzutke.

Stare tynki.

Stare tynki nalezy sprawdzi¢ pod katem stanu istnigjgcych juz warstw wykonczeniowych, wystepowania osadéw iflub
zanieczyszczen, jak rowniez ich nosnosci.

Nalezy poddawat je specjalnej ocenie, z tego tez wzgledu nie s one przedmiotem niniejszej instrukcji.

5.3. Tynkowanie

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidlowo oceni¢ podioZe pod tynk.

Podane w powyzej wymagania dotyczace podioza pod tynk musza byé spelnione. Wszystkie odstepstwa od
wyszczegolnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczegdinych etapow robét) majg
znaczacy wplyw na jako$¢ prac tynkarskich. Moga wymagaé przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudnié prace
tynkarskie lub tez stac sig przyczyna pozniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnia warstwe tynku,
aby odpowiednio dostosowa¢ powierzchnig obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego (ptytek ceramicznych
lub innej powioki).

5.3.1. Wplyw warunkéw pogodowych.

Ogolne reguly, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza si¢ do wszystkich warunkow pogodowych i w
szczegolnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

5.3.1.1. Ciepfe warunki pogodowe.

Cieple warunki, wietrzna pogoda (przede wszystkim: tagodny, cieply wiatr w zimie), bezposrednie nastonecznienie itp. majg
decydujacy wptyw na sposob przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by wstepne nawilzenie
podioza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkow zewngtrznych redukuje niekorzystny wptyw zlych warunkéw pogodowych i tym samym znaczaco
poprawia jako$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

5.3.1.2. Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszezeniu wskutek dziatania mrozu.
Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwigkszenia objetosci przez zamarzajacg wode. Szkody te przybierajg postaé
tuszczacej sig ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymatosé.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura
obiektu). Skutkami tego sa obnizenie wytrzymalodci, przyczepnosei tynku i inne.

Prace tynkarskie moga by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,

materiafu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C.

Narzucong warstwe tynku nalezy zabezpieczyé przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschnigcia.

Nalezy pamigta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyZszych temperatur

minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

W zimnych porach roku przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze) zewnetrznej izolacii
cieplnej (elementy betonowe), nalezy zwrdci¢ uwagg na to, ze moze nastgpi¢ zbyt gwaltowne obnizenie temperatury
elementu. Moze to by¢ przyczyng zamarzniecia $wiezego tynku.

5.3.2. Srodki zwigkszajace przyczepnosc¢.

Jako $rodki adhezyjne (zwigkszajace przyczepnosé tynku do podloza) stosowane sa: obrzutka wstepna, zaprawy i szlamy
zwiekszajace przyczepnosé oraz substancje ptynne - mostki adhezyjne.

W przypadku tynkéw zawierajacych gips nakladanych na podioza betonowe, stosuje sig wylacznie odpowiednie mostki
adhezyjne, ktére zwiekszajq szorstkos¢ powierzchni.

Dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych na wszystkich podiozach (z wyjatkiem betonu) jako
$rodek adhezyjny stosowana jest obrzutka wstepna.

Na szczelnych, stabo chionnych podtozach betonowych stosowana jest obrzutka wstepna uszlachetniona zywicami lub
specjalne zaprawy i szlamy zwigkszajgce przyczepnose.

9.3.2.1. Obrzutka wstepna.

Obrzutka wstepna:

a)stanowi przygotowanie podioza pod tynk,

b)sluzy jako Srodek adhezyjny i/lub do wyréwnania chionnoéci,

Zaleznie od rodzaju podioza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane zastosowanie obrzutki wstepnej (zaréwno
na Scianach wewnetrznych, jak i zewnetrznych).
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Odnosnie stosowania obrzutki wstepnej wykonawca tynku ma obowigzek przestrzegania zaréwno zalecen dotyczacych
gruntowania powierzchni, jak i wskazowek wykonawczych producenta tynku.

Do wykonania obrzutki wstepnej nalezy zastosowa¢ przewidziang do tego celu zaprawe produkowang fabrycznie.
Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub murarskiej do obrzutki wstepnej jest niedozwolone.

Nawilzanie podioza pod tynk oraz utrzymanie wilgotnosci naniesionej obrzutki wstepnej zalezne jest od warunkéw
pogodowych i chionnosci podioza.

O DLUGOSCI PRZERW TECHNOLOGICZNYCH DLA OBRZUTKI WSTEPNEJ decydujg w pierwszej kolejnosci:

m  wiadciwosci podtoza pod tynk,

m rodzaj nakladanej zaprawy tynkarskiej,

m  warunki pogodowe (pora roku),

= wentylacja.

W przecigtnych warunkach minimainy czas przerwy technologicznej dla obrzutki wstgpnej wynosi 3 dni. W przypadku
wielowarstwowych plyt izolacyjnych drewnopochodnych przyjmuje si¢ minimalny czas przerwy technologicznej rowny 2
tygodnie. Przestrzega¢ danych w tabelach zastosowania.

Prace tynkarskie mozna rozpoczyna¢ dopiero po stwardnieniu warstwy obrzutki i osiggnieciu dostatecznej wytrzymalosci
jasny kolor, rysy skurczowe).

W przypadku stosowania tynkow zawierajacych gips na obrzutke wstepna cementowsg nalezy zachowaé minimalny czas
przerwy technologicznej rowny 3 tygodnie niezaleznie od rodzaju podtoza.

W przypadku pozniejszego nanoszenia tynku jednowarstwowego na wstgpnie obrzucone powierzchnie wewnetrzne, nalezy
obrzutke po rozpoczeciu wigzania wyrownac, Trzeba przy tym zwrocic uwage na to, by nie napeinié obrzutka naroznikéw.
Jezeli obrzutka wstepna ma zbyt gtadka (szklista) powierzchnie, to konieczne jest jej zmatowienie (np. szczotka druciana).
Wskazéwka:

Zaprawa do obrzutki wstgpnej nie moze by¢ zbyt wodnista. Moze to doprowadzié do powstania slabo wigzagej (szklistej)
powierzchni, ktora nie zwigksza przyczepno$ci. W takich przypadkach obrzutka wstepna przynosi wigcej szkod niz korzysci.
5.3.2.2. Mostki adhezyjne dla tynkéw zawierajacych gips na podiozu betonowym.

Mostki adhezyjne sg to zawiesiny Zywicy syntetycznej zawierajgce piasek ostry. Muszg one po wyschnigciu spelniaé
nastepujace wymagania:

a) odporno$¢ na dziatanie $rodkéw alkalicznych,

b) trwate wigzanie pomigdzy podtozem betonowym a tynkiem,

c) obnizenie przenikania wody oraz roztworéw wodnych,

d) niewielki wspélczynnik oporu dyfuzji pary wodnej,

e) poprawa przyczepnosci mechanicznej tynku dzieki zwigkszeniu powierzchni wlasciwej podioza.

Mostki adhezyjne dia tynkow gipsowych lub zawierajgcych gips okreslane sg przez producenta zaprawy i podlegaja tym
samym jego odpowiedzialnosci i gwarancji.

Mostki adhezyjne nalezy nanosi¢ przy pomocy walka lub inng technikg malarskg. Aby utrzymaé jednorodno$é materiatu
przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy je odpowiednio czesto mieszaé w pojemniku.

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnag.

Na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4% (patrz punkt 2.3.2.3.) nanoszenie takich mostkow
adhezyjnych jest niedozwolone,

5.3.2.3. Srodki zwigkszajgce przyczepnosé dia tynkéw wapiennych, cementowo wapiennych oraz cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowane sg specjalne zaprawy oraz
szlamy zwiekszajgce przyczepnosé.

Zaprawy zwigkszajace przyczepnosé (rzadkie zaprawy do podtozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepnos¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym skiadzie, czesto z dodatkiem tworzyw
sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z woda i rozprowadza po powierzchni zebata szpachla, Dalsze instrukcje,
dotyczace pracy metoda "mokre na mokre" lub tez dlugosci przerw technologicznych iflub koniecznej obrébki dodatkowej
itp., podane sq w opisie produktu. Szlamy zwiekszajace przyczepnoscé.

Szlamy zwigkszajace przyczepnoét sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje si¢ je z zawiesiny(dyspersji)
zywicy syntetycznej odpornej na dzialanie zasad, do ktérej dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie
nanoszenia szlamow nalezy je odpowiednio czgsto mieszaé w naczyniu, co zapobiega osadzaniu si¢ cementu. Nalezy
naniesc tylko takg ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metoda "mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazowek producenta.
5.3.3. Zbrojenie tynku.

Zbrojenie tynku ma na celu ograniczenie powstawania rys. Zbrojenie powierzchniowe (siatki z wiokien szklanych lub drutu i
inne) nie wyklucza catkowicie ryzyka powstania rys, ale je w znacznym stopniu redukuje. Zbrojenie powierzchniowe nie jest
nosnikiem tynku.

Zgodnie z biezacym stanem techniki, przy stosowaniu tynkdw cementowo - wapiennych, wtopienie siatki z widkien szklanych
na wstepnie utwardzonej pierwszej warstwie tynku daje najwigksze zabezpieczenie przed powstawaniem rys i spekan.
Nalezy pamigtac o zakladkach oraz zbrojeniu diagonalnym przy otworach okiennych, drzwiowych i innych.

W przypadku wykarczania podioza materialem cienkowarstwowym i koniecznosci czesciowego zbrojenia tynkowanej
powierzchni (np. tylko nadprozy okiennych), nalezy sasiadujace z nimi nie zbrojone powierzchnie réwniez pokryé tym samym
materiatem.
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Powoduje to wyréwnanie nieznacznych nieréwnosci, zapewnia réwnomierne wchianianie wody oraz zapobiega powstawaniu
plam.
5.3.3.1.Zbrojenie tynku siatkg z wiokien szklanych. Wymagania dotyczace sktadnikow systemu.
Wymagania dotyczace siatki zbrojeniowej (tkaniny).
Siatki z wiokien szklanych stosowane do zbrojenia tynku powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
a) dokument dopuszczajacy do stosowania,
b) min. wytrzymalo$¢ na zrywanie wzdtuz osnowy i watku 1500 NI 5 cm
c) dostateczna alkalioodpornosé,
d) siatki do wewnafrz tylko wewnafrz, siatki zewnetrzne wewnafrz i na zewnatrz,
e) wymiary oczek powinny by¢ dobrane do rodzaju zastosowania:
mwtapiane siatki z wiokien szklanych (wewnetrzne), wielkos¢ oczek minimum 7x7 mm,
mnakiadane, zaszpachlowywane siatki z widkien szklanych, wielkoé oczek minimum 3x3 mm.
Wymagania dotyczace mas szpachlowych.
Do wtapiania i zaszpachlowywania tkaniny zbrojeniowej stosuje sie mineraing mase szpachlowa, z domieszkami
modyfikowanych zywic syntetycznych, podobnie jak to ma miejsce w przypadku warstw zbrojgcych w systemach dociepler.
Komponenty tej masy muszg by¢ zgodne z komponentami tynku podktadowego i tynku kryjacego.
Dyspersja zywicy, zawarta w masie szpachlowej, musi wytworzy¢ z powloka tkaniny odpowiednio mocne wigzanie.
Z tego powodu, do wykonania warstwy zbrojeniowej tynku moga byé¢ wykorzystywane tylko oryginalne sktadniki systemu
(masa szpachlowa - siatka zbrojeniowa), ktére zostaly przeznaczone do tego celu i pochodzg od jednego producenta
systemu.
Witapianie siatki.
Wtapianie siatek z widkien szklanych zalecane jest tylko w przypadku tynkow wewngtrznych zawierajacych gips. Siatki z
wiokien szklanych nalezy uklada¢ (wtapiac) nastepujaco:
m  nanies¢ warstwe tynku o 2/3 przewidzianej grubosci catkowitej,

m  umiesci¢ tkaning zbrojeniowa (min. 25 cm poza obszary zagrozone i przy zachowaniu 10 cm zaktadek),

m  pamieta¢ o mozliwie réwnym osadzeniu napietej siatki,

m  nanies¢ pozostaty tynk az do uzyskania zadanej grubosci,

m W przypadku tynkéw gipsowych dopuszczalne jest zbrojenie i otynkowanie powierzchni w jednym ciagu pracy,
przestrzegajac metody "mokre na mokre",

m  grubos¢ tynku musi wynosi¢ minimum 15 mm, przy czym zwraca sig uwaga na to, iz w przypadku sasiadujacych ze

sobg i lezacych na jednej plaszczyznie nie zbrojonych podiozy pod tynk moze byé konieczne uwzglednienie
pogrubienia tynku.
Wtapiane zbrojenie wykonuje sig na stropach tylko wtedy, gdy zagwarantowana jest obrobka metoda "mokre na mokre".
Szpachlowanie siatki.
Nakfadanie i szpachlowanie siatek z widkien szklanych odbywa sig z reguly na tynkach cementowo wapiennych lub
cementowych i moze by¢ wykonywane dopiero po wystarczajacym stwardnieniu tynku podkladowego (pierwszej warstwy).
Wymagania odno$nie siatek z widkien szklanych patrz pkt. 3.3.1.1.
Wielkos¢ oczek w przypadku siatek szpachlowanych zalezy od wielkosci ziaren szpachléwki. Powinna ona odpowiadaé
trzykrotnej wielkosci najwigkszych ziaren, nie moze by¢ jednak mniejsza niz 3x3 mm. Bezwzglednie stosowac sie do zalecen
producenta.
Zasady szpachlowania siatki zbrojeniowe;.
W warstwie szpachlowki naciggnigtej lub nalozonej agregatem tynkarskim mocuje sig (wciska) siatke zbrojeniowa,
Kolejnym krokiem jest nalozenie paca (kielnig gladka lub szpachlg plaska) drugiej warstwy szpachiowki w ten sposob, aby po
stwardnieniu masy, struktura siatki nie byla widoczna. Grubo$¢ warstwy zbrojeniowej - przy utozeniu siatki w $rodku warstwy
-powinna wynosi¢ min 3 mm. Poza brzegami siatki nalezy mase szpachlowg wyciggnaé na "0". Przeszlifowaé ewentualnie
nieréwnosci.
5.3.4. Zbrojona obrzutka wstepna,
Zbrojona obrzutka pelni funkeje nosnika tynku i jednoczesnie zabezpieczenia przed rysami i peknigciami. Nalezy ja wykonaé
tak, by pokrywata cata powierzchnie,
W szczegolnosci nalezy pamietad, ze:
a) stosowac ocynkowang (nierdzewna), zgrzewang punktowo siatke druciang o oczkach wielkosci od 20x20 mm do 25x25
mm, $rednica drutu 1 mm, na stykach min. 10 cm zakladu,
b) minimalna grubos¢ zbrojonej obrzutki wstepnej musi wynosi¢ 8 mm,
c) siatke nalezy umiesci¢ mniej wigcej posrodku warstwy obrzutki wstepnej,
d) przerwa technologiczna: minimum 3 tygodnie.
5.3.5. Nosniki tynku.
Nosniki tynku traktowane sg jako podioze tynkarskie i powinny zosta¢ wykonane zgodnie z zaleceniami producenta. Na
rynku wystepujg w formie siatek nierdzewnych lub ocynkowanych z przeplotami z tektury lub z wkiadami z elementow
ceramicznych. Mozna spotkac tez w formie ponacinanej blachy, ktéra po rozciagnieciu tworzy siatke. Stosuje sie je np. do
przykrywania bruzd instalacyjnych, drewnianych elementéw konstrukcyjnych, przewodéw kominowych itp.
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Przy montazu no$nikéw pod tynk trzeba koniecznie zwréci¢ uwage na grubos$é przyszlego tynku. Zbyt daleko odsadzony
nosnik (np. przy zastosowaniu tynkow wierzchnich jednowarstwowych) na sgsiadujacych powierzchniach tej samej
ptaszczyzny moze powodowaé konieczno$é pogrubienia tynku.

5.3.6. Bruzdy i przebicia.

Wypetnienie bruzd i przebi¢ musi by¢ wykonane nie poZniej niz 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich.

Wskazowka:

Wykonywanie prac tynkarskich na $wiezo wypetnionych bruzdach, przebiciach itp., moze doprowadzi¢ do wciggania zaprawy
w glab i pogorszenia jakosci tynku (niebezpieczeristwo peknigc).

Elementy metalowe narazone na korozjg np. gwozdzie, druty mocujace, muszg byé usunigte na tyle, aby nie wnikaly w
warstwe tynku. Nieusunigte elementy muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg przed rozpoczeciem prac tynkarskich.
Przewody instalacji wodno - kanalizacyjnych, wchodzacych w warstwe tynku, musza byé zabezpieczone przed kondensacjg,
pary wodnej.

Wskazowki dla instalatorow, elekirykdw oraz murarzy.

Rodzaj zaprawy mocujacej lub wypelniajacej nalezy odpowiednio dobra¢ do przewidzianej zapraw) tynkarskiej oraz zaleznie
od przeznaczenia pomieszczenia.

Nalezy pamigta¢ o tym, Ze przewody przebiegajace pod tynkiem cementowo - wapiennym lub cementowym nie moga byé
mocowane przy uzyciu gipsu (w takich przypadkach nalezy uzyé np. cementu szybkowigzgcego).

Z kolei uzycie cementu szybkowigzacego pod tynki gipsowe moze spowodowaé ich pbzniejsze odpryskiwanie.

Bruzdy instalacyjne w $cianach betonowych nalezy calkowicie przykry¢ nosnikiem tynku (z 20 cm zakladkg na sasiadujace
powierzchnie $cian betonowych) nawet wtedy, gdy sg one wypetnione.

Specjalne zaprawy wypetniajace (np. nie wymagajace podkladu pod tynk) nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjami
producenta.

5.3.7. Tynkowanie pomieszczer o duzej wilgotnosci oraz pod plytki ceramiczne.

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do okfadania ptytkami ceramicznymi muszg zosta¢ przed przystapieniem do prac
tynkarskich doktadnie okreslone w projekcie budowlanym. Powierzchnie te tynkuje sie jednowarstwowo, nie moga one byé
takze zacierane ani wygtadzane.

Juz wygtadzone Iub zatarte powierzchnie nalezy przed pokryciem plytkami zmatowic i oczysci¢ z pylu. Nie wymaga sig, aby
male powierzchnie - takie jak na przyktad cokoliki - nie byly zacierane lub wygtadzane.

Tynk (cementowo - wapienny oraz gipsowy) musi odznacza¢ sie minimalng gruboscia 10 mm i posiadaé minimalng
wytrzymalos¢ na Sciskanie.

W kazdym wypadku konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej zaprawy tynkarskiej do wykorzystania jako tynk w danej
grupie zawilgocenia i pod plytki ceramiczne.

tabela 3 dzieli pomieszczenia na 4 grupy zawilgocenia od w1 do w4

Zawilgocenie powierzchni wewnetrznych oraz niezbedne dziatania w zakresie doboru zaprawy
tynkarskiej oraz izolacji podioza.
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1. ZAWILGOCENIE POWIERZCHNL.

3. DZIALANIA*) PODEJMOWANE PRZED ULOZENIEM
TYNKARSKIEJ ORAZ STOPNIA ZAWILGOCENIA

PLYTEK W ZALEZNOSCI OD RODZAJU SPOIWA ZAPRAWY

Rodzaj zawilgocenia W1 Czas trwania oraz intensywnos$¢ zawilgocenia Grupy zawilgocenia
W1 w2 W3 W4
Wilgo¢ w powietrzu (rosa) |Podwyzszona; brak rosy |Chwilowo wysoka:|Chwilowo ~ wysoka|Trwale  podwyZszona:
ewenfualnie rosa rosa rosa, para wodna
Woda ze sprzatania na|Okresowe wilgotne|Wilgotne  przecierania; | Okresowe Codzienne  intensywne
mokro przecieranie okresowe czyszczenie na|czyszczenie na|czyszczenie
mokro mokro
Oprysk woda - Krotkotrwate: niskie do|Krotkotrwale: silne  |Diugotrwate: $rednie do
Sredniego silnego
2. PRAKTYCZNE PRZYKLADY CZTERECH GRUP ZAWILGOCENIA,
w1 W2 W3 w4
Korytarze, toalety, Kklatki|W pomieszczeniach | W pomieszczeniach | W zaktadach:
schodowe mieszkalnych: kuchnie w|mieszkalnych: natryski w|kuchnie, natryski,
zaktadach: to |umvwalniach i {azienkach |pralnie

Spoiwo zaprawy | W1 w2 W3 W4
| tvnkarskiei
Cement Nie sg konieczne zadne prace przygotowawcze Uszczelnienie
powierzchni
Cement/wapno Brak przygotowan Brak przygotowan Alternatywne Uszczelnienie
uszczelnienie powierzchni |powierzchni
, . . , _ o ' _[Nie stosowaé
Gips Brak przygotowan **) Gruntowanie powierzchni  |Uszczelnienie powierzchni tynkéw gipsowych

* )Prace wykonywane przez plytkarza
**)Przestrzega¢ danych producenta kleju do pytek

Tynki cementowo - wapienne, przeznaczone do pomieszczen z grupy zawilgocenia W1 oraz W2, stosuje sie bez specjalnej
obrdbki wstepnej.
W przypadku obcigzenia wilgocig odpowiadajacg grupie W3 oraz W4, przed przystapieniem do ukladania plytek nalezy
przeprowadzi¢ wstepng obrobke powierzchni, zgodnie z tabelg 3.
Gipsowe tynki wewnetrzne moga by¢ stosowane tylko w grupach pomieszczen W1 - W3 przy spefnieniu nastepujacych
warunkow.

m  wgrupie W1 nalezy przed przystapieniem do prac plytkarskich zastosowac sie do zalecen producenta kleju do plytek,

m W grupie W2 powierzchnie cienne pokrywane plytkami nalezy przed naniesieniem kleju zagruntowaé odpowiednim
do tego celu $rodkiem,
na okreslonych przez projektanta plaszczyznach o wyzszym obcigZzeniu wilgocig (grupa W3) nalezy na calej
powierzchni wykonag izolacjg przeciwwilgociowa (uszczelnienie powierzchni).
W odniesieniu do basendw kapielowych, saun iflub fazni parowych itp. nalezy zawsze przyjmowaé grupe W4. W tego typu
pomieszczeniach zaleca sig stosowanie fabrycznej zaprawy tynkarskiej na bazie cementu.
Zalecenie: w pomieszczeniach, przeznaczonych do wykofczenia plytkami ceramicznymi nalezy przede wszystkim
skontrolowat katy proste (zmierzy¢ przekatne).
Réwniez elementy dodatkowe, takie jak profile tynkarskie, nosniki tynku itp. musza odpowiada¢ warunkom do danej grupy
zawilgocenia.
5.3.8. Naciecia tynku, fugi i profile.
Przerwy wynikajace z konstrukeji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie moga byé tynkowane. :na écianach zewnetrznych
niedozwolone jest wykonywanie cigé tynku, w tym wypadku zaleca sig stosowanie odpowiednich profili szczelinowych.
5.3.8.1. Naciecia kielnig,
Wykonanie: przed przystapieniem do ostatniego etapu pracy (zacieranie i wygtadzanie) nalezy tynk nacigé kielnig lub
ostrzem az do podioza, nastepnie wykoriczyé powierzchnie, przez co ciecie bedzie z zewnatrz niewidoczne. W przypadku
pracy podioza w miejscach nacigé wystapi rysa o prawie idealnie prostoliniowym przebiegu. Nacigcie kielnig nie jest
odpowiednie w przypadku zmiany materialu budowlanego w podiozu. Zbrojenie tynku moze w miejscach takich zredukowaé
niebezpieczenstwo pgknigcia, ale nie jest w stanie catkowicie go wykluczyé. W przypadku $cian ze stykami elastycznymi
nalezy zastosowac specjalne profile stykowe. Ciecia kielnig moga jedynie wplynaé na przebieg powstajacej rysy (przebieg
prostoliniowy zamiast nieregulamego, zygzakowatego). Cigcie kielnig jest rodzajem "kontrolowanego pekniecia'.
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5.3.8.2. Fugi wypelniane masa elastyczna,

Wykonanie: przed cafkowitym stwardnieniem nalezy tynk przecia¢ catkowicie az do podioza. Szczelina pozostaje widoczna.
Po uptywie niezbednego czasu i przeschnigciu mozna wykonac specjalistyczne spoinowanie masa elastyczng, Czynnosé ta
ma zastosowanie np. przy nie wmurowanych w $ciang kominach oraz $ciankach dziatowych, zamurowanych konstrukcjach
zelbetowych (wymurowki parapetowe), konstrukcjach przedsciennych i obudowach. Pokrywanie takich miejsc przy
wykorzystaniu siatki zbrojeniowej lub no$nikéw tynku moZliwe jest tylko w ograniczonym zakresie.

5.3.8.3. Profile tynkarskie.

Wsrod profil tynkarskich wyréznimy m. in. profile naroznikowe, prowadzace i specjaine (np. dylatacyjne, o stosowaniu
ktorych decydujg warunki konstrukcyjne). Przy stawianiu budynkow moze okazac sig niezbedne (statyka budowli) wykonanie
przerw w okreslonych miejscach. Tego typu styki nalezy wykonaé zgodnie z ich przeznaczeniem, aby uzyskaé odpowiednie
zabezpieczenie przed ruchami statycznymi budynku.

Przerwy konstrukcyjne wykonuje sig stosujac odpowiednie do tego celu profile. Rodzaj wymaganej fugi i profilu nalezy
okresli¢ w opisie technicznym budynku.

Uwzgledniajac problemy fizyki budowli opracowano bogaty zestaw profili tynkowych wykonanych z metalu, drutu i tworzywa
sztucznego.

Rodzaje profili.

Dobér profilu zalezny jest nie tylko od jego przysziej funkeji (wewnafrz czy na zewnafrz budynku). Konieczne jest rowniez
uwzglednienie zgodnosci materiatu, z ktorego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku.

Materiat tynkarski Materiat, z ktérego wykonany jest profil
Stalowy Z metali lekkich Ocynkowany  +|Nierdzewny
ocynkowany PCV
Gips g
Wapno k=]
Cement/wapno 3
ment N
Tynk 2ywiczny @
Masa szpachlowa na g
bazie Zywic sztucznych 2
Farba na bazie zywic £
szfucznych 8
Q
Silikony (na bazie kwasu g
octowego) g 'g
[<}]
Legenda: U.—)'E g
-nadaiesie  [Nie stosowaé razem profili ocynkowanych i
-nie nadaje sig (profili z metali lekkich. Niebezpieczeristwo
karnzii

Profile z metalu lekkiego nadajg sig do stosowania do mas szpachlowych, tynkéw i farb na bazie zywic syntetycznych, a
takze twardniejacych pod wplywem kwasu octowego silikonéw i w pomieszczeniach wewnetrznych do tynkéw gipsowych.
Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadaja sie do tynkéw gipsowych, wapiennych, cementowo-wapiennych oraz
cementowych.

Ocynkowane profile tynkarskie nie moga by¢ stosowane pod tynki Zywiczne, uszlachetnione zywicami masy szpachlowe i
farby oraz pod twardniejace pod wptywem kwasu octowego silikony. Niebezpieczeristwo korozji.

Profile ze stali nierdzewnej majg zastosowanie tam, gdzie nalezy sig liczy¢ z silnym zawilgoceniem (nieosioniete $ciany
zewnetrzne np. mur bez zadaszenia, murki ogrodowe i tarasowe) lub w pomieszczeniach wewnetrznych - w przemysle
chemicznym, spozywczym, gastronomii,

Nie mozna uzywaé razem profili ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na niebezpieczeristwo korozji kontaktowe;.
Osadzanie profili.

W przypadku tynkow gipsowych profile osadza¢ mozna przy pomocy tej samej zaprawy tynkarskiej. W pomieszczeniach
wilgotnych, jak réwniez na powierzchniach otynkowanych zaprawg zawierajacg cement lub mieszanine cementowo -
wapiennag, niedozwolone jest stosowanie materialu do osadzania profili zawierajacego gips. Ta sama uwaga odnosi sie do
zastosowar na powierzchniach na zewnatrz. W takich przypadkach uzy¢ mozna specjalnej zaprawy do osadzania na bazie
cementu szybkowigzacego. Profile nalezy osadza¢ punktowo, w odstepach ok. 50 cm. Jezeli do wstepnego zamocowania
ksztaltownikéw uzyto gwozdzi ocynkowanych, to po stezeniu zaprawy do osadzania nalezy je usunaé.

Nie zaleca sig cigcia profili ocynkowanych szlifierkg katows, poniewaz warstwa ocynku ulega spaleniu na szerokoéci ok. 1
cm od miejsca ciecia.

Niebezpieczeristwo korozji. Stosowaé nozyce do metalu.

Wazne wskazowki dia wiasciwego funkcjonowania profili.
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Szczeliny rozdzielajace oraz dylatacyjne musza byé bezwzglednie oczyszczone z zaprawy i resztek tynku. Profile nalezy

osadzi¢ tak, aby zapewni¢ ich wiasciwe funkcjonowanie.

W przypadku tynkow zewngtrznych z profilami ocynkowanymi bez powtoki z tworzywa sztucznego niezbedne jest przykrycie

ksztaltownika szlichta.

9.3.9. Wykonanie tynkow jednowarstwowych i podkiadowych.

5.3.9.1. Wskazowki ogdlne.

m  Grubosci tynkéw - zgodnie z zaleceniami producentow suchych mieszanek tynkarskich fabrycznie przygotowanych.

Stosowa¢ sig do wskazowek dotyczacych obrobki, pochodzacych od producenta zaprawy tynkarskiej. Wiasciwa kontrola

podtoza pod tynk dla danego materiatu budowlanego oraz czynnosci przygotowawcze wediug punktu 2.3.2 i dalszych.

Specyficzne dla produktu iflub zalezne od warunkéw pogodowych przygotowanie wstgpne podioza (np. wstgpne zwilzenie).

Nie opuszczac do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi (listwy prowadzace, naroznikowe itp.). Elementy

puszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadzié rownomiernie na cafym obwodzie. Stosowa¢ odpowiednie faty

odcinajace w migjscach niezbednych (np. otwory drzwiowe pod oscieznice obejmujace). Zwracat uwage na dokladne

Sciggniecie | wyréwnanie tynku podkiadowego, poniewaz tynk wierzchni nie jest w stanie pokry¢ | wyréwnaé dziur, pustek i

fal. Szczegoine wskazowki wykonania tynkow zawierajacych gips.

m  Woprzypadku tynkow jednowarstwowych zawierajacych gips przestrzegaé metody "mokre na mokre" (np. przy zbrojeniu

siatkg). Stosowac sie do wskazéwek producenta.

Szczegoine wskazowki wykonania tynkéw podkiadowych pogrubionych (wielowarstwowych).

m  Nanies¢ jednolicie grubo warstwe tynku i zaciagna¢ powierzchnie.

m  To, czy wymagane jest nakladanie tynku metodg "mokre na mokre" czy tez - ewentualne przygotowanie spodniej
warstwy tynku (zatarcie na szorstko), uzaleznione jest od wskazowek producenta tynku.

m  Unika¢ tworzenia sig warstw rozdzielajacych (np. poprzez zatarcie pierwszej warstwy na gladko ).

Szczegdine wskazowki wykonania tynkow cieplochronnych na bazie cementowo - wapienne;.

m  Stosowanie szorstkich lub zabkowanych fat do przecierania tynku zapobiega tworzeniu sig warstw osadowych (warstw
szlamu) na powierzchni tynku.

m  Stosowac specjaine strugi do tynkow cieplochronnych zapobiegajgcych powstawaniu na powierzehni tynku gladkiej.
Stabo przyczepnej skorupy.

m  Wzaleznosci od wymagan - zaszpachlowaé na calej powierzchni siatke z widkniny, zgodnie z tabelg zastosowan.

m W przypadku stosowania tynkow wierzchnich - cienkowarstwowych, nanie$¢ odpowiednig warstwe wyréwnawcza,

Szczegolne wskazowki wykonania tynkow podkladowych lekkich na bazie cementowo - wapiennej.

m  Obrobka, przerwy technologiczne, warstwy wierzchnie - tak jak w przypadku normalnych tynkéw cementowo -
wapiennych.

m  Unikac tworzenia sig warstwy szlamu na tynku lekkim (Scieranie stwardnialej powierzchni). Przy naktadaniu recznym
lekkich tynkéw podkladowych stosowac obrzutke wstepna. Ewentualne natozenie na cafej powierzchni siatki z widkien
szklanych, zgodnie z tabelg uzytkowa,

m  lekki tynk podktadowy moze byé stosowany takze do wewnatrz.

m  Wprzypadku uktadania plytek obowiazujg takie same wymagania jak dla normalnych tynkow cementowo - wapiennych.

m  Przy stosowaniu cienkowarstwowych tynkéw wierzchnich pamigta¢ o warstwie wyréwnawczej.

5.3.10. Wykonanie tynkéw wykoriczeniowych (drobnoziarnistych).

Na jednowarstwowych tynkach wewnetrznych nie stosuje si¢ z reguly zadnych tynkéw wierzchnich. Jezeli uzytkownik

obiektu Zyczy sobie mimo to wykonania warstwy wierzchniej, to nalezy zwroci¢ uwagg na nastepujace rzeczy:

m  powierzchni tynku podkiadowego pod tynk cienkowarstwowy nie nalezy wygtadzaé, zacieraé itp.,

m  zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej réwny 3 tygodnie (zaleznie od warunkéw panujgcych na budowie
oraz od lokalnej wentylacii),

m ewentualnie konieczne moze by¢ wiasciwe dla danego produktu zagruntowanie (np. zastosowanie $rodkow
wyréwnujgeych chlonnos¢ podioza i poprawiajacych przyczepnose).

Na tynkach cementowo - wapiennych podkladowych i tynkach lekkich (wewnafrz i zewnatrz), przy zastosowaniu

cienkowarstwowego tynku nawierzchniowego (tynk nafozony na grubos¢ ziama), konieczne moze okazaé sie wykonanie
odpowiedniej warstwy wyréwnawczej lub posradniej. Przestrzegaé zalecen producentow,

W przypadku zastosowania tynku cienkowarstwowego jako wykoriczenia na tynkach docieplajacych niezbedne jest
wykonanie odpowiedniej warstwy wyrownujacej (posredniej np. warstwa szpachli).

Jezeli przy wykonywaniu tynku podkiadowego na jego powierzchni wytworzy sig warstwa osadowa (np. na skutek zacierania
tynku), to nalezy jq koniecznie usunag.

W przypadku okreslonych produktow oraz w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych konieczne moze byé dokonanie
wstgpnego przygotowania tynku podktadowego (zwilzenie, zagruntowanie itp).

Bezwzglgdnie przestrzega¢ wymaganych temperatur przy obrobce warstw wierzchnich (wykonczeniowych) tynku.

5.3.10.1. Tynki wykoriczeniowe w kolorze naturalnym (do pomalowania).

W pomieszczeniach znajdujg zastosowanie tynki wapienne/cementowo - wapienne drobnoziarniste.

Na Scianach zewngtrznych (elewacja) konieczne jest stosowanie wiasciwych tynkow nawierzchniowych (o zmniejszonym
kapilarnym wchtanianiu wody wzglednie tez tynk wierzchni nalezy pokryé odpowiednig powtoka wykoriczeniowa,

9.3.10.2. Tynki wykoriczeniowe kolorowe.
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Cementowo - wapienne tynki szlachetne.
- Tynki grubowarstwowe.
Grubos¢ warstwy tynku jest wieksza niz maksymalna wielkosc ziarna (np. tynkéw drapanych, zacieranych, zmywanych, czy
narzucanych kielnia) i sg one z reguty nanoszone bezposrednio na tynk podktadowy. W przypadku tynkéw cleptochronnych
moze by¢ konieczne wykonanie warstwy posredniej. Przestrzega¢ wskazowek producenta.
- Tynki cienkowarstwowe.
Cementowo - wapienne tynki szlachetne z dodatkiem Zywicy syntetycznej moga by¢ réwniez nanoszone na maksymaling
grubos¢ ziarna, jednakze na cementowo - wapiennych tynkach cieplochronnych oraz na nieréwnych, cementowo -
wapiennych tynkach podktadowych wymaga. warstwy posredniej, wzglgdnie warstwy wyrownujacej.
Tynki krzemianowe (silikatowe).
Tynki krzemianowe sg cienkowarstwowymi tynkami wierzchnimi, na bazie szkta wodnego, z dodatkiem spoiwa
organicznego.
Tynk podkiadowy nalezy odpowiednio zagruntowac (nanies¢ powloke gruntujaca).
Na tynkach cieptochronnych oraz na nierwnych tynkach cementowo - wapiennych nalezy wykol warstwe posrednig -
wyréwnujaca. Przy stosowaniu tynkéw krzemianowych powierzchnie szklane, okna, polerowane obicia stalowe nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
Przy naktadaniu tynkéw krzemianowych nalezy przestrzegaé minimalnej temperatury +8°C.
Tynki zywiczne (akrylowe).
Tynki na bazie zywicy syntetycznej sa cienkowarstwowymi tynkami nawierzchniowymi z dodatkiem spoiwa organicznego.
Tynk podktadowy nalezy odpowiednio zagruntowa¢ (wykonaé powloke gruntujaca). Tynki na bazie zywicy syntetycznej
wymagajg na tynkach cementowo - wapiennych wykonania warstwy posredniej; na tynkach cieptochronnych nie zaleca sie
stosowania tynkdw zywicznych.
Tynki silikonowe.
Tynki silikonowe sg cienkowarstwowymi tynkami ze spoiwem z zywicy silikonowej z dodatkiem substancji organicznych.
Tynk podktadowy nalezy odpowiednio zagruntowaé (wykona¢ powloke gruntujacg). Na tynkach cieptochronnych oraz
gruboziarnistych tynkach cementowo - wapiennych wymagane wykonanie warstwy posredniej lub wyréwnujacej.
5.3.11. Czas schnigcia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne).
Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej sq to minimalne czasy oczekiwania na mozliwos$é rozpoczecia czynnosci
zwigzanych z dalszg obrobka tynku.
Czasy wigzania, utwardzania oraz schnigcia zalezne sa od rodzaju spoiwa, jak réwniez warunkéw klimatycznych i lokalnych
warunkow panujgcych na budowie.
Nastepujace parametry maja decydujacy wplyw na diugos¢ przerwy technologicznej: wiasciwosci podioza pod tynk,

m  rodzaj zaprawy tynkarskiej,
struktura tynku,
grubos¢ tynku,
pogoda (pory roku),
wietrzenie.

5.3.11.1. Dilugos¢ przerwy technologicznej dla jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych.

W przypadku jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych decydujacy wplyw na diugo$é przerwy technologicznej oraz na czas
schnigcia ma wietrzenie. Z tego tez wzgledu nie mozna poda¢ ogdlnych danych dotyczacych tych czaséw. Ponadto w
przypadku tynkow wewnetrznych nalezy pamieta¢, iz np. przy podwojnej grubosci tynku konieczne jest przyjecie
czterokrotnie diuzszego czasu schniecia.

W idealnych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji np. dla tynku gipsowo - wapiennego o grubosci 15 mm
nalezy przyjac, iz po uptywie 14 dni uzyskany zostanie stopien wyschnigcia pozwalajgcy na wykonanie dalszych prac.

95.3.11.2. Dlugo$é przerwy technologicznej dla tynkow naktadanych wielowarstwowo.

Grubos¢ tynku WEWNATRZ | Grubos¢ tynku
Zalecany min. czas przerwy NA ZEWEWNATRZ
technologicznej w dniach / 1 cm = T
: Wynikajacy z tego CZAS|Wynikajacy z tego CZAS
IRy PRZERWY PRZERWY
TECHNOLOGICZNEJ TECHNOLOGICZNEJ
10 mm 15 mm
Tynk normalny 14.dni/1cm 14 dni *) 21 dni
15 mm 20 mm
Tynk lekki 10dni/1cm 4 dni 21 dni
20 mm 35 mm
Tynk cieplochronny 7dni/1cm 14 dni 25 dni
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*) W przypadku nakladania jako kolejnej warstwy tynku gipsowego lub zawierajacego gips- przerwa technologiczna -
minimum 4 tygodnie.
5.3.11.3. Dlugos¢ przerwy technologicznej dla szpachlowki oraz tynkéw drobnoziarnistych.

Szpachlowka / szpachlowka z siatkg min. przerwa technologiczna 7 dni *)
Tynk drobnoziarnisty jako warstwa posrednia dla tynku nawierzchniowego min. przerwa technologiczna 7 dni *)

W PRZYPADKU NIEKORZYSTNYCH WARUNKOW POGODOWYCH NALEZY PRZYJ/-\C ODPOWIEDNIO DLUZSZE
CZASY SCHNIECIA.

Przerwa technologiczna krétsza niz podane powyzej czasy minimalne moze prowadzié do zwigkszenia ryzyka powstania rys.
Za ewentualne konsekwencje odpowiada osoba, ktora zalecita przyjecie krotszych przerw technologicznych (producent
fabrycznej zaprawy tynkarskiej, inwestor, kierownik prac budowlanych, sam tynkarz itd.)

Bez wzgledu na powyzsze zalecenia, za kontrolg zdatnosci tynku do dalszej obrébki (np. pokrycie kolejnymi warstwami,
naniesienie powfoki itp.) odpowiada wykonawca dalszych prac.

9.3.12. Obrobka powierzchni tynku.

5.3.12.1. Wyréwnanie powierzchni tynku.

Wstepne wyréwnywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz ptaszczyzny. Mogg byé widoczne $lady po
listwach tynkarskich itp. (np. gniazda). Powierzchnia zaciagnigtego tynku jest z grubsza wyrownywana. Warstwa tynku
wykonywana jest przy zachowaniu szorstkosci powierzchni. Nierownomierna szorstka powierzchnia oraz niewielkie otwory
pozostajg widoczne, jednakze powierzchnia nie moze by¢ porysowana.

Zacieranie.

Powierzchnia tynku zacierana jest na grubo$¢ ziama zaprawy tynkarskiej. W przypadku tynkéw wapiennych, cementowo -
wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje si¢ z reguly po nalozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy
tynkarskiej (zgodnie z gruboscia ziarna zaprawy tynkarskiej), co stanowi wykoriczenie powierzchni. Nie moga byé widoczne
gniazda. Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych maj g tendencig do tworzenia pecherzykéw i mogg
by¢ tam wykonywane tylko wigkszym nakladem pracy.

Wygtadzanie.

Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sa wyréwnywane, filcowane, a nastepnie wygladzane do momentu
uzyskania gfadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci wygladzenia tynkow tak, aby patrzac przy oéwietleniu
smugowym, byty one catkowicie pozbawione porow, absolutnie gladkie i rowne.

Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w $wietle smugowym moga byé wykonywane tylko przy uzyciu specjalnego
wykoriczenia poprzez wiglokrotne szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatoréw). Tynki wapienne, cementowo
- wapienne oraz cementowe nie s filcowane ani wygladzane.

Technika tynku drapanego.

Naniesiony i wyréwnany tynk jest w odpowiednim momencie, po rozpoczeciu procesu twardnienia zarysowywany
powierzchniowo deskg z whitymi gwozdziami, cykling zebata lub rowkujaca, przy czym zewnetrzna warstwa powierzchni
tynku jest catkowicie usuwana, odstaniajac strukture zaprawy.

Na zakoriczenie powierzchnie tynku omiata sig miekka miotta.

Przygotowanie powierzchni pod okladziny ceramiczne.

Nie wygtadza¢ tynkow gipsowych i nie zaciera¢ tynkéw cementowo - wapiennych. Jezeli pod ceramiczne oktadziny $cienne,
przewidziany zostat cienki tynk wewnetrzny, to tynk ten nalezy wyréwnac lub - przy maszynowym tynkowaniu - zaciagnaé na
ostro (przestrzega¢ wymogu réwnosci powierzchni tynku).

5.3.13. Pielegnacja tynku.

8.3.13.1. Tynki wewnetrzne.

Po wykenaniu tynku wewnetrznego (takze w trakcie przypadajacego okresu grzewczego) nalezy zapewnié dobra wentylacje
pomieszczen.

Dla procesu utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie wilgoci przez
tynk. Wszelkie niezbgdne w tym celu czynnosci nalezy okreslic na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest
bezposrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, Ze np. strumien goracego powietrza z dmuchawy nie moZe byé skierowany ani
zbyt bezposrednio na powierzchnig tynku, ani tez dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt bliskiej odleglosci od $ciany.
Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie "wyciagniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do
jego uszkodzenia.

W przypadku tynkéw gipsowych nalezy dazy¢ do tego aby proces wysychania miat charakter staly i nieprzerwany, aby
unikna¢ utworzenia sig szklistej, zle chlongcej powierzchni tynku.

9.3.13.2. Tynki zewnetrzne.

Tynki zewnetrzne nalezy w ciagu kilku pierwszych dni po nalozeniu zabezpieczyé przed mrozem (folie ochronne i
ogrzewanie) lub - w cieplej porze roku - chronié przed zbyt szybkim wysychaniem, zraszajac je woda, Nie nalezy zraszat
woda tynkow kolorowych. Przestrzega¢ wskazowek producenta dotyczacych pielegnacii tynku po jego natozeniu. Dziatania
zwigzane z pielegnacia tynku nalezy z gory przewidzie¢ i ustalic z inwestorem.

5.3.13.3. Czas schniecia zaprawy tynkarskiej (przerwy technologiczne).

Patrz pkt. 5.3.11.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogdlne zasady kontroli

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine".

6.2.  Kontrola jakosci - wymagania

6.2.1.Uwagi ogdine.

Wykonany tynk musi wykazywa¢ odpowiednie dla danego produktu wiasciwosci oraz odpowiada¢ wymaganiom okreslonym
normami. Tynk musi byé mocno zwigzany z podtozem. W przypadku powierzchni pokrywanych okladzinami ceramicznymi
iflub wystawionych na dziatanie wilgoci nalezy stosowac sig do uwag przedstawionych w pkt. 5.3.3.2. oraz w tabeli 3.

6.2.2. Powierzchnia tynku.

Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnigta powierzchnia tynku musi charakteryzowaé sie wymaganymi wiasciwosciami.
Powierzchnia tynku. Przed wykonaniem robét nalezy z inwestorem doktadnie omowi¢ oczekiwany rezultat prac tynkarskich.
Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne. Krawedzie, profile oraz fugi musza wykazywaé idealnie
prostoliniowy przebieg, nie mogg byé naruszone ani pofalowane.

Przy wykonywaniu potaczen tynku iflub dodatkowego tynkowania na istnigjacych juz tynkach (np. wymurowki w starym
budownictwie, nowe tynki na istniejgcych) otynkowana powierzchnia lub potgczenie pozostajg z reguty widoczne. Struktura
powierzchni moze odrozniaé si¢ ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne zabarwienie tynkow. Jezeli tynk
nawierzchniowy nakladany jest na zroznicowane lub roznego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na rézny stopier
wehianiania wody, wystapia réznice w strukturze iflub kolorze nowego tynku. Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie mogg rzucaé si¢ w oczy w normalnym oéwietleniu. Ocena
powierzchni tynku w $wietle smugowym (sztuczne $wiatio padajgce pod ostrym katem albo $wiatlo stoneczne) jest
niedopuszczalna. Na ostateczny wynik oceny rowniez majg wplyw zroznicowane warunki kiimatyczne w okresie
przygotowania powierzchni gotowego tynku.

6.2.3. Gladkos¢, poziom i pion oraz prawidiowe wykonanie narozy tynkowanych powierzchni.

Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych.

Podane w normie wymiary $rednie muszg by¢ stosowane na powierzchniach tynkowanych bez odniesienia do jakichkolwiek
otwordw, elementéw wbudowanych itp.

Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowa¢ réwnomiernie na calym obwodzie, tzn. ze np. listwa okienna powinna byé
osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a oscieznica musi byé na calym obwodzie réwnomierie szeroka
(réwnomiernie osadzona).

Zleceniobiorca prac tynkarskich powinien zaklada¢, ze wszystkie elementy wbudowane sa osadzone przy zachowaniu pionu
oraz plaszczyzn. Kontrola przed rozpoczeciem tynkowania nie jest obowigzkiem wykonawcy robét tynkarskich, ale
ewentualne konieczne dodatkowe roboty przygotowawcze nalezy uzgodnié z inwestorem.

Wszelkie roznice w przypadku otynkowanych elementéw budowlanych nie moga by¢ widoczne. Duze, powigzane ze sobg
powierzchnie tynkarskie wymagaja zwiekszonych naktadéw pracy przy tynkowaniu.

6.2.4. Rysy, przyczyny ich powstawania.

Rysy moga mie¢ réznorodne przyczyny, migdzy innymi:

®  osiadanie podioza,

zrbznicowane obcigzenia (technologiczne, uzytkowe),

zmienione obcigzenia budowli (np. na skutek przebudowy),

zbyt szybkie wysychanie,

kurczenie sig i petzanie,

nigkorzystne formaty powierzchni (brak podziatu),

zetknigcie sig elementow budowlanych o réznych wiasciwosciach,

otwarte fugi,

zapadnigte narozniki,

otwory w scianach (zbrojenie diagonalne otworéw),

deformacije stropu najwyzszej kondygnacji oraz innych elementéw nosnych, rézne obcigzenia termiczne (np. storice/
cien, jasne/ ciemne kolory), zréznicowany uktad kolorystyczny w obrebie jednej powierzchni,

m  wstrzasy (ruch drogowy, trzesienia ziemi),

m iinne.

Jezeli po zakoniczeniu tynkowania zarysujg sig ksztatty elementéw konstrukcyjnych $ciany (zarysy cegiet lub bloczkéw,
zapadnigte spoiny, rysy), to mozna przyjaé jedna z nastepujacych przyczyn: zle wybrany poczatek tynkowana (np. kurczenie
sie podioza pod tynk nie zostalo jeszcze zakoriczone, wplywy warunkéw atmosferycznych w danej porze roku), zbyt wysoka
wilgotnodé podioza pod tynk (np. brak ochrony podioza przed wplywem warunkéw atmosferycznych), niefachowe
przygotowanie podioza pod tynk (np. zbyt szerokie ilub gtebokie spoiny, Zle wykonany beton na placu budowy), wadliwe
wykonanie prac tynkarskich (np. niezgodnie z wytycznymi obrébki).

Gotowy tynk nie moze wykazywac zadnych rys peknie¢ o szerokoéci ponad 0,2 mm. Wieksza liczba iflub koncentracja rys i
peknigC (rowniez tych dopuszczalnych) nie moze narusza¢ wiasciwosci uzytkowych obiektu i zasad fizyki budowli. Ocena
moze zosta¢ dokonana jedynie w ramach specjalistycznej ekspertyzy. Przed ewentualng naprawa konieczne jest
kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania peknieé, ich szkodliwosci oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania sie

Iys.

str. 51



6.2.5. Malowanie, powlekanie, plytki ceramiczne i inne okfadziny.

Przy dalszej obrobce powierzehni tynku (przy nakladaniu powiok, okladzin, plytek itp.) konieczne jest stosowanie sie do
ponizszych uwag.

6.2.6. Farby i powloki malarskie.

Do pokrycia farbami i powlokami malarskimi nadaje si¢ osuszona, utwardzona oraz dostatecznie przereagowana
(karbonatyzacja) powierzchnia tynku. W przypadku tynkéw gipsowych farby krzemianowe majg ograniczony zakres
zastosowania, ewentualnie jest wtedy konieczne wstgpne przygotowanie powierzchni, zgodnie z instrukcjami producenta
farby. Zaleca sig wezesniejsze przetestowanie farb na powierzchniach prébnych.

6.2.7. Oktadziny, tapety oraz maloformatowe plytki ceramiczne (wytwarzajgce nieznaczne naprezenia w tynku). Stosowanie
ich dopuszcza si¢ bez ograniczen na wszystkich typach tynkow. W przypadku tynkéw zawierajacych gips konieczne jest
wstepne przygotowanie powierzchni. Nalezy przestrzegaé¢ danych producenta oktadzin.

6.2.8. Okladziny, cigzkie tapety, plytki ceramiczne, mozaiki oraz okladziny klejone (wywolujgce wigksze naprezenia w
tynku).

Ze wzgledu na dodatkowe napreZenia $cinajace wystepujace w tynku, tego typu materialy moga byé stosowane wytgcznie
na fabrycznej zaprawie tynkarskiej o wytrzymalosci na $ciskanie a 2 N/mm2. Nalezy dokona¢ wstepnego przygotowania
powierzchni lub uszczelnienia, zaleznie od stopnia narazenia na dziatanie wilgoci (patrz tabela 3). Poczatek prac zalezy od
stopnia wyschnigcia tynku, a w przypadku tynkéw wapiennych lub cementowo - wapiennych takze od stopnia stwardnienia
tynku (karbonatyzacja).

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
2. Jednostka obmiaru jest: m 2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robot
1. Ogélne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine".
2. Roboty wymienione w ST podiegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

8.2, Ustalenia szczegotowe dotyczace odbioru robét
Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:
m  brak niepozadanych peknie¢ powierzchni,
m  materialy wykorzystane do konstrukcji écian i stropéw oraz zaprawy murarskie i tynkarskie powinny posiadaé
stosowne dokumenty, zapewniajace ich jako$¢ oraz dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie,
m stan surowy budynku powinien speinia¢ wymogi norm i warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz zasad sztuki budowlanej,

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI | KRAWEDZITYNKOW NAKLADANYCH MASZYNOWO | RECZNIE
Tynki nakladane maszynowo i rgcznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowaé jak tynki kategorii II,
zgodnie z tabelg nr 5 PN-70/B-10100:

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
Odchylenia powierzchni przecinajacych sig
Kategoria tynku od plaszczyzny i ptaszczyzn od
tynku odchylenie krawedzi od linii pionowego poziomego kata

liczbie nie wigkszej niz 3 na|ogdtem nie wiecej niz 4 mm w|i ogolem nie wigcej niz 6 mm|mmna 1 m
Kategoria Il |calej diugosci faty kontrolnej|pomieszczeniach do 3,5 m|na calej powierzchni
2m wysokosci oraz nie wiecej niz 6|ograniczonej  przegrodami
mm___w___ pomieszczeniach|pionowymi (§ciany, belki itp.)

Nie wigksze niz 3 mm i w|Nie wigksze niz 2 mm na 1 m i|Nie wigksze niz 3 mm na 1 m|Nie wiékéze niz 3

Wykonanie tynkow naktadanych maszynowo lub recznie jako tynkéw kategorii IV wiaze sig z dodatkowym nakladem pracy i
powinno by¢ uzgadniane oddzielnie. Wymagania dla kategorii IV zgodnie z tabela nr 5 PN-70/B-10100:

Qdchvlenie powierzchni | krawedzi od kierunku Odchylenie
Odchylenia  powierzchni przecinajgcych sig
Kategoria tynku |tynku od plaszczyzny i| . ptaszczyzn od
odchylenie krawedzi od|picnowego poziomego kata
linii prostej | przewidzianego w
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Nie wieksze niz 1,5 mm na 1 m|Nie wigksze niz2 mmna 1 m
Nie wigksze niz 2 mm i w|i ogdtem nie wigcej niz 3 mm w|i ogolem nie wigcej niz 3 mm

Kategoria IV liczbie nie wiekszej niz 2|pomieszczeniach do 3,5 m|na catej powierzchni|Nie wigksze niz 2
na cate] diugoci laty|wysokosci oraz nie wiecej niz 4 |ograniczonej  przegrodami{mm na 1 m.
kontrolnej 2 m. mm W pomieszczeniach |pionowymi (Sciany. belki itp.).

powyzej 3,5 m wysokosci.

Odbidr zgodnie z Norma DIN 18202 tabela 3 przewiduje nastepujace dopuszczaine odchylenia:

Tolerancje dla gotowych |Rozstaw punktéw konirolnych (cm) / dopuszczalna odchylka (mm)
tynkow na Scianach ifq 100 400 1000 1500
——— 3 5 0 20 %

Odbiér zgodnie z normg ONORM B 2210 tabela A.1 b przewiduje nastepujace dopuszczalne odchylenia;

Zakres stosowania |Dlugos¢ tfaty mierniczej|Zakres Dlugos¢ faty mierniczej (m)/ Dopuszczalna odchytka (mm)
(m)/Dopuszczalna stosowania
odchytka (mm)
12 [25 |40 <05 [>05< [>1=3 |>3<6 [>6<15 [>15=30 |30
1
Pow. bez specjal. |6 12 15 | Pow. pgziomel 4 6 8 12 16 20 30
wymagan \pionowe,  pod
katem
Pow. pod oktadziny|3 6 8
$cienne

OCZEKIWANIA W ODNIESIENIU DO JAKOSCI

Powierzchnia wapiennego lub cementowo - wapiennego tynku zacieranego uzalezniona jest od rodzaju ziama w materiale
tynkarskim oraz od wielkosci najwigkszych ziaren. ktéra - w zaleznosci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 -;- 1,4 mm.
Najwigksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi sktadnikami tynku i czesciowo lub w calosci wystaje ponad
powierzchnig tynku. Miejsca pomiedzy duzymi ziarnami majq strukture drobnoziarnistg i z tego wzgledu lekkie "piaszczenie"
sie tynku (préba $cierana dlonig) nie jest uwazane za wade wykonania.

Powierzchni wapiennego lub cementowo - wapiennego zacieranego tynku nie nalezy poréwnywaé z tynkiem
drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku podkiadowym).

(Wygtadzona powierzchnie mozna otrzymaé wytacznie przez pokrycie tynku warstwa gtadzi tynkarskiej).

OCENA OTYNKOWANEJ POWIERZCHNI.

Nie dopuszczalne sg pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nieréwnosci nie moga, by¢ widoczne w
normalnym o$wietleniu. Nie dopuszcza sig oceniania tynku w $wietle smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynxu stwardniclego i catkowicie wyschnigtego mozna uzyé materialu naprawczego do
zacierania, lecz pod warunkiem nakladania go na calej powierzchni.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy nie sg obowigzkowe - za wyjatkiem:
Wymienionych - jako obowiazujace -w Zalaczniku nr1 do rozporzadzenia M | z dnia 7 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 109,
poz. 1156) w sprawie zmiany warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U.
2002 nr 75, poz.690,z 12 kwietnia 2002).

2. Przywolanych w niniejsze] specyfikacji technicznej w pkt9 - jako obligatoryjne dla danego zadania

3. Jedli s przywolane w projetcie" jako pocstawa projektu lub rozwigzania

PN-86/B-04500 Zaprawy budow!ane. Badania cech fizycznych i wytrzymalosciowych,

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlanc. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do plytek minerainych

PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do plytek mineralnych(Zmiana Az1)

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlacheine. Wymagania i badania przy odbiorze
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PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwigkochlonne, dekoracyjne i wentylacyjne
PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo $cienne
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