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Dot. Projektu nr. POWR.03.05.00-00-2224/18 ,Nowa jakos¢ ksztalcenia - podniesienie kompetencii
studentow i pracownikoéw Politechniki Swigtokrzyskiej” realizowanego w ramach Programu Operacyjnego
Wiedza Edukacja Rozwoj.

ZAPYTANIE OFERTOWE

Politechnika Swietokrzyska zwraca sig z uprzejma prosbg o nadestanie ofert na ustuge przeprowadzenia
warsztatow szkoleniowych z zakresu programowania i obstugi obrabiarek ze sterowaniem HEIDENHAIN,
programowania i obstugi obrabiarek ze sterowaniem FANUC, programowania i obstugi programu
EdgeCAM w ramach Projektu nr POWR.03.05.00-00-Z224/18 ,Nowa jako$¢ ksztatcenia - podniesienie
kompetencji studentow i pracownikéw Politechniki Swietokrzyskiej” w miejscu wskazanym przez
Wykonawce.

|. ZAMAWIAJACY
Politechnika Swietokrzyska, al. Tysiaclecia Pafstwa Polskiego 7, 25 - 314 Kielce

II. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zapytania ofertowego jest przeprowadzenie warsztatow szkoleniowych z zakresu:

cze$é | - programowania i obstugi obrabiarek ze sterowaniem HEIDENHAIN
cze$é Il - programowania i obstugi obrabiarek ze sterowaniem FANUC
cze$é IIl - programowania i obstugi programu EdgeCAM

w miejscu wskazanym przez Wykonawcg, zgodnie z opisem przedmiotu zamoéwienia.

Zamawiajacy dopuszcza skiadanie ofert czgsciowych.
Oferty mozna sktada¢ na jedna, dwie lub na wszystkie czgsci.

CZESC I: Warsztaty szkoleniowe z zakresu programowania i obstugi obrabiarek ze sterowaniem
HEIDENHAIN - liczba uczestnikow 3 osoby, czas trwania warsztatow to 13 dni, 8 godzin lekcyjnych
(45 min.) zaje¢ dziennie (facznie 104 godziny lekcyjne warsztatow szkoleniowych)

(1) Szkolenie w zakresie programowania i obstugi obrabiarek ze sterowaniem HEIDENHAIN powinno zapozna¢
kursantdw z najnowoczesniejszymi metodami i technologiami wykorzystywanymi do nauki programowania
oraz obstugi obrabiarek sterowanych numerycznie wyposazonych w sterowanie HEIDENHAIN.

(2) Szkolenie powinno by¢ przeprowadzone z wykorzystaniem stacji roboczych wyposazonych w petne wersje
oprogramowania stosowanego w warunkach przemystowych.

(3) Zakres tematyczny kursu obejmowac powinien nastepujace zagadnienia (dopuszcza sig rozciagnigcie
szkolenia w okreslonym przedziale czasowym, jednak nie innym niz okresy podane ponizej dla wiasciwych
czesci tematycznych):

a. Kurs podstawowy (4 dni) - programowanie dialogowe NC, obrobka 3-osiowa: Informacje
podstawowe: tryby pracy, tabela narzedzi, zarzadzanie plikami, transfer, opis konturu w uktadzie
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kartezjanskim biegunowym, cykle dla odwiertow, kieszeni, czopow i rowkow wpustowych,
powtorzenia czesci programu i podprogramy, cykle przeliczania wspoirzednych, definicje WZOrow,
cykle SL, DXF-konwerter tabela Preset, cykle manualne sondy przedmiotowej.

b. Kurs transferowy (2 dni) - informacje podstawowe: prezentacja programow, definicja potwyrobu,
menedzer narzedzi, programowanie cyKli: nowe cykle, dopasowanie programow z cyklami SL, test
programu: ustawienia grafiki, porownanie parametrow uzytkownika iTNC-TNG, korzystanie z
kalkulatora danych skrawania, porownanie tabeli preset iTNC-TNC, cykle manualne sondy
przedmiotowej dowolnie definiowalne, tabele, konwerter DXF.

¢.  Workshop “FK & Q" (2 dni) - podstawowe informacije o programowaniu FK, programowanie
konturow (FK) w uktadzie kartezjanskim i biegunowym, przeksztaicanie programéw FK do H,
zastosowanie konturow FK z cyklami SL, programowanie Q-parametrow, funkcje arytmetyczne,
funkcja FN16: F-PRINT, funkcje warunkowe IF: FN9 — FN12, zastosowanie parametrow QR,
grawerowanie zmiennych systemowych.

d. Workshop ,filting & probing" (4 dni) - podstawowe informacje o nachyleniu ptaszczyzny obrobki,
katy osiowe i katy przestrzenne: definicie i reguty, symulacja graficzna: funkcje i triki, nachylenie
plaszczyzny w trybach manualnych, bezpieczne pozycjonowanie przy obrobce 5-osiowej,
nachylenie ptaszczyzny w programie: cykl 19 i funkcje PLANE, struktura programu NC dla obrobki z
nachyleniem ptaszczyzny, funkcje M przy obrobce z nachyleniem ptaszczyzny, cykle manualne
sondy przedmiotowej: kalibracja i pomiary, cykle automatyczne sondy przedmiotowej,
automatyczna korekcja narzedzia Funkcja FN16: F-PRINT, funkcje warunkowe IF: FN9 - FN12,
opcja software: KinematicsOpt ,tabela preset.

e. HEIDENHAIN Interactive Training (1 dzien) - omowienie koncepcja szkoleniowej HIT oraz obstugi
programu.

CZESC II: Warsztaty szkoleniowe z zakresu programowania i obstugi obrabiarek ze sterowaniem FANUC -
liczba uczestnikéw 3 osoby, czas trwania warsztatow to 8 dni, 8 godzin lekcyjnych (45 min.) zaje¢ dziennie
(tacznie 64 godziny lekcyjne warsztatow szkoleniowych)

(1) Szkolenie w zakresie programowania i obstugi obrabiarek ze sterowaniem FANUC powinno zapoznat
kursantdw z najnowoczesniejszymi metodami i technologiami wykorzystywanymi do nauki programowania
oraz obstugi tokarek i frezarek sterowanych numerycznie wyposazonych w sterowanie FANUC.

(2) Szkolenie powinno by¢ przeprowadzone z wykorzystaniem stacji roboczych wyposazonych w peine wersje
oprogramowania stosowanego w warunkach przemystowych.

(3) Zakres tematyczny kursu obejmowac powinien nastepujace zagadnienia (dopuszcza sig rozciagniecie
szkolenia w okreslonym przedziale czasowym, jednak nie innym niz okresy podane ponizej dla wiasciwych
czesci tematycznych):

a. Szkolenie w zakresie programowania i obstugi obrabiarek ze sterowaniem FANUC - toczenie (czas
trwania 4 dni).

i Omowienie ekranow sterowania FANUC. Panel sterowania — oméwienie ekranow i zasad
poruszania sie migdzy nimi. Przedstawienie struktury programu i zasad jego tworzenia.
Tworzenie programu gtownego oraz podprogramow.

ii. Omowienie uktadow wspoirzednych maszyny i detalu. Charakterystyczne punkty
odniesienia w przestrzeni obrabiarki: punkt zerowy maszyny, punkt zerowy narzedzi, punkt
zerowy detalu, punkt referencyjny. Definiowanie i opis narzedzi. Definiowanie narzedzi
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napedzanych. Praca z tabela narzedzi. Montaz i demontaz narzedzi skrawajacych. Praca z
sonda narzedziowa,

Podstawy programowania. Struktura programu NC, funkcje przygotowawcze ,G”, funkcje
pomocnicze ,M", ,S",,T", ,F", Programowanie we wspoirzednych absolutnych i
inkrementalnych. Interpolacja liniowa i kotowa.

Kompensacja promienia narzedzia. Obrobka zgrubna i wykanczajaca. Gwintowanie i cykle
gwintowania (gwinty zewnetrzne, wewnetrzne, gwinty stozkowe). Toczenie i cykle
tokarskie. Wytaczanie zgrubne i dokfadne. Edycja programéw — zgrywanie, kopiowanie,
przenoszenie.

Podstawy programowania z wykorzystaniem makropolecen uzytkownika. Przechodzenie
pomigdzy podstawowymi ekranami, ekrany Manual Guide, edycja programow, zgrywanie,
kopiowanie, przenoszenie, programowanie toczenia i cykle tokarskie. Programowanie
konturu bez petnej definicji wymiarow. ’
Graficzna symulacja obrobki, przekroje. Trojwymiarowa symulacja obrobki. Ustawianie
punktow zerowych detalu, ustawianie kompensaciji narzedzia, konwersja programu z
Manual Guide do formatu I1SO.

Programowanie z osiami obrotowymi i napgdzanymi narzedziami, wykorzystanie przeciw
wrzeciona, twiczenia w programowaniu. Zajecia prowadzone sa w sposob, gdzie czest
teoretyczna poparta jest praktycznymi zadaniami do wykonania przez uczestnikow
szkolenia na symulatorach.

b. Szkolenie w zakresie programowania i obstugi obrabiarek ze sterowaniem FANUC - frezowanie
(czas trwania4 dni):

Vi.

Omowienie ekranow sterowania FANUC. Panel sterowania — oméwienie ekranow i zasad
poruszania sie miedzy nimi. Przedstawienie struktury programu i zasad jego tworzenia.
Tworzenie programu gtéwnego oraz podprogramow. Omowienie uktadow wspotrzednych
maszyny i detalu. Charakterystyczne punkty odniesienia w przestrzeni obrabiarki: punkt
zerowy maszyny, punkt zerowy narzedzi, punkt zerowy detalu, punkt referencyjny.
Definiowanie i opis narzedzi. Praca z tabelg narzedzi. Praca z sondg przedmiotowa,
Definiowanie cykli sondy przedmiotowej. Montaz i demontaz narzedzi skrawajacych. Praca
z sondq narzedziowa.

Podstawy programowania. Struktura programu NC, funkcje przygotowawcze ,G", funkcje
pomocnicze ,M", ,S", ,T", ,F", Programowanie we wspotrzednych absolutnych i
inkrementalnych. Interpolacja liniowa i kolowa. Kompensacja promienia narzgdzia.
Obrobka zgrubna i wykanczajaca. Gwintowanie i cykle gwintowania. Programowanie dla
wybranych detali w systemie programowania technologicznego FANUC:- kompensacja
promienia narzedzia, programowanie z wykorzystaniem funkcji kompensacji promienia
narzedzia.

Opracowanie technologii dla obrobki wybranych elementow: strategia obrobki, dobor
narzedzi i parametrow, programowanie z wykorzystaniem cykli obrobczych, powtorzenia
czesci programow i zasady stosowania podprograméw. Edycja programéw. Podstawy
programowania z wykorzystaniem makropolecen uzytkownika.

Przechodzenie pomiedzy podstawowymi ekranami, ekrany Manual Guide, edycja
programéw, zgrywanie, kopiowanie, przenoszenie. Programowanie frezowania i cykle
frezarskie, programowanie konturu bez peinej definicji wymiarow.
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vii. Graficzna symulacja obrobki, przekroje. Ustawianie punktow zerowych, ustawianie

kompensaciji narzedzia, konwersja programu z Manual Guide do formatu 1SO. Cwiczenia w
programowaniu. Edycja programu obrobki z mozliwoscia zastosowania naktadki Manual
Guide. Kontrola wymiarow oraz ewentualne poprawki w korektorach narzedzi. Nauka
programowanie frezarek pigcioosiowych - programowanie indeksowane. Cykle pomiarowe
dla obrabianych elementow i narzedzi.

(4) Zajecia prowadzone winny by¢ w sposob, gdzie czesc teoretyczna poparta jest praktycznymi zadaniami do

wykonania przez uczestnikow szkolenia na maszynach.

CZESC IIl: Warsztaty szkoleniowe z zakresu programowania i obstugi programu EdgeCAM - liczba
uczestnikéw 3 osoby, czas trwania warsztatow to 5 dni, 8 godzin lekcyjnych (45 min.) zajec dziennie
(tacznie 40 godzin lekcyjnych warsztatow szkoleniowych)

(1) Szkolenie w zakresie zakresu programowaniai obstugi programu EdgeCAM powinno sktadac sig z dwoch
czesci:

a. 30 godzin zaje¢ na poziomie odpowiednim dla grupy;

b. wykonanie przez uczestnikow kursu z wykorzystaniem oprogramowania EdgeCAM 2018
samodzielnej, monitorowanej przez trenera pracy wiasnej w wymiarze 10 godzin.

(2) Zakres tematyczny kursu obejmowac powinien nastgpujace zagadnienia:

a. Przypomnienie w tematach: wczytanie pliku detalu 2D i 3D dla toczenia i frezowania.

b. Przygotowanie detalu w module do modelowania, podstawowa i zaawansowana modyfikacja
wezytanego pliku detalu, definicja zera, poifabrykatu, ustalenie zakresu obrobki, wyszukiwanie
cech, przejscie do trybu obrobki.

¢. Magazyn narzedzi. Dobor narzedzi i parametrow obrobki, wptyw wyboru narzedzi na wydajnos¢
obrobki, optymalizacja doboru narzedzi.

d. Przypomnienie dotyczace podstawowych cykli obrobkowych (planowanie, zgrubny).
Wykorzystanie wigkszej ilosci cykli, przyktady wykorzystania zaawansowanych cykli obrobki dla
toczenia i frezowania. Symulacja obrobki. Optymalizacja programu na podstawie analizy
symulacji obrobki.

Cwiczenia z wykrywania bledow we wezesniej przygotowanych programach,

Zaawansowane przyktady obrobki dla tokarki (w tym o$ C) oraz frezarki 3-osiowe.

Obrébka na centrum tokarskim z napgdzanymi narzedziami, obrobka z przechwytem.

Obrobka 5 osiowa na frezarce — zaawansowane przykfady.

Pisanie tekstow, obrobka tekstow, rzutowanie Sciezek tekstu.

Transmisja programu NC do obrabiarki, Informacji o postprocesorach.

Praca na obrabiarce sterowanej numerycznie, wczytanie programu ustawienia maszyny CNC ,

reczna korekta programu NC w zakresie parametrow obrobki, optymalizacja obrobki, pomiar

czasu obrobki.

. Zaawansowane przyklady programowania obrabiarki CNC bezpo$rednio na sterowniku
obrabiarki (zgodnie z G-codami dla obrobki toczenia). Napisanie zaawansowanego programu
na podstawie dokumentacji 2D.

m. Pisanie programu z wykorzystaniem zaawansowanych cykl obrobczych i funkcji
programowania konwersacyjnego (wykorzystanie nakfadki ShopTurn i ShopMill).

x T oo Q@ T~ 0
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n. Zaawansowane ¢wiczenia z optymalizacji obrobki poprzez zmiane parametrow obrobki i
narzedzi.

(3) Zajecia prowadzone winny by¢ w sposob, gdzie cze$¢ teoretyczna poparta jest praktycznymi zadaniami
do wykonania przez uczestnikow szkolenia na obrabiarce sterowanej numerycznie posiadanej przez
Zamawiajacego i z wykorzystaniem odpowiedniego oprogramowania komputerowego.

(4) Na pierwszych zajeciach wymaga sie od Wykonawcy przeprowadzenie egzaminu testowego,
sprawdzajacego wiedze poczatkowa uczestnikow kursu.

(5) Wykonawca w trakcie zaje¢ prowadzit bedzie ¢wiczenia praktyczne z wykorzystaniem specjalistycznego
oprogramowania CAM (EdgeCAM), omawiat prace wykonywane przez uczestnikow kursu samodzielne i
pod nadzorem trenera, przeprowadzat zadania sprawdzajace umiejetnosci oraz wiedze pozyskang
podczas szkolenia. Szkolenie zakornczy egzamin testowy sprawdzajacy wiedze z zakresu tematyki kursu.

IIl. NAZWA | KOD CPV DOTYCZACY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

80500000-9 - Ustugi szkoleniowe

IV. WYMAGANIA STAWIANE WYKONAWCY

dotyczy CZESCI | oraz CZESCI Il

1.

©

10.

Wykonawca lub osoby wykonujace zamowienie w imieniu Wykonawcy musza posiadac wyzsze wyksztatcenie
oraz udokumentowane, co najmniej dwuletnie, doswiadczenie w prowadzeniu szkolen merytorycznie
zwigzanych z przedmiotem zaméwienia.

Na potwierdzenie wymogu, o ktorym mowa w ppkt. 1, Wykonawca zobowigzany jest dotaczy¢ do oferty
referencje lub inny dokument potwierdzajacy posiadane do$wiadczenie oraz nalezyte wykonanie ustugi.
Uwzglednienia w kosztach ustugi: facznych kosztow zatrudnienia nauczyciela/trenera i kosztow opracowania
programu oraz materiatow dydaktycznych, kosztow ew. dojazdu, zakwaterowania wraz z wyZywieniem
nauczyciela/trenera. Nalezy przyjac zalozenie, ze maksymalna dzienna liczba godzin lekcyjnych szkolenia
nie moze przekroczy¢ 8 godzin oraz, ze zajgcia beda sig¢ odbywa¢ w dni robocze.

Wyposazenia uczestnikow szkolenia w niezbedne materiaty szkoleniowe w jezyku polskim (materiaty w formie
elektronicznej lub papierowe;j).

Wczesniejszego uzgodnienia z Zamawiajacym terminu szkolenia (w dni robocze: od poniedziatku do piatku
w godzinach: 7:30 + 15:30).

Przygotowania i przediozenia do akceptacji Zamawiajacemu (przed przystapieniem do wykonania
zamowienia):

— programu szkolenia obejmujacego tresci tematyczne odpowiednie do poziomu prowadzonego szkolenia,
— tresci i formy materiatow edukacyjnych dla stuchaczy.

Dyspozycyjnosci w godzinach prowadzenia szkolenia.

Prowadzenia szkolenia w formie zgodnej z programem.

Zapewnienia sali szkoleniowej, sprzetu (stacje robocze wyposazone w peilne wersje oprogramowania
stosowanego w warunkach przemystowych), oprogramowania oraz zaplecza technicznego, niezbgednego do
realizacji szkolenia.

Sprawowania nadzoru nad frekwencjq stuchaczy poprzez prowadzenie imiennej listy obecnosci z ich
podpisami.
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Dokumentowania postepow czynionych przez stuchaczy — poprzez organizowanie okresowych sprawdzianow
oraz wystawienie ocen koncowych w protokole ocen.

Wystawienia stuchaczom imiennych certyfikatow, potwierdzajacych pomysine ukonczenie szkolenia.

dotyczy CZESCI III

10.
Tl

T

13.

Wykonawca lub osoby wykonujace zaméwienie w imieniu Wykonawcy musza posiada¢ wyzsze wyksztatcenie
oraz udokumentowane, co najmniej dwuletnie, do$wiadczenie w prowadzeniu szkolen merytorycznie
zwigzanych z przedmiotem zamowienia.

Na potwierdzenie wymogu, o ktorym mowa w ppkt. 1, Wykonawca zobowiazany jest dotaczy¢ do oferty
referencie Iub inny dokument potwierdzajacy posiadane do$wiadczenie oraz nalezyte wykonanie ustugi.
Wykonawca kursu musi posiadac status Autoryzowanego Osrodka Szkolenia dla oprogramowania EdgeCAM
(autoryzacja producenta oprogramowania lub autoryzowanego partnera producenta oprogramowania),
potwierdzony stosownym o$wiadczeniem i certyfikatem autoryzacyjnym.

Uwzglednienia w kosztach ustugi: facznych kosztow zatrudnienia nauczyciela/trenera i kosztéw opracowania
programu oraz materiatow dydaktycznych, oprogramowania, kosztow ew. dojazdu, zakwaterowania wraz
z wyzywieniem nauczyciela/trenera. Nalezy przyja¢ zalozenie, ze maksymalna dzienna liczba godzin
lekcyjnych szkolenia nie moze przekroczy¢ 8 godzin oraz, ze zajgcia beda sig odbywac w dni robocze.
Wykonawca zapewnia wszystkim uczestnikom kursu materialy dydaktyczne oraz legalna, pelng wersje
oprogramowania na jakim prowadzony bedzie kurs na czas nie krotszy niz 6 miesigcy. Szkolenie powinno
byé przeprowadzone z wykorzystaniem oprogramowania EdgeCAM w wersji nie starszej niz EdgeCAM
2018R2.

Wykonawca zapewnia nieodptatnie sale ze sprzgtem komputerowym i wiasciwym oprogramowaniem oraz
dostep do obrabiarki sterowanej numerycznie, jak rowniez zaplecze techniczne, niezbgdne do realizacji
szkolenia.

Weczesniejszego uzgodnienia z Zamawiajacym terminu szkolenia (w dni robocze: od poniedziatku do pigtku
w godzinach: 7:30 + 15:30).

Przygotowania i przediozenia do akceptacji Zamawiajacemu (przed przystapieniem do wykonania
zambwienia):

— programu szkolenia obejmujacego tresci tematyczne odpowiednie do poziomu prowadzonego szkolenia,
— tresci i formy materiatow edukacyjnych dla stuchaczy.

Dyspozycyjnosci w godzinach prowadzenia szkolenia.

Prowadzenia szkolenia w formie zgodnej z programem.

Sprawowania nadzoru nad frekwencjq stuchaczy poprzez prowadzenie imiennej listy obecnosci z ich
podpisami.

Dokumentowania postepow czynionych przez stuchaczy — poprzez organizowanie okresowych sprawdzianow
oraz wystawienie ocen koncowych w protokole ocen.

Wystawienia stuchaczom imiennych certyfikatow, potwierdzajacych pomysine ukonczenie szkolenia -
Certyfikat Autoryzowanego Osrodka Szkolenia dla oprogramowania EdgeCAM (autoryzacja producenta
oprogramowania lub autoryzowanego partnera producenta oprogramowania).

V. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA

Termin wykonania przedmiotu zaméwienia do dnia 31.12.2019 .
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VI. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Wykonawca, ktory ztozy! oferte pozostaje nig zwigzany przez okres 30 dni od daty uptywu terminu do sktadania
ofert okreslonego w zapytaniu. Zamawiajacy moze zwrocic si¢ do Wykonawcow o przediuzenie terminu zwiazania
ofert, jednak o okres nie diuzszy niz 60 dni.

VIl. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Wykonawca przediozy tylko jedng oferte.
2. Cena oferty przedstawiona przez Oferenta obejmuje wszystkie koszty przeprowadzenia szkolenia.

3. Oferta winna by¢ sporzadzona zgodnie z wymogami ogloszenia na FORMULARZU OFERTY, stanowigcym
zatacznik nr 1 do zapytania.

4. Oferta powinna by¢ sporzadzona w jezyku polskim.

5. Wszystkie strony oferty, naniesione poprawki lub korekty bledéw i skreslenia musza by¢ parafowane przez
osoby upowaznione do sktadania w imieniu Wykonawcy.
6. Wszystkie strony oferty wraz z zatgcznikami muszg by¢ kolejno ponumerowane.

VIIl. KRYTERIA OCENY OFERT
1. Zamawiajacy dokona oceny ofert wedtug nizej wymienionych kryteriow:

Cena oferty (C) Warto$¢ kryterium (waga) 100%

Podstawg oceny jest cena oferty brutto przedstawiona przez Oferenta, obejmujaca wszystkie koszty
przeprowadzenia szkolenia. Ocenie podlega wysoko$¢ ceny za wykonanie zamowienia, zaoferowana przez
Oferenta. Ocena ofert, z punktu widzenia tego kryterium, bedzie obliczana jako stosunek wartosci najnizszej ceny
do wartosci z oferty badanej z uwzglednieniem wagi za to kryterium, wg wzoru:

Cena najnizszej of erty

= x 100
Cena badanej of erty

gdzie: C - wartos¢ punktowa dla kryterium: Cena o ferty

IX. OPIS SPOSOBU OBLICZANIA CENY

1. Cena ma obejmowac wszystkie podatki i inne naleznosci wymagane przepisami prawa.

2. Zamawiajacy informuie, iz na podstawie art. 43 ust 1 pkt. 29 lit. ¢ ustawy o podatku od towarow i ustug (Dz.U.
2018.2174 tj.), korzysta ze zwolnienia przedmiotowego w zakresie podatku VAT.

3. Cena musi zawiera¢ wszystkie koszty zwiazane z realizacjg zamowienia.

4. Cena nie ulega zmianie w okresie obowigzywania umowy.

5. Cena podana w ofercie musi by¢ wyrazona w walucie polskiej.

X. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKLADANIA OFERT

Oferta powinna by¢ przestana za posrednictwem poczty elektronicznej na adres: mgraba@tu.kielce.pl
do dnia 16.10.2019 r., do godz. 12.00.

XI. PRZESLANKI ODRZUCENIA OFERTY

Zamawiajacy odrzuca oferte Wykonawcy, jezeli:
1. Jej tre$¢ nie odpowiada tresci zapytania ofertowego, w szczegolnosci jezeli:
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a. Wykonawca nie dotaczy do oferty referencji lub innego dokumentu potwierdzajacego posiadane
do$wiadczenie oraz nalezyte wykonanie ustugi,

b. z zalaczonej do oferty referencji lub innego dokumentu wynikato bedzie, ze Wykonawca lub osoby
wykonujace zamdwienie w jego imieniu nie posiadajq wymaganego okresu doswiadczenia;

c. z zalaczonej do oferty referencii lub innego dokumentu wynikato bedzie, ze Wykonawca lub osoby
wykonujace zaméwienie w jego imieniu nie posiadajq doswiadczenia z zakresu przedmiotu
zamowienia.

2. Zawiera razaco niskg cene lub koszt w stosunku do przedmiotu zaméwienia;

3. Jej zlozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepisow o zwalczaniu nieuczciwej
konkurencji;

4. Zawiera btedy w obliczeniu ceny lub kosztu;

5. Wykonawca w terminie 3 dni od dnia doreczenia zawiadomienia nie zgodzit si¢ na poprawienie oczywistych
omytek pisarskich lub rachunkowych;
6. Wykonawca w terminie wskazanym przez Zamawiajacego nie udzielit wyjasnien co do razaco niskiej ceny;

7. Wykonawca w terminie wskazanym przez Zamawiajacego nie udzielit wyjasnien co do tresci ztozonych
dokumentow;

8. Wykonawca nie wyrazit zgody na przediuzenie terminu zwigzania oferta;
9. Jest niewazna na podstawie odrebnych przepisow.

XIl. INFORMACJE DOTYCZACE UNIEWAZNIENIA POSTEPOWANIA

1. Zamawiajacy uniewazni postepowanie w przypadku, gdy:

— nie Zlozono zadnej oferty nie podlegajacej odrzuceniu,

—  cenanajnizszej oferty przekracza kwote, ktora Zamawiajacy moze przeznaczy¢ na sfinansowanie zamowienia,

— zaistnieje istotna zmiana okolicznosci, ktorej Zamawiajacy nie mogt przewidzie¢, powodujaca,
ze prowadzenie postepowania nie lezy w interesie publicznym,

— postepowanie dotkniete jest niemozliwg do usuniecia wadg uniemoZliwiajgca dalsze prowadzenie
postepowania lub zawarcie niepodlegajacej uniewaznieniu umowy.

2. O uniewaznieniu postepowania Zamawiajacy zawiadamia oferenta, ktorzy zlozyt najkorzystniejsza oferte za

posrednictwem poczty elektronicznej oraz poprzez zamieszczenie stosowne; informacii na stronie internetowe;
BIP Zamawiajacego.

XIIl. INNE POSTANOWIENIA

1. Zamawiajacy poprawi w ofercie oczywiste omytki pisarskie i rachunkowe, o czym zawiadomi Wykonawce.

2. Zamawiajacy moze zwroci¢ sie do Wykonawcy o wyjasnienie razaco niskiej ceny oferty, zas Wykonawca
zobowiazany jest udzielic odpowiedzi w terminie wskazanym przez Zamawiajacego, pod rygorem odrzucenia
jego oferty.

3. Zamawiajacy moze zwrocic sie do Wykonawcy o wyjasnienie tresci zlozonych dokumentow w wyznaczonym
przez siebie terminie, brak odpowiedzi stanowi¢ bedzie podstawe odrzucenia oferty Wykonawcy.

4. Zamawiajacy bedzie prowadzit korespondencje z Wykonawcami za posrednictwem poczty elektronicznej.
Zamawiajacy moze zada¢ od Wykonawcow potwierdzenia w formie pisemnej sktadanej w toku postgpowania
korespondencji.

XIV. INFORMACJE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY

1. O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy zawiadomi oferenta za posrednictwem poczty elektronicznej.
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2. Zamawiajacy nie bedzie mogt zawrze¢ umowy na $wiadczenie ustug z Wykonawca pozostajacym w stosunku
pracy z Zamawiajacym oraz w przypadku, gdy Wykonawca zamierza zleci¢ lub powierzy¢ wykonanie ustugi
osobie pozostajacej w stosunku pracy z Zamawiajacym.
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