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Ocena
osiggniecia naukowego dra inz. Tomasza Koziora w zwigzku z ubieganiem si¢ o nadanie
stopnia doktora habilitowanego

Oceng opracowano na zlecenie Dyrektora Naukowego Dyscypliny Inzynieria Mechaniczna
Politechniki Swietokrzyskiej

Podstawowe dane o kandydacie

Dr inz. Tomasz Kozior ukonczyl studia w roku 2011, na Wydziale Mechatroniki i Budowy
Maszyn Politechniki Swietokrzyskiej, na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn, w zakresie
Komputerowego Wspomagania Wytwarzania.

Po ukoficzeniu studiéw pracowal na stanowisku technologa odlewnika w przedsigbiorstwie
Chemar, a nastepnie konstruktora w firmie BIKO-SERWIS. Od roku 2016 jest zatrudniony
w Politechnice Swietokrzyskiej na stanowisku adiunkta, na Wydziale Mechatroniki i Budowy
Maszyn, w Katedrze Metrologii i Niekonwencjonalnych Metod Wytwarzania.

Kandydat uzyskat stopien doktor nauk technicznych w roku 2018 w dyscyplinie Budowa
i Eksploatacja Maszyn, na Politechnice Swietokrzyskiej, na Wydziale Mechatroniki i Budowy
Maszyn, na podstawie rozprawy doktorskiej: ,,Analiza wplywu parametréw procesow
technologicznych wybranych technologii przyrostowych na geometri¢ i wiasciwosci
mechaniczne wyrobow”.

Przed zlozeniem rozpatrywanego obecnie wniosku nie ubiegat si¢ o nadanie stopnia doktora
habilitowanego.

1. Podstawa prawna przygotowania oceny

Opinia zostala opracowana na podstawie dostarczonej przez Kandydata dokumentacji, ktora
stanowia:

1. Dane wnioskodawcy.

2. Kopia dokumentu potwierdzajacego posiadanie stopnia doktora.

3. Autoreferat.

4. Wykaz osiagnie¢ naukowych, stanowiacych znaczny wktad w rozwoj dyscypliny inzynieria
mechaniczna

5. Wykaz zatacznikow elektronicznych, w tym:
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5.1. Pelne teksty artykutow stanowiacych podstawe ubiegania si¢ o stopien doktora

habilitowanego.

5.2. O$wiadczenia wspdtautorow.

5.3. Kopie potwierdzajace odbyte staze naukowe.
5.4. Dokumenty potwierdzajace uzyskane nagrody.
5.5. Kopie potwierdzajace odbyte szkolenia.

5.6. Potwierdzenia w zakresie Guest Editor

Ocena osiggnigcia naukowego

Jako osiagnigcie naukowe stanowigce podstawe wniosku o uzyskanie stopnia doktora

habilitowanego, zgodnie z ustawa z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyZszym i nauce
(Art. 219) Kandydat przedstawit jednotematyczny cykl 21 publikacji pod zbiorczym tytutem:

»Ocena okreslonych cech jakosci elementéw wytwarzanych wybranymi  technologiami

przyrostowymi”.

Numer oraz tytut publikacji w wykazie przekazanym przez Knadydata

Impact

Factor

Punkta-
¢ja
MNiSW

Cyto-
wan
WoS

Udziat
Kandy-
data

Al. Kozior T., Bochnia J., Gogolewski D., Zmarzty P., Rudnik M., Szot
W., Szczygiet P., Musiatek M.: Analysis of metrological quality and
mechanical properties of models manufactured with PJM technology
for medical applications, Polymers, 14(3), s. 408, 2022.
DO0I10.3390/polym14030408

4,967

100

25%

A2. Kozior T., Mamun Al., Trabelsi M., Sabantina L.: Comparative
Analysis of Polymer Composites Produced by FFF and PJM 3D Printing
and Electrospinning Technologies for Possible Filter Applications,
Coatings, 12(1), s. 48, 2022. D0I10.3390/coatings12010048

3.236

100

50%

A3. Rudnik M., Hanon M., Szot W., Beck K., Gogolewski D., Zmarzly P.,
Kozior T.: Tribological properties of medical material (MED610) used in
3D printing PJM technology, Tehnicki Vjesnik/Technical Gazette, 29(4),
s. 1100-1108, 2022, https://doi.org/10.17559/TV-20220111154304

0,783

40

25%

Ad. Bochnia J., Bfasiak M., Kozior T.: A Comparative Study of the
Mechanical Properties of FDM 3D Prints Made of PLA and Carbon
Fiber-Reinforced PLA for Thin-Walled Applications, Materials, 14(22), s.
7062, 2021. DOI10.3390/ma14227062

3,748

140

14

40%

A5. Gogolewski D., Kozior T., Zmarzly P., Mathia T.G.: Morphology
of Models Manufactured by SLM Technology and the Ti6Al4V Titanium
Alloy Designed for Medical Applications, Materials, 14(21), s. 6249,
2021. D0OI10.3390/ma14216249

3.748

140

10

40%

A6. Gogolewski D., Bartkowiak T., Kozior T., Zmarzly P.: Multiscale

Analysis of Surface Texture Quality of Models Manufactured by Laser

3,748

140

22

10%
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Powder-Bed Fusion Technology and Machining from 316L Steel,
Materials, 14(11), s. 2794, 2021. D0I10.3390/ma14112794

A7. Saharudin M.S., Hajnys J., Kozior T., Gogolewski D,, Zmarzly P.:
Quality of surface texture and mechanical properties of PLA and PA-
based material reinforced with carbon fibers manufactured by FDM
and CFF 3D printing technologies, Polymers, 13(11), s. 1671, 2021.
DO0110.3390/polym13111671

4,967

100

18

20%

A8. Kozior T., Kundera Cz.: Rheological Properties of Cellular Structures
Manufactured by Additive PJM Technology, Tehniéki Vjesnik/Technical
Gazette, 28(1), s. 82-87, 2021. D0I10.17559/TV-20191007145545

0,783

40

80%

A9. Kozior T., Kundera Cz.: Viscoelastic properties of cell structures
manufactured using a photo-curable additive technology - PIM,
Polymers, 13(11), s. 1895, 2021. DOI10.3390/polym13111895

4,967

100

10

80%

A10. Kozior T., Btachowicz T. Ehrmann A.: Adhesion of three-
dimensional printing on textile fabrics: inspiration from and for other
research areas, Journal of Engineered Fibers and Fabrics, 15, s. 1-6,
2020. https://doi.org/10.1177/1558925020910875

0,814

40

26

35%

A11. Zmarzly P., Gogolewski D., Kozior T.: Design guidelines for plastic
casting using 3D printing, Journal of Engineered Fibers and Fabrics, 15,
s. 1-10, 2020. DO!10.1177/1558925020916037

0,814

40

17

35%

A12. Kozior T., Mamun Al., Trabelsi M., Sabantina L., Ehrmann A.:
Quality of the surface texture and mechanical properties of FDM
printed samples after thermal and chemical TOMASZ KOZIOR -
ZALACZNIK NR 3 - AUTOREFERAT 7 treatment, StrojniSki Vestnik —
Journal of Mechanical Engineering, 66(2), s. 105-113, 2020.
DO110.5545/sv-jme.2019.6322

1,377

100

35

60%

A13. Kozior T.: Rheological properties of polyamide PA 2200 in SLS
technology, Tehnigki Vjesnik/Technical Gazette, 27(4), s. 1092-1100,
2020. 10.17559/TV-20190225122204 IF: 0,67, MEiN: 40 pkt, udziat
wtasny 100%

0,67

40

17

100%

Al4. Bochnia J., Biasiak M., Kozior T.: Tensile strength analysis of thin-
walled polymer glass fibre reinforced samples manufactured by 3D
printing  technology, Polymers, 12(12), s. 2783, 2020.
DO0I10.3390/polym12122783

4,329

100

16

40%

A15. Kozior T., Bochnia J.: The influence of printing orientation on
surface texture parameters in powder bed fusion technology with 316L
steel, Micromachines, 11{7), s. 639, 2020. DOI110.3390/mi11070639

2,523

70

23

80%

A16. Kozior T.. The Influence of Selected Selective Laser Sintering
Technology Process Parameters on Stress Relaxation, Mass of Models,
and Their Surface Texture Quality, 3D Printing and Additive
Manufacturing, 7(3), s. 126-138, 2020. D0110.1089/3dp.2019.0036 IF:
3,579

3,579

100

24

100%

A17. Kozior T., Bochnia J., Zmarzly P., Gogolewski D., Mathia T.G.:

3,057

140

20

70%
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Waviness of Freeform Surface Characterizations from Austenitic
Stainless Steel (316L) Manufactured by 3D Printing - Selective Laser
Melting (SLM) Technology, Materials, 13(19), s. 4372, 2020.
DOI10.3390/ma13194372

A18. Zmarzly P., Kozior T. Gogolewski D.: Dimensional and shape | 0,644 | 40 16 35%
accuracy of foundry patterns fabricated through photo-curing, Tehniéki
Vjesnik/Technical Gazette, 26(6), s. 1576-1584, 2019. DOI10.17559/TV-
20181109115954

A19. Kozior T., Mamun Al,, Trabelsi M., Sabantina L., Wortmann M., | 3,426 100 27 50%
Ehrmann A.: Electrospinning on 3D Printed Polymers for Mechanically
Stabilized Filter Composites, Polymers, 11{12), s. 2034, 2019.
DO0I10.3390/polym11122034

A20. Kundera Cz., Kozior T.: Evaluation of the influence of selected | - 40 2 80%

parameters of Selective Laser Sintering technology on surface
topography, Journal of Physics: Conference Series, 1183, s. 1-8, 2019,
DOI10.1088/1742-6596/1183/1/012002 MEIN: 40 pkt, udziat wtasny
80%

A21. Kozior T., Mamun Al., Trabelsi M., Sabantina L., Ehrmann A.: | 3,426 | 100 29 60%
Stabilization of Electrospun Nanofiber Mats Used for Filters by 3D
Printing, Polymers, 11(10), s. 1618, 2019. DO110.3390/polym11101618
IF: 3,426, MEiN: 100 pkt, udziat wtasny 60

Dr inz. Tomasz Kozior jest w przedstawionym cyklu samodzielnym autorem 2 prac;
w pozostalych jest wspélautorem. Kopie wszystkich wymienionych — publikacji wraz
o$wiadczeniami wspotautoréw potwierdzajacymi ich procentowy udziat zostaly zalaczone do
dokumentacji jako zalaczniki

Tematyka publikacji wskazanych w osiagnigciu  Kandydata dotyczy wytwarzania
przyrostowego (nazywanego takze popularnie drukiem 3D), a zatem stosunkowo mlode;
technologii, stosowanej przede wszystkim do wytwarzania prototypow wyrobdw, ale coraz
czgSciej takze do wytwarzania wyrobow uzytkowych. Jest zaliczana do jednej z najwazniejszej
technologii przemystu 4.0. Jest polaczeniem technik z zakresu spajania materialéw,
przetwarzania tworzyw sztucznych itp., z technologiami informatycznym. Druk 3D pozwala na
otrzymywanie wyrobéw o skomplikowanej geometrii bez konieczno$ci stosowania
dodatkowego oprzyrzadowania technologicznego. Jest to jego podstawowa zaleta. W stosunku
do innych technik wytwarzania napotyka na ograniczenia dotyczace wlasciwosci
wytwarzanych wyrobow, przed wszystkim dotyczacych wytrzymatosci a takze dokladnoéci
wymiarowej. Dlatego aspekt jakoéci elementéw wytwarzanych technologiami przyrostowymi
jest przedmiotem wielu prac badawczych. W tym kontekécie skupienie si¢ przez Kandydata
w swoich badaniach na problemach jakoéci wyrobéw wytwarzanych technologiami
przyrostowymi naleZy uzna¢ za uzasadnione i celowe.




Tematyke badan opisanych w osiagnigciu naukowym Kandydata mozna przypisa¢ do trzech

grup tematycznych:

1.

Polaczenie technologii druku 3D oraz technologii tzw. elektroprzedzenia (ang.
electrospinning), polegajacym na wyciaganiu natadowanych tadunkiem elektrycznym
wlokien roztworéw polimerowych. W badaniach, prowadzonych we wspéipracy
7 oérodkiem Bielefeld University of Applied Science wykazano — poprzez potaczenie obu
technologii - mozliwo$é wytwarzania modeli o nowych, unikatowych cechach. Dzigki
stosowaniu w obu technologiach materialow biokompatybilnych, ich potaczenie moze
mie¢ duze praktyczne zastosowanie w medycynie, szczegblnie w przypadku
wykorzystania technologii druku 3D bazujacej na foto-utwardzaniu ciekiych Zywic
polimerowych. Mozna uznaé, ze technologia PIM jest innowacyjnym podejsciem
w zakresie wytwarzania modeli kompozytowych. Wyniki badaf z tego zakresu sa
przedmiotem publikacji [A2, A10, A19 i A21]. W pracach tych udzial Habilitanta
obejmowal opracowanie strategii prowadzonych badan (dobér materiatow, parametrow
technologicznych oraz maszyn pomiarowych), a takze udziat w pracach zwiazanych
z wytwarzaniem kompozytéw technologia elektroprzedzenia, analiza wynikow
i formulowaniem wnioskow.

Analiza wlasciwo§ci mechanicznych wytwarzanych przyrostowo wyrobow
z uwzglednieniem oceny reologicznej, analizy struktur komérkowych, oceny modeli
cienkoéciennych wytwarzanych drukiem 3D i poddanych obrébce wykanczajacej -
cieplnej i chemicznej. Prace te sa przedmiotem prac [A4, A7, A8, A9, A13, Al4, Al6].
Czesé tych prac dotyczy relaksacji naprezen. Interesujace wyniki badan dotycza modeli
cienkoéciennych, ktére bardzo rzadko poddawane sa badaniom, a jak wykazaty wyniki
prac Kandydata [A4, A14] charakteryzuja si¢ unikatowymi cechami uzytkowymi
dotyczacymi w szczegblno$ci anizotropii wha$ciwoéci mechanicznych.

W pracach z tego zakresu Habilitant odpowiadal za modelowanie 3D (CAD i STL),
wytwarzanie probek, a takze za fizyczne przeprowadzenie testow relaksacji zgodnie
z obowiazujacymi normami badawczymi. Formulowanie wnioskéw badawczych
polegato na wspolpracy autoréw w zakresie analizy wynikéw badan. W wiekszosci
artykutéw Habilitant jest wskazany jako autor korespondent.

. Wyznaczanie dokladno§ci wymiarowo-ksztaltowej wytwarzanych wyrobéw oraz

struktury geometrycznej ich powierzchni oraz badanie mozliwosci sterowania — na
ich podstawie - procesem technologicznym w taki sposéb, aby osiagnac cechy
jako$ciowe zatozone w procesie projektowania i okreslone przez klienta. Wyniki tych
prac sg opisane w pracach [A1, A3, A5, A6, All, Al2, Al5, Al7, Al8, A20]. Habilitant
byt  odpowiedzialny za opracowywanie strategii zaréwno w zakresie procesu
wytwarzania jak i badan probek, a takze za projekty 3D — CAD oraz STL, wytwarzanie
probek dostepnymi technologiami druku 3D lub nadzér nad procesem wytwarzania
w przypadku probek dostarczanych przez zewnetrzne firmy. Jest pomystodawca modutu



rozmieszczania modeli na platformie umozliwiajacej minimalizacje niekorzystnego
wplywu efektu schodkowego na jako$¢ powierzchni wytwarzanych modeli.
Przeprowadzit testy termiczne i chemiczne dotyczace obrébki wykoficzeniowej
realizowane podczas stazu badawczego w Bielefeld University of Applied Science.
Opracowat zalecenia dotyczace doboru parametréw technologicznych w  celu
kontrolowania procesu wytwarzania w taki sposob, aby otrzymaé model o zadanej
dokladnosci wymiarowo ksztaltowej, jakoSci warstwy wierzchniej, wytrzymatosci
mechanicznej oraz cechach uzytkowych, co pozwala na spehienie zatozonych
w specyfikacji wyrobu cech jako$ciowych. Nalezy podkreslié, ze znaczna cze§é
z publikowanych wynikéw Kandydat uzyskat w wyniku wspélpracy z zagranicznym
jednostkami naukowymi w Niemczech, Czechach, Malezji oraz Francji.

Badania opisane w przedstawionym cykli publikacji dotycza  réznorodnych technik
wytwarzania przyrostowego: FFF (Fused Filament Fabrication oraz FDM (Fused Deposition
Modelling), SLM (Selective Laser Melting), DLT (Digital Light Processing), a takze Photo-
curing 3D Printing, czy PolyJet Matrix (PJM). Prowadzenie badan w tak szerokim spektrum
technologii $wiadczy o wszechstronno$ci zainteresowan naukowych Kandydata. Stanowi
jednak pewng przeszkode w zglebianiu problematyki jednej wybranej technologii na poziomie
badan podstawowych. Ale poniewaz jako wspélny mianownik wszystkich 21 publikacji
przyjgto jako$¢ wytwarzanych wyrobéw (modeli, prototypéw), ktéra jest dla wszystkich
technologii rozumiana podobnie, mozna uzna¢ szerokie spektrum probleméw poruszanych
w publikacjach wymienionych w osiagnieciu za jego pozytywna strone.

Z wielu wnioskéw szczegélowych sformutowanych publikacjach wskazanych w osiagnieciu
naukowym Kandydata warto podkresli¢ wazng z praktycznego punktu widzenia uwage, ze
pomiary struktury geometrycznej powierzchni, a nastepnie wyznaczanie jej parametréw
profilu, chropowatosci i falisto$ci sq w przypadku modeli ksztattowanych przyrostowo trudnym
zadaniem. W czasie pomiar6w optycznych powstaje wiele bledéw metrologicznych
zwiazanych z ograniczona liczba punktéw pomiarowych oraz - w przypadku pomiaréw
stykowych- wynikajacych z ,,zarysowania” materiahu.

Zdaniem recenzenta cykl wymienionych publikacji stanowi oryginalny wklad Habilitanta
w rozwoj nauk technicznych w dyscyplinie inzynieria mechaniczna. Eacznikiem wszystkich
prac sa badania cech odnoszacych si¢ do jakosci wyrobéw (nazywanych takze modelami)
wytwarzanych (drukowanych) réznymi technologiami przyrostowymi. Cechy jakoSciowe sg w
tych pracach omawianie np. w kontekscie mozliwosci praktycznego wykorzystania technologii
przyrostowych w medycynie oraz odlewnictwie. Badania dotycza oceny wlasciwosci
mechanicznych, reologicznych (w tym ze wzgledu na trwatoéé drukowanych wyroboéw) oraz
doktadno$ci wymiarowo-ksztaltowej i wlasciwosci warstwy wierzchnie;.




Ocena aktywno$ci naukowe;j

Na pozytywna oceng zastuguje cafoksztalt aktywnosci naukowej Kandydata. Na laczny
dorobek publikacyjny dra inz. Tomasza Koziora sktada si¢ (w nawiasie wymiar liczbowy
dorobku uzyskany po doktoracie):

- 21 artykuléw naukowych opublikowanych w czasopismach z bazy JCR (20)

- 20 artykutéw naukowych opublikowanych w czasopismach spoza listy JCR (19)

- 5 rozdzialéw w monografiach (3),

- 13 publikacji w materiatach konferencyjnych lub autorstwo monografii w jezyku

angielskim (8),

- udzial w 28 konferencjach naukowych (1),

- udziat w 7 projektach (5), w roli kierownika lub wykonawcy

- 14 udzielonych patentéw (9) oraz dodatkowo 3 aktualne zgloszenia patentowe,

- 17 stazy zagranicznych (16).

Prace Kandydata sa publikowane w czasopismach o wysokich wskaznikach wplywu. Sa takze
czesto cytowane. Swiadcza o tym nastepujace dane:
- sumaryczny Impact Factor wszystkich publikacji wg listy JCR, zgodnie z rokiem
opublikowania - 55,506,
- liczba prac cytowanych oraz liczba cytowan:
v wg bazy Web of Science: 241 cytowania (z autocytowaniami 395) z ogotem 30
publikacji,
v wgbazy Scopus - 413 cytowan z ogétem 34 publikacji.
v wg bazy Google Scholar - 607,
- Indeks Hirscha wg bazy Web of Science wynosi 13, wg bazy Scopus 14, wg bazy Google
Scholar 15.
Wskazniki te nalezy uznaé za wysokie, szczegolnie biorac pod uwage stosunkowo krotki okres
w jakim Kandydat swoje prace publikuje. Pierwsze prace w cyklu 21 publikacji zgloszonych
jako osiagniecie pochodza z roku 2019. Z tego okresu pochodzi tez wigkszoS§¢ prac
cytowanych. Zwraca jednak uwage wysoki udzial w cytowaniach tzw. autocytowan. Pewnym
wyjaénieniem tego jest publikowanie przez Kandydata prac wieloautorskich.

Znaczacym akcentem w dorobku Kandydata jest jego dziatalno$¢ patentowa Jest on autorem
badz wspdtautorem 14 patentéw, z tego 2 zwiazanych z osiagnigciem naukowym bedacym
podstawa wniosku:

— Kozior T.: Elektromagnetyczny uchwyt mocujacy do drukarki 3D. Patent udzielony przez RP.
Numer prawa wylacznego Pat.239400 (2021).

—  P8.Zmarzly P., Kozior T., Gogolewski D.: Przyrzad do badan whasciwosci mechanicznych
modeli wykonanych technologiami przyrostowymi, zwtaszcza modeli odlewniczych. Patent

udzielony przez RP. Numer prawa wylacznego Pat.234487 (2019).



Kandydat bral udzial w 7 projektach w roli kierownika, gléwnego wykonawcy lub

wykonawcy, w tym zwiazanych bezposrednio z osiagnieciem naukowym. Z najwazniejszych
nalezy wymieni¢:

- Analiza kompozytoéw polimerowych wytwarzanych technologiami druku 3D i
elektroprzedzenia w zastosowaniach urzadzen filtrujacych. Projekt realizowany w latach
2020/2021 w ramach Narodowego Centrum Nauki Miniatura 4, 2020/04/X/ST5/00057.
Projekt dotyczyt analizy jako$ci modeli wytwarzanych przy potaczeniu dwoch
innowacyjnych technologii wytwarzania— kierownik projektu

- Toughening Mechanism of PLA Nanocomposites Filament for 3D Printing Application.
Projekt realizowany w latach (2020-2022) w ramach $rodkéw Universiti Kuala Lumpur,
UniKL/CORI/UER20010. Jako cztonek zespotu byt odpowiedzialny za zaplanowanie
procesu technologicznego wytwarzania modeli probek oraz ich wykonanie — wykonawca.

- Ocena przydatnos$ci przyrostowych technologii wytwarzania do szybkiej budowy modeli
odlewniczych. Projekt prowadzony w ramach §rodkéw Narodowego Centrum Badan i
Rozwoju, 0146/L11/2019 w roku 2020. W projekcie byt odpowiedzialny za wykonanie
fizycznych modeli probek drukiem 3D, badania wytrzymatoéciowe i tribologiczne oraz
analize wynikow- cztonek zespotu badawczego .

Podsumowujac osiggniecie naukowe pod tytulem ,,Ocena okreslonych cech jakosci
elementéw wytwarzanych wybranymi technologiami przyrostowymi” oraz caloksztalt
dorobku naukowego dra Tomasza Koziora nalezy uznaé ze spelniaja one kryteria ustawa
z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z 2020 r. poz. 85,
374, 695, 875, 1086, z 2021 r. poz. 159) znacznego wkladu w rozwéj dyscypliny inzynieria
mechaniczna,

Inne osiagniecia

Dorobek Kandydata wzmacniaja dodatkowo jego osiagnigcia organizacyjne oraz dydaktyczne.
Wymieniam ponizej tylko te najwazniejsze.

Dr inz. Tomasz Kozior moze si¢ wykaza¢ bogata wspélpracg miedzynarodows. Niektore
z jego kontaktéw byly zwigzane z prowadzeniem badan w zakresie przyrostowych technik

wytwarzania. Na uwage zastuguje szczegdlnie wspblpraca z Bielefeld University of Applied
Science.

Uczestniczyt tacznie w 15 stazach krétkoterminowych realizowanych w ramach programu
Erasmus w takich krajach jak: Niemcy, Wiochy, Hiszpania, Ukraina, Malezja, Czechy,
Stowacja, Brazylia. W 2019 roku odbyt 3-miesigczny staz badawczy w Niemczech w ramach
programu finansowanego przez Niemiecka Centrale Wymiany Akademickiej — DAAD,
a w roku 2022 uczestniczyt w 1-miesigcznym stazu w Czechach w ramach programu
CEEPUS. Od 2012 roku uczestniczyt tacznie w 9 konferencjach zagranicznych miedzy innymi
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w Republice Potudniowej Afryki, Szkocji, Hiszpanii, Francji, Szwecji, Chorwacji, Stowacji
i Austrii.

Recenzowal wiele publikacji do czasopism naukowych, w tym znajdujacych sig na liScie
JCR, np. dla tak renomowanych czasopism jak: Rapid Prototyping Journal ( 8 recenzji),
Additive Manufacturing (7), 3D Printing and Additive Manufacturing (5), Polymers (16),
Materials (6), Metals (10).

Pelni funkcje promotora pomocniczego w dwoch przewodach doktorskich prowadzonych
w ramach Szkoty Doktorskej Politechniki Swietokrzyskiej: mgra inz. Mateusza Rudnika
( praca z zakresu struktur komérkowych wytwarzanych drukiem 3D) oraz mgra inz. Pawla
Szczygla (praca dotyczy druku 3D w zastosowaniach medycznych).

Kandydat jest kierownikiem Laboratorium Niekonwencjonalnych Technologii Wytwarzania
Politechniki Swigtokrzyskiej

Prowadzit i prowadzi réznorodne zajecia dydaktyczne. takze w jezyku angielskim, np. .
Fundamental of Rapid Prototyping, Fundamental of Machining, Advanced Manufacturing,
Manufacturing Engineering Computer-Aided Manufacturing, Specialized Machine Tools.

Podsumowanie

Uwazam, ze dorobek dra inz. Tomasza Koziora spelnia kryteria brane pod uwagg przy ocenie
wniosku o stopien naukowy doktora habilitowanego nauk inzynieryjno- technicznych
w dyscyplinie inzynierii mechanicznej. Podstawa mojej pozytywnej opinii jest przede
wszystkim przekonanie Ze osiagniecie naukowe Kandydata pt. ,,Ocena okreslonych cech
jakosci elementéw wytwarzanych wybranymi technologiami przyrostowymi” stanowi znaczny
wklad w rozwéj dyscypliny naukowej inzynieria mechaniczna. Osiagnigcie naukowe dr. inz.
Tomasza Koziora wsparte jest znaczacym dorobkiem w zakresie realizacji projektow
naukowych i badawczo-rozwojowych oraz dziatalnosci patentowej. Pozytywna jest takze ocena
pozostatego dorobku dydaktyczno-popularyzatorskiego, organizatorskiego oraz w zakresie

wspOtpracy migdzynarodowe;.







