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RECENZJA
dorobku naukowego, dydaktyeznego i organizacyjnego
Pana dra inz. Tomasza Koziora
W postepowaniu o nadanie stopnia doktora habilitowanego w dziedzinie nauk
inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie inZynieria mechaniczna

Podstawe do sporzadzenia niniejszej recenzji stanowig: (1) pismo Dyrektora
Naukowego Dyscypliny Inzynieria Mechaniczna Pana Profesora dra hab. inz. Stawomira
Blasiaka, reprezentujacego Rade Naukowa Dyscypliny Inzynieria Mechaniczna Politechniki
Swietokrzyskiej (pismo o sygn. MAA-511/20/2023 z dnia 28 marca 2023 r.), (2) uchwala
nr 7/2023 Rady Naukowej Dyscypliny Inzynieria Mechaniczna Politechniki Swigtokrzyskiej
zdnia 16 marca 2023 r. w sprawie powofania komisji habilitacyjnej, (3) udostgpniona
dokumentacja dorobku Kandydata, (4) wymagania okreslone w art. 219 ust. 1 pkt 2 i 3 Ustawy
z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z 2022 r., poz. 574
ze zm.), oraz (5) umowa o dzielo w sprawie opracowania recenzji W postgpowaniu
habilitacyjnym.

1. ‘Podstawowe dane o Kandydacie
Dr inz. Tomasz Kozior, urodzony dnia 24 listopada 1986 r. w Kielcach, uzyskat stopien
doktora nauk technlcznych w dyscyplinie budowa i eksploatacja maszyn nadany uchwata Rady
Wydziatu Mechatroniki i Budowy Maszyn Politechniki Swietokrzyskiej z dnia 20 grudma
2018r. na podstawie rozprawy doktorskiej pt. .Analiza wplywu parametrow procesow
technologicznych wybranych techno:'ogn przyrostowych na geometrie i wlasciwosci
mechaniczne wyrobow”.
Zgodnie z wiedzg pozyskang przez autora niniejszej recenzji, Kandydat nie ubiegat si¢
uprzednio o nadanie stopnia doktora habilitowanego. '
Przebieg pracy naukowo-zawodowej Kandydata obejmuje nastepujace zatrudnienia:
e od 2022 - na stanowisku metrologa specjalizujacego si¢ w technologii druku 3D
w Glownym Urzedzie Miar w Warszawie w Zakladzie Technologii Cyfrowych,
e od 2020 - na stanowisku eksperta szkoleniowego w oddziale firmy FORMAC,
z siedziba w Krakowie przy ul. Swietokrzyskiej 12/316 (kod: 30-015),
e od 2019 — na stanowisku adiunkta badawczo-dydaktycznego na Politechnice
Swietokrzyskiej na Wydziale Mechatroniki i Budowy Maszyn w Zakladzie
Metrologii i Nieckonwencjonalnych Metod Wytwarzania,
e od 2016 do 2019 - na stanowisku asystenta badawczo-dydaktycznego
na Politechnice Swietokrzyskiej na Wydziale Mechatroniki i Budowy Maszyn
w Katedrze Technologii Mechanicznej i Metrologii,
e 2015 — na stanowisku konstruktora w firmie BIKO-SERWIS z siedzibg
w Nowinach k. Kielc przy ul. Zaktadowej 13 (kod: 26-052),
e od 2011 do 2012 — na stanowisku technologa odlewnika w firmie CHEMAR
z siedziba w Kielcach przy ul. Karola Olszewskiego 6 (kod: 25-663);



2. Przepisy prawa oraz kryteria oceny obowigzujace w dniu wszczecia postepowania
habilitacyjnego

W niniejszej recenzji dokonano oceny dorobku Kandydata w oparciu o przepisy prawa

obowigzujace w dniu wszczecia postepowania habilitacyjnego, tj. zgodnie z art. 219 ust. 1
pkt 2 i 3 Ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z 2022
r., poz. 574 ze zm.). Zgodnie z wyzej przytoczonymi przepisami prawa, przy jednoczesnym
uwzglednieniu specyfiki przedlozonego dorobku, weryfikacji poddano jednoczesne speinienie
nastepujacych kryteriow jego oceny:

e wystgpienie udokumentowanych osiggnie¢ naukowych albo artystycznych,
stanowigcych znaczny wklad w rozwdj okreslonej dyscypliny, tj. dyscypliny
inzynieria mechaniczna. w tym co najmniej:

o  jednej monografii naukowej wydanej przez wydawnictwo, ktére w roku
opublikowania monografii w ostatecznej formie bylo ujete w wykazie
sporzadzonym zgodnie z przepisami wydanymi na podstawie art. 267 ust. 2
pkt 2 lit. a ww. Ustawy, lub

o) jednego  cvklu  powigzanych  tematycznie  artykuldow  naukowych
opublikowanych w_ czasopismach naukowych lub w recenzowanvch
materiatach z konferencji miedzvnarodowych. ktére w roku opublikowania
artvkutu w ostatecznej formie byly ujete w wykazie sporzadzonym zgodnie
Z przepisami wydanymi na podstawie art. 267 ust. 2 pkt 2 lit. a ww. Ustawy,
lub

o  jednego zrealizowanego oryginalnego osiggniecia  projektowego,
konstrukcyjnego, technologicznego lub artystycznego;

e wykazanie przez Kandydata istotnej aktywnosci naukowej albo artystycznej
realizowanej w wiecej niz jednej uczelni. instytucji naukowej lub instytucji kultury,
W szczegolnosci zagranicznej.

v W oparciu o wyzej przedstawione Kryteria oceny dorobku, recenzent formuluje
koncowa konkluzje i w dalszej czesci dokumentu prezentuje wspierajaca jg argumentacije.

3. Opis i ocena osiagnigcia naukowego

Zgodnie z wnioskiem Kandydata o przeprowadzenie postepowania w sprawie nadania
stopnia doktora habilitowanego w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie
inzynieria mechaniczna z dnia 23 listopada 2022 r., zadeklarowanym osiggnigciem naukowym
stanowigcym podstawe ubiegania si¢ 0 ww. stopien jest zbior 21 publikacji (indeksowanych
od A1 do A21) zatytulowany

»Ocena okre§lonych cech jakosci elementéw wytwarzanych wybranymi
technologiami przyrostowymi”

zgtoszony przez Kandydata jako cykl powigzanych tematycznie artykuléw naukowych
opublikowanych w czasopismach naukowych, ktére w roku opublikowania danego artykutu
w ostatecznej formie byly ujete w wykazie sporzadzonym zgodnie z przepisami wydanymi
na podstawie art. 267 ust. 2 pkt 2 lit. b ww. Ustawy.

Ponizej, w pierwszej kolejnosci, recenzent przedstawia zbiorczo w postaci tabelarycznej
ogélne informacje na temat publikacji w cyklu, obejmujgce ministerialna punktacje
i wspotczynniki wptywu IF (podane na lata, w ktorych artykuly zostaly opublikowane)
oraz tytuly i wydawcow czasopism. Nastgpnie dokonano merytorycznej charakterystyki
poszczegdlnych artykutéw. W przypadku kazdej omawianej publikacji, jej opis uzupetnia
informacja dotyczgca zadeklarowanego procentowego udziatu Kandydata w jej powstaniu.
Wszystkie artykuly w ocenianym cyklu zostaly opublikowane po uzyskaniu stopnia doktora
przez Kandydata.
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Recenzent potwierdza przediozenie przez Kandydata w postaci zatgcznikéw kompletu
oswiadczen o udziatach dla wszystkich wieloautorskich publikacji. Wszystkie artykuly cyklu
zostaly opublikowane w czasopismach sklasyfikowanych w dyscyplinie inzynieria
mechaniczna. s
3.1. Opis osiggniecia naukowego

Oceniany cykl publikacji stanowiagcy podstawe do ubiegania sig o stopien doktora
habilitowanego obejmuje nastgpujace pozycje:

Al. Kozior T., Bochnia J., Gogolewski D., Zmarzty P., Rudnik M., Szot W., Szczygiet P.,

Musiatek M.: Analysis of metrological quality and mechanical properties of models

manufactured with PJM technology for medical applications, Polymers, 14(3), no. 408, 2022.
https://doi.org/10.3390/polym 14030408

IF: 4,967, MEiN: 100 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 7, Scopus: 8, Google Scholar: 10



W pracy A1l przedstawione zostaty wyniki analiz zmian wybranych witasciwosci wydrukéw 3D
uchwytéow hakowych oraz znormalizowanych préobek wytworzonych z zastosowaniem
technologii PolyJet Matrix (PJM) wynikajacych z wprowadzonych modyfikacji parametrow
technologicznych.  Wyznaczanymi  charakterystykami ~ wydrukéw sa  parametry
wytrzymatosciowe uzyskane w prébie rozciggania. Praca raportuje wyniki analiz zaréwno
eksperymentalnych jak i symulacyjnych. Kandydat wraz ze wspétautorami wykazat
przydatnos¢ testowanej technologii oraz uzytego materialu MED610 do zastosowan
medycznych. W przeprowadzonych badaniach technika optyczna postuzyta do oceny stopnia
odtwarzalnosci pozadanej geometrii przez wydrukowany komponent. Badania potwierdzity
takze anizotropowe wiasciwosci wytworzonych struktur. Zadeklarowany udziat Kandydata
(szacowany na 25%) objal przygotowanie koncepcji badan, opracowanie probek pomiarowych
i ich modeli CAD i STL, dob6r parametréw druku 3D, opracowanie wynikow i ich interpretacje
oraz przygotowanie manuskryptu. Kandydat pehit funkcje autora korespondencyjnego.

A2. Kozior T., Mamun Al., Trabelsi M., Sabantina L.: Comparative Analysis of Polymer

Composites Produced by FFF and PJM 3D Printing and Electrospinning Technologies for

Possible Filter Applications, Coatings. 12(1), no. 48, 2022.
https://doi.org/10.3390/coatings 12010048

IF: 3,236, MEiIN: 100 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 5, Scopus: 4, Google Scholar: 7

Praca A2 przedstawia wyniki badan wiasciwosci komponentéw uzyskanych w technologiach
druku 3D (FDM i PIM) oraz elektroprzedzenia. Gléwnym celem badan byla weryfikacja
przydatnosci  testowanych technologii w  wytwarzaniu cienkosciennych  czgsci
o skomplikowanych ksztattach oraz porowatych struktur, szczegdélnie o matych porach.
Przedmiotem zainteresowania Kandydata byla mozliwos¢ uzyskania elementéw filtracyjnych
z jednoczesnym zastosowaniem wybranych technologii druku 3D oraz elektroprzedzenia.
Zadeklarowany udziat Kandydata (szacowany na 50%) objal przygotowanie koncepcji badan,
opracowanie probek pomiarowych i ich modeli CAD i STL, dobér parametréw druku 3D,
wykonanie prébek pomiarowych w technologiach PIM i FDM, wykonanie pomiaréw,
opracowanie wynikow i ich interpretacjg¢ oraz przygotowanie manuskryptu. Kandydat pelnit
funkcje autora korespondencyjnego.

A3. Rudnik M., Hanon M., Szot W., Beck K., Gogolewski D., Zmarzly P., Kozior T.:

Tribological properties of medical material (MEDG610) used in 3D printing PJM technology,

Tehnicki Vjesnik/Technical Gazette, 29(4), g 1100-1108, 2022.
https://doi.org/10.17559/TV-20220111154304

IF: 0,783, MEiN: 40 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 5, Scopus: 3, Google Scholar: §

Praca A3 prezentuje wyniki badan tribologicznych materiatu MEDG610, przeznaczonego
do zastosowan medycznych oraz stomatologicznych, przeprowadzonych dla pierscieniowych
probek wykonanych w technologii PJM. Analizie poddano wspétezynnik tarcia i odpornosc¢ na
Scieranie dla r6znych predkosci obrotowych i naciskow zadawanych w maszynie pomiarowej.
Zadeklarowany udzial Kandydata (szacowany na 25%) objat przygotowanie koncepcji badan,
dobor parametréw druku 3D. wykonanie prébek pomiarowych w technologii PJM, dobér
parametréw badania tribologicznego, opracowanie wynikow eksperymentow i ich interpretacje
oraz przygotowanie manuskryptu. Kandydat petnit funkcj¢ autora korespondencyjnego.



A4. Bochnia J., Blasiak M., Kozior T.: A Comparative Study of the Mechanical Properties of

FDM 3D Prints Made of PLA and Carbon Fiber-Reinforced PLA for Thin-Walled Applications,
Materials, 14(22), no. 7062, 2021. https://doi.org/10.3390/ma14227062

IF: 3,748, MEiN: 140 pkt

Liczba cytowarn (maj 2023): Web of Science: 17, Scopus: 16, Google Scholar: 20

W pracy A4 przedstawione zostaty wyniki wielowatkowych analiz wlasciwosci mechanicznych
cienkosciennych struktur wytworzonych w technologii FDM. W badaniu, Kandydat wziat pod
uwage dwa typy materiatéw: polilaktyd (PLA) oraz polilaktyd z wiéknem weglowym (PLA-
CF). Artykut w wyczerpujacy sposdb przedstawia procesy projektowy oraz wytworczy
badanych prébek. W badaniach zastosowano maszyng wytrzymatosciowg do realizacji prob
rozciggania oraz technike skaningowej mikroskopii elektronowej do badania struktury
wydrukéw 3D. Kandydat identyfikuje jeden z parametréw procesu druku istotny z punktu
widzenia drukowanego cienkosciennego komponentu, tj. kierunek ekstruzji. Zadeklarowany
udzial Kandydata (szacowany na 40%) objal przygotowanie koncepcji badan, dobor
parametréw procesu druku 3D, opracowanie wynikow eksperymentéw i ich interpretacje
oraz udziat w  przygotowaniu manuskryptu. Kandydat petnit funkcje autora
korespondencyjnego.

AS. Gogolewski D., Kozior T., Zmarzty P., Mathia T.G.: Morphology of Models Manufactured

by SLM Technology and the Ti6AI4V Titanium Alloy Designed for Medical Applications,
Materials, 14(21), no. 6249, 2021. https://doi.org/10.3390/mal4216249

IF: 3,748, MEiN: 140 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 11, Scopus: 13, Google Scholar: 16

W artykule A5 Kandydat przedstawil wyniki badan eksperymentalnych dla wydrukow
uzyskanych z zastosowaniem technologii selektywnego topienia metali — Selective Laser
Melting (SLM). W szczegdlnosci, ocenie poddano mozliwos¢ uzycia wyzej wspomniangj
technologii do wytwarzania implantéw o wymaganych cechach morfologicznych powierzchni.
Badania przeprowadzono z zastosowaniem proszku tytanu Ti6Al4V. Analizie poddano wptyw
parametréw procesu druku na uzyskang strukture wytworzonego komponentu. Zadeklarowany
udziat Kandydata (szacowany na 40%) objat opracowanie geometrii wydrukow i ich wykonanie
dobdr parametrow procesu druku 3D, opracowanie wynikow eksperymentow i ich interpretacje
oraz udziat w przygotowaniu manuskryptu.

A6. Gogolewski D., Bartkowiak T., Kozior T.. Zmarzty P.: Multiscale Analysis of Surface

Texture Quality of Models Manufactured by Laser Powder-Bed Fusion Technology and

Machining  from 316L Steel, Materials, 14(11). no. 2794, 2021.
https://doi.org/10.3390/mal4112794

IF: 3,748, MEiN: 140 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 23, Scopus: 23, Google Scholar: 28

Artykul A6 przedstawia wyniki eksperymentalnych badan powierzchni wydrukow
wytwarzanych przy pomocy technologii spiekania proszkéow metali (SLM). W analizie uzyto
material na bazie stali nierdzewnej 316L. Ocenie poddano strukture (topografi¢) powierzchni
gotowego wydruku oraz jego wersji po frezowaniu. Zastosowano podejscie wicloskalowe
do modelowania cech morfologicznych ujawniajacych si¢ w réznych skalach geometrycznych,
z uwzglednieniem transformaty falkowej. Zadeklarowany udzial Kandydata (szacowany
na 10%) objal opracowanie metodyki pomiaru parametréw geometrycznych probek, ich
przygotowanie, pomiar topografii badanych powierzchni, opracowanie wynikow
eksperymentéw i ich interpretacje oraz udzial w przygotowaniu manuskryptu.
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A7. Saharudin M.S., Hajnys J., Kozior T., Gogolewski D., Zmarzly P.: Quality of surface

texture and mechanical properties of PLA and PA-based material reinforced with carbon fibers

manufactured by FDM and CFF 3D printing technologies, Polymers, 13(11), no. 1671, 2021.
https://doi.org/10.3390/polym 13111671

IF: 4,967, MEiN: 100 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 22, Scopus: 23, Google Scholar: 27

Kandydat w publikacji A7 przedstawil wyniki badan przeprowadzonych dla wydrukow
uzyskanych z zastosowaniem technologii FDM oraz powiazanej z nig technologii Continuous
Filament Fabrication (CFF), pozwalajacej na jednoczesne podawanie filamentu oraz
wzmacniajgcego widkna. W testach badano wydruki z materialéw PLA oraz PA wzmocnionego
widknami weglowymi z zastosowaniem prob jednoosiowego rozciggania oraz dokonano oceny
powierzchni. Dla rezultatbw obu rodzajéw pomiaréw wykazano réznice wynikajace
z zastosowanej technologii wytwarzania. Zadeklarowany udzial Kandydata (szacowany
na 20%) objat przygotowanie koncepcji badan, dobor parametréw druku, przygotowanie
modeli probek, przeprowadzenie badan powierzchni wydrukéw i badan wytrzymatosciowych,
opracowanie wynikow eksperymentéw i ich interpretacje oraz udzial w przygotowaniu
manuskryptu.

A8. Kozior T., Kundera Cz.: Rheological Properties of Cellular Structures Manufactured by

Additive PJM Technology. Tehni€ki Vjesnik/Technical Gazette, 28(1), s. 82-87, 2021.
https://doi.org/10.17559/TV-20191007145545

IF: 0,783. MEiN: 40 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 3, Scopus: 4, Google Scholar: -

Zagadnienie relaksacji naprgzent w badanych probkach zostato poruszone w artykule A8. W tej
pracy Kandydat przeprowadzit aproksymacje krzywych relaksacji (uzyskanych zgodnie
znorma ISO 3384) po zadanym czasie, dostarczajac tym samym istotne informacje na temat
wiasciwosci uzytych materialdw. Do wytworzenia probek z zywic polimerowych uzyta zostata
technologia PolylJet Matrix (PJM). W artykule zaprezentowano wyniki analiz statystycznych
przeprowadzonych = dla rezultatéw badan eksperymentalnych wraz 2z wyznaczong
piecioparametrowa funkcja aproksymujaca krzywa relaksacji. Kandydat opracowal model
reologiczny i zidentyfikowal jego parametry. Zadeklarowany udzial Kandydata (szacowany
na 80%) objal przygotowanie koncepcji badan. dobor parametréw druku, przygotowanie
modeli probek, przeprowadzenie badan reologicznych, opracowanie wynikow eksperymentow
i ich interpretacje oraz udzial w przygotowaniu manuskryptu. Kandydat petnit funkcje autora
korespondencyjnego.

A9. Kozior T., Kundera Cz.: Viscoelastic properties of cell structures manufactured using

a photo-curable additive technology - PJM, Polymers, 13(11), no. 1895, 2021.
https://doi.org/10.3390/polym 13111895

IF: 4,967, MEiN: 100 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 11, Scopus: 9, Google Scholar: 13

Tematyka artykutu A9 nawigzuje do prac opisanych w publikacji A8. W pracy A9 Kandydat
przedstawil przeglad wiasciwosci modeli lepkosprezystych dla struktur komoérkowych
wykonywanych w technologii PJM. W badaniach zastosowano rézne topologie struktur
komoérkowych i uzyto kilka typow fotoutwardzalnych zywic polimerowych. Eksperymentalna
charakteryzacja relaksacji naprezefi $ciskajacych zostata przeprowadzona zgodnie z normg
ISO 3384. Podobnie jak w przypadku pracy A8, Kandydat przeprowadzit analizy statystyczne
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dla wynikéw testdw eksperymentalnych a nastgpnie wyznaczyt funkcje aproksymujacg krzywa
relaksacji dla badanych prébek. Zadeklarowany udziatl Kandydata (szacowany na 80%) objat
przygotowanie koncepcji badan., doboér parametréw druku, przygotowanie modeli probek,
przeprowadzenie badan reologicznych, wykonanie zdje¢ mikroskopowych prébek,
opracowanie wynikow eksperymentdw i ich interpretacje oraz przygotowanie manuskryptu.
Kandydat peinit funkcje autora korespondencyjnego.

A10. Kozior T.. Btachowicz T., Enrmann A.: Adhesion of three-dimensional printing on textile

Jabrics: Inspiration from and for other research areas, Journal of Engineered Fibers and
Fabrics, 15, s. 1-6, 2020. https://doi.org/10.1177/1558925020910875

IF: 0,814, MEiN: 40 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 26, Scopus: 31, Google Scholar: 36

Publikacja A10 ma charakter przegladowy. Kandydat wraz ze wspétautorami, dokonujac
obszernego przegladu literaturowego, rozwaza wybrane teoretyczne i eksperymentalne aspekty
dotyczace 1laczenia réznych technologii wytwarzania, z zastosowaniem technologii
wytwarzania przyrostowego, majgcego na celu tworzenie innowacyjnych i tanich w produkgcji
struktur kompozytowych. Przedmiotem zainteresowania Autoréw pozostaje przede wszystkim
zagadnienie adhezji pomiedzy tkaninami a materialem uzytym w rdéznych wariantach
druku 3D, w szczegolnosci FDM. Zadeklarowany udzial Kandydata (szacowany na 50%) objat
opracowanie struktury artykutu, koordynacje prac wspoétautoréw, badania literaturowe, finalne
wnioskowanie i przygotowanie manuskryptu.

Al1l. Zmarzty P., Gogolewski D., Kozior T.: Design guidelines for plastic casting using 3D
printing, Journal of Engineered Fibers and Fabrics, 15, s. 1-10. 2020.
https://doi.org/10.1177/1558925020916037

¥ IF: 0,814, MEiN: 40 pkt
Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 17, Scopus: 15, Google Scholar: 22

W pracy All przedstawiono analiz¢ zmian wybranych charakterystyk geometrycznych,
poprzez oceng ksztattu, odchytek wymiarowych oraz cech powierzchni, w tym falistosci
i chropowatosci, dla wieloetapowego procesu wytwarzania probek z dwukrotnym
zastosowaniem procesu odlewania. Przeprowadzone badania objety wytworzenie silikonowej
formy odlewniczej (odlanej z formy wykonanej w technologii PIM) i wytworzenie finalnego
komponentu odwzorowujacego ksztatt pierwszej formy wykonanej z zastosowaniem PJM.
Odchytki wymiarowe dla wszystkich trzech komponentéw biorgcych udziat w procesie zostaty
wyznaczone przy uzyciu maszyny wspolrzednosciowej. Autorzy odniesli si¢ do zjawiska
tzw. dziedziczenia technologicznego. Zadeklarowany udzial Kandydata (szacowany na 35%)
objal przygotowanie koncepcji badan, opracowanie wynikéw eksperymentéow i ich
interpretacje oraz przygotowanie manuskryptu. Kandydat pelnit funkcje autora
korespondencyjnego.

A12. Kozior T., Mamun Al., Trabelsi M., Sabantina L., Ehrmann A.: Quality of the surface

texture and mechanical properties of FDM printed samples after thermal and chemical

treatment, StrojniSki Vestnik — Journal of Mechanical Engineering, 66(2), s. 105-113, 2020.
https://doi.org/10.5545/sv-jme.2019.6322

IF: 1,377, MEiN: 100 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 38, Scopus: 37, Google Scholar: 43



Kandydat w pracy A12 przedstawit wyniki badan tekstury powierzchni probek wykonanych
z materialu PLA w technologii FDM uprzednio poddanych obrébee cieplnej oraz chemicznej
zuzyciem acetonu. Analizie poddano wplyw zastosowanej obrobki na wiasciwosci
wytrzymatosciowe w ramach proby rozciagania. W badaniach uwzgledniono fourierowska
spektroskopowa technike pomiarowa FTIR. Zadeklarowany udziat Kandydata (szacowany
na 60%) objal przygotowanie koncepcji badan, dobor parametréw druku, przygotowanie
modeli probek, przeprowadzenie badan wiasciwosci probek, opracowanie wynikow
eksperymentow i ich interpretacje oraz przygotowanie manuskryptu.

A13. Kozior T.: Rheological properties of polyamide PA 2200 in SLS technology, Tehni€ki

Vjesnik/Technical Gazette, 27(4), s. 1092-1100, 2020. https://doi.org/10.17559/TV-
20190225122204

IF: 0,67, MEiN: 40 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 17, Scopus: 16, Google Scholar: 23

W samodzielnej publikacji A13 Kandydat prezentuje rezultaty analiz wplywu parametrow
technologicznych (grubosci warstwy oraz kierunku druku) na wybrane wiasciwosci wydrukow
wykonanych z proszku poliamidowego PA 2200 w technologii selektywnego spiekania
laserowego (SLS). Badaniu poddano stopien relaksacji naprezen wyznaczony w probie
jednoosiowego $ciskania oraz mase probek. W celu charakteryzacji wydrukow Kandydat
zastosowal pigcioparametrowy model reologiczny Maxwella-Wiecherta. Przeanalizowana
zostata mozliwos¢ zastosowania uzytej techniki aproksymacyjnej do szerszej grupy wydrukow
wytwarzanych w technologii SLS. W badaniu wykazano istotny wplyw grubosci warstwy
zaréwno na relaksacje naprezen, jak i na mase probek.

A14. Bochnia 1., Blasiak M., Kozior T.: Tensile strength analysis of thin-walled polymer glass

fibre reinforced samples manufactured by 3D printing technology, Polymers, 12(12), no. 2783,
2020. https://doi.org/10.3390/polym12122783

IF: 4,329, MEiIN: 100 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 17, Scopus: 18, Google Scholar: 19

Publikacja A14 jest poswiecona wilasciwosciom cienkosciennych wydrukéw wykonanych
z poliamidu wzmocnionego widknem szklanym (PA 3200 GF) otrzymanych przy uzyciu
technologii SLS. Kompozytowe prébki zostaly poddane analizom mechanicznym
i wytrzymatosciowym na bazie wynikow préb rozciagania. Kandydat badat probki o roznych
grubosciach i sformutowat wnioski w zakresie utrzymania cech geometrycznych.
Zadeklarowany udziat Kandydata (szacowany na 40%) objat przygotowanie koncepcji badan,
dobér parametr6w druku, udzial w badaniach eksperymentalnych, opracowanie wynikow
eksperymentow i ich interpretacje oraz przygotowanie manuskryptu. Kandydat pehit funkcje
autora korespondencyjnego.

A15. Kozior T., Bochnia J.: The influence of printing orientation on surface texture parameters

in powder bed fusion technology with 316L steel, Micromachines, 11(7), no. 639, 2020.
https://doi.org/10.3390/mil 1070639

[F: 2,523, MEiN: 70 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 23, Scopus: 24, Google Scholar: 32



Kandydat w publikacji A15 przedstawit wyniki pomiarow jakosci powierzchni probek ptaskich
oraz powierzchni prototypowego uchwytu tokarskiego o zredukowanej masie, wykonanych
zproszku na bazie stali 316 w technologii wytwarzania przyrostowego SLM. Analizie
poddano wptyw orientacji prébek przyjetej podczas wytwarzania (odpowiednio dla katéw 0°,
45° oraz 90°) na wybrane charakterystyki geometryczne, z uwzglednieniem profilu
chropowatosci. Do oceny jakosci struktury geometrycznej powierzchni Autor zastosowat
optyczny profilometr. Zadeklarowany udzial Kandydata (szacowany na 80%) objat
przygotowanie koncepcji badari, dobdr parametrow druku, przygotowanie modeli probek,
udzial w badaniach eksperymentalnych, opracowanie wynikéw eksperymentow i ich
interpretacje oraz przygotowanie manuskryptu. Kandydat pelil funkcje autora
korespondencyjnego.

A16. Kozior T.: The Influence of Selected Selective Laser Sintering Technology Process

Parameters on Stress Relaxation, Mass of Models, and Their Surface Texture Quality, 3D

Printing and Additive Manufacturing, 7(3), S. 126-138, 2020.
https://doi.org/10.1089/3dp.2019.0036

[F: 3,579, MEiIN: 100 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 25, Scopus: 25, Google Scholar: 28

Samodzielna publikacja Kandydata A16 raportuje wyniki badan przeprowadzonych dla
poliamidowych probek (materiat PA 2200 bazujacy na poliamidzie PA12) wykonanych
w technologii SLS. Autor analizowal wplyw podstawowych parametrow uzytego procesu
wytwarzania, w tym orientacji modelu, a wigc kierunku druku, gestosci energii / mocy lasera
oraz grubosci warstwy na relaksacje naprezen oraz gestosc, i w konsekwencji masg probek.
Ponadto badaniu poddano jako$¢ powierzchni, w tym tekstury wydrukow.

A17. Kozior T.. Bochnia J., Zmarzlty P., Gogolewski D., Mathia T.G.: Waviness of Freeform

Surface Characterizations from Austenitic Stainless Steel (316L) Manufactured by 3D Printing

- Selective Laser Melting (SLM) Technology, Materials, 13(19), no. 4372, 2020.
https://doi.org/10.3390/mal3194372

IF: 3,057, MEiN: 140 pkt

Liczba cytowarn (maj 2023): Web of Science: 20, Scopus: 19, Google Scholar: 27

Publikacja A17 prezentuje wyniki badan falistosci powierzchni probek wykonanych
w technologii SLM. Podobnie, jak w przypadku analiz przedstawionych w artykule A15, do
wytworzenia probek, w tym przypadku o innej geometrii, uzyty zostat proszek na bazie stali
316L. Ponadto, réwniez podobnie, autor uwzglednit trzy orientacje prébek podczas ich druku.
Uzycie profilometru optycznego pozwolilo na pomiar parametrow struktury geometrycznej
powierzchni oraz okreslenie falistosci. Autor wykazat zwigzek pomiedzy orientacjg utozenia
modelu oraz jakoscia powierzchni. Zadeklarowany udziat Kandydata (szacowany na 70%)
objal przygotowanie koncepcji badan i artykutu, przygotowanie modeli i wydruk probek,
nadzorowanie badan probek, opracowanie wynikéw eksperymentéw i ich interpretacje¢ oraz
przygotowanie manuskryptu. Kandydat pehnit funkcje autora korespondencyjnego.

A18. Zmarzly P., Kozior T., Gogolewski D.: Dimensional and shape accuracy of foundry

patterns fabricated through photo-curing, Tehni¢ki Vjesnik/Technical Gazette, 26(6),
s. 1576-1584, 2019. https://doi.org/10.17559/TV-20181109115954

[F: 0,644, MEiN: 40 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 16, Scopus: 17, Google Scholar: 20



W artykule A18 przedstawione zostaly wyniki analiz mozliwo$ci zastosowania technologii
przyrostowej PJIM w wytwarzaniu form odlewniczych. W szczegdlnosci, Kandydat wraz
ze wspotautorami dokonat oceny mozliwej do uzyskania doktadnosci wymiarowej oraz
ksztaltowej wydrukéw dla wyzej wspomnianej technologii przy zaloZeniu okreslonych
przypadkdéw orientacji wytwarzanych komponentéw. Analizie poddano parametry
charakteryzujace okraglos¢, falisto$é¢ i chropowatos¢ cylindrycznych prébek wydrukowanych
z zywicy polimerowej. Do ilosciowej oceny jakosci powierzchni zastosowano transformacje
falkowa. Zadeklarowany udziatl Kandydata (szacowany na 35%) objal studium literaturowe,
przygotowanie modeli prébek i ich wykonanie, opracowanie wynikéw eksperymentéw i ich
interpretacj¢ oraz przygotowanie manuskryptu.

A19. Kozior T.., Mamun Al., Trabelsi M., Sabantina L., Wortmann M., Ehrmann A.:

Electrospinning on 3D Printed Polymers for Mechanically Stabilized Filter Composites,
Polymers, 11(12), no. 2034, 2019. https://doi.org/10.3390/polym11122034

IF: 3,426, MEiN: 100 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 28, Scopus: 34, Google Scholar: 35

Publikacja A19 dotyczy zastosowania potgczenia wybranej technologii wytwarzania
przyrostowego (FDM) z uzyciem filamentdw z polilaktydu (PLA) i poliuretanu (TPU)
wraz z elektroprzedzeniem z poliakrylonitrylem (PAN) rozpuszczonym w dimetylosulfotlenku
(DMSO) w celu tworzenia struktur kompozytowych. Badania wydrukowanych probek
obejmowaly obserwacje struktury powierzchniowej z zastosowaniem standardowego
mikroskopu i laserowego skaningowego mikroskopu konfokalnego, jak réowniez pomiar kata
zwilzania. W pracy wykazano znaczaco rozne wiasciwosci powierzchni wytworzonych
kompozytéw, tzn. powierzchnia drukowana charakteryzowata sie wlasciwosciami
hydrofobowymi, natomiast strona, dla ktérej zrealizowano elektroprzedzenie — hydrofilowymi.
Zadeklarowany udziat Kandydata (szacowany na 50%) objat przygotowanie koncepcji badan,
dobdr parametrow druku, przygotowanie modeli probek, ich wykonanie i nadzér nad ich
badaniami, opracowanie wynikow eksperymentéw i ich interpretacje oraz przygotowanie
manuskryptu. Kandydat pehnit funkcje autora korespondencyjnego.

A20. Kundera Cz., Kozior T.: Evaluation of the influence of selected parameters of Selective

Laser Sintering technology on surface topography, Journal of Physics: Conference Series,
1183, s. 1-8, 2019. https://doi.org/10.1088/1742-6596/1183/1/012002

IF: -, MEiN: 40 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: -, Scopus: 2, Google Scholar: 3

Kandydat w publikacji A20 przestawil wyniki analiz zaleznosci pomigdzy wybranymi
parametrami procesowymi technologii SLS (orientacja modeli, ggstos¢ energii / moc lasera
uzytego do spiekania proszku i wysokos¢ warstwy) a charakterystykami geometrycznymi
walcowych wydrukéw i jakoscig ich powierzchni. W pracy zawarte zostaly spostrzezenia
Autoréw  dotyczace wartoSci  wyzej  wspomnianych  parametréw  procesowych
najkorzystniejszych z punktu widzenia wskazanych cech geometrycznych. Zadeklarowany
udzial Kandydata (szacowany na 80%) objgl przygotowanie koncepcji badan, dobor
parametrow druku, przygotowanie modeli prébek, przeprowadzenie badan probek,
opracowanie wynikow eksperymentéw i ich interpretacje oraz przygotowanie manuskryptu.
Kandydat petnit funkcje autora korespondencyjnego.
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A21. Kozior T., Mamun Al., Trabelsi M., Sabantina L., Ehrmann A.: Stabilization of

Electrospun Nanofiber Mats Used for Filters by 3D Printing, Polymers, 11(10), no. 1618,
2019. https://doi.org/10.3390/polym11101618

IF: 3,426, MEiN: 100 pkt

Liczba cytowan (maj 2023): Web of Science: 30, Scopus: 35, Google Scholar: 34

Podobnie jak w przypadku pracy A19, artykul A21 stanowi prezentacje wynikow
nastepujacego po sobie zastosowania technologii wytwarzania przyrostowego (FDM) oraz
elektroprzedzenia w celu uzyskania struktur kompozytowych o pozadanych witasciwosciach
filtracyjnych. Autorzy pracy zaproponowali ekstruzje filamentu na macie z nanowidkien
uprzednio wykonanej w procesie elektroprzedzenia. W pracy poruszone sg zagadnienia
dotyczace adhezji uzyskanych powierzchni kompozytu oraz jest przedstawiona dyskusja nad
wplywem parametréw procesowych na wiasciwosci wytworzonej struktury. Zadeklarowany
udziat Kandydata (szacowany na 60%) objal przygotowanie koncepcji badan, dobor
parametrow druku, przygotowanie modeli probek, nadzorowanie badan prdobek, opracowanie
wynikow eksperymentow i ich interpretacje oraz przygotowanie manuskryptu.

3.2. Ocena osiagniecia naukowego

Badania zrealizowane przez Kandydata w okresie od obrony doktoratu, przedstawione
jako oceniane osiggniecie naukowe, wpisuja si¢ w obecnie obserwowane swiatowe trendy
rozwoju technologii wytwarzania przyrostowego, w tym takze te podyktowane strategia
(rewolucjg) .,Przemyst 4.0”. Na uwage zastuguje fakt, ze Kandydat prowadzi wielotorowa
dziatalnos¢ naukows pozyskujac nowa wiedze w zakresie wybranych materiatéw (w tym
kompozytowych), procesow wytworczych oraz technik pomiarowych i kontroli jakosci
wydrukéw 3D. Jako obszar szczegdlnego zainteresowania Kandydata rysuje si¢ zagadnienie
utrzymywania pozadanych geometrycznych i funkcjonalnych charakterystyk wydrukow 3D,
tj. ntrzymywania istotnych cech finalnych produktow w akceptowalnych zakresach.

W pracy Al Kandydat poddaje ocenie przydatnosci do zastosowan medycznych
technologie PJIM i materiat MED610. Analiza mozliwej wspolpracy testowanych probek
z robotem do zastosowan medycznych zostata przeprowadzona w oparciu o optyczne techniki
pomiarowe stuzace weryfikacji geometrii wydrukéw oraz testy wytrzymatosciowe. Kandydat
poddat ocenia praktyczne aspekty dotyczace mozliwosci bezpiecznego uzycia testowanego
materiatu i technologii do wytwarzania komponentéw pracujacych w sasiedztwie wybranych
organéw ludzkiego ciafa, w tym serca.

Praca A2 przedstawia interesujgce  pofacznie technologii druku 3D
z elektroprzedzeniem, przy pomocy ktorego zaproponowane sag nowe mozliwosci uzyskiwania
cienkosciennych kompozytowych struktur o skomplikowanych ksztaltach. Jako poprawny
nalezy oceni¢ dobér narzedzi pomiarowych zastosowanych do oceny wybranych wiasciwosci,
w tym morfologii powierzchni — poprzez zastosowanie konfokalnej laserowej mikroskopii
skaningowej oraz pomiar kata zwilzania wydruku. Co wigcej, Kandydat formutuje cickawe
wnioski o duzym znaczeniu praktycznym dotyczace mozliwosci kontroli orientacji wiokien w
wytwarzanych kompozytach. w tym w odniesieniu do adhezji. otwierajac tym samym nowe
mozliwosci zastosowan medycznych opracowanych struktur. Praca A3 raportuje istotne
spostrzezenia Kandydata na temat medycznego zakresu zastosowania materiatu MED610
w odniesieniu do stopnia przenoszonego obciazenia. Pozycja A4 stanowi cenna publikacje
prezentujagca wyniki wszechstronnych badan struktur cienkosciennych stanowigca baze
ciekawych wynikdw umozliwiajacych poprawe jakosci wydrukéw 3D uzyskiwanych
w technologii FDM, w tym réwniez z zastosowaniem filamentu zbrojonego widknem
weglowym.
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Praca AS raportuje wyniki i wnioski dotyczace mozliwosci zastosowania technologii
SLM do wytwarzania wybranych wyrobéw medycznych (implantéw). Kandydat wykazat
wplyw orientacji implantu przyjetej podczas jego wytwarzania na jakos¢ jego powierzchni,
strukture i porowatos¢ oraz przekazat cenne wskazowki dotyczace procesu druku i kontroli
powierzchni wydruku. Kandydat w pracy A6 sformulowal istotne wnioski i wskazat
ograniczenia dotyczace mozliwosci uzycia réznych technik modelowania wieloskalowego
struktury, topografii powierzchni wydruku 3D uzyskanego z zastosowaniem technologii SLM.
Wykazal zréznicowanie w zakresie rozkladu charakterystyk morfologicznych wystgpujace
w okreslonych skalach geometrycznych. Interesujace wyniki analizy wiasciwosci wydrukow
z materialbw PLA uzyskanych w technologii FDM oraz PA wzmocnionego widknami
weglowymi (w technologii CFF) zostaly przedstawione w publikacji A7. Kandydat wraz
ze wspotautorami  konkluduje, ze jakos¢ uzyskanej powierzchni jest znacznie wyzsza
w przypadku technologii CFF. Podobnie na korzys¢ CFF przemawiajg wyniki testow
wytrzymatosciowych.

W artykule A8 przedstawiono wyniki dyskusji nad wptywem ksztaltu geometrycznego
drukowanej struktury na jej wihasciwosci reologiczne. Ponadto, Kandydat zaproponowat
najkorzystniejsze warianty geometryczne drukowanych struktur komérkowych. Publikacja A9
stanowi kontynuacje pracy A8 i prezentuje dodatkowe wnioski Kandydata w zakresie wptywu
ksztattu struktur komdorkowych i doboru uzytego materiatu na wiasciwosci lepkosprezyste
wydrukow. Autorzy publikacji podaja warianty geometryczne badanych struktur komérkowych
najkorzystniejsze z punktu widzenia witasciwosci reologicznych. Ponadto cenne s3
zaprezentowane wnioski w zakresie projektowania struktur komorkowych majacych zapewnic
pozadang odpowiedZ mechaniczng wydruku — ze wzgledu na zapewnione adekwatne
wiasciwosci reologiczne. Ponadto, w pracy A9 wykazano mozliwos$¢ uzycia technologii PIM
do uzyskania struktur komérkowych takze z zastosowaniem materiatu podporowego (materiatu
traconego). A kolei, wnioski sformulowane w publikacji A10 stanowia wazny wkiad
Kandydata w toczacg sie obecnie dyskusje nad poprawa jakosci tekstylno-polimerowych
heterostruktur powstajacych w procesie druku 3D.

Praca All przedstawia zakres mozliwosci zastosowania technologii wytwarzania
przyrostowego w przygotowywaniu form odlewniczych i tworzenia wyrobow spetniajacych
okreslone wymagania dotyczace tolerancji wykonawczych oraz jakosci powierzchni. Kandydat
na podstawie przeprowadzonych badan sformutowat wnioski o znaczeniu praktycznym, takze
w kontekscie mozliwego zastosowania odlewanych materialéw zbrojonych widknem szklanym
i weglowym. Przedstawione konkluzje dotycza zmian chropowatosci i falistosci powierzchni
3D wystepujacych w kolejnych etapach wytwarzania finalnego komponentu — w trakcie
dwukrotnego odlewania. W pracy A12 Kandydat przedstawia zalecenia dotyczace mozliwosci
redukcji chropowatosci i falisto$ci powierzchni wydrukéw uzyskanych w technologii FDM.
Wyniki przeprowadzonych badan jakosci powierzchni sg istotne nie tylko w kontekscie cech
czysto estetycznych wydruku, ale takze ze wzgledu na jego zuzycie oraz wilasciwosci
tribologiczne. Jak zaraportowano, zastosowane obrobki termiczna i chemiczna istotnie
wplywajg na jakos$¢ powierzchni, zwlaszcza falistosci, natomiast obrébka chemiczna (przy
uzyciu acetonu) moze poprawi¢ wybrane wiasciwosci wytrzymatosciowe i mechaniczne.

Samodzielna publikacja A13 jest poswigcona waznym i aktualnym zagadnieniom
dotyczgcym cech wydrukdéw wytwarzanych w technologii SLS. W przytoczonym artykule
Kandydat, na drodze testow eksperymentalnych, wykazat istotne relacje pomiedzy wybranymi
parametrami technologicznymi, takimi jak grubos¢ warstwy i kierunek druku a relaksacja
naprezen, wytrzymaloscia i gestoscig wydrukéw. Ponadto, z powodzeniem zastosowane
zostato wybrane przez Autora narzedzie aproksymacyjne charakteryzujace wiasciwosci
reologiczne testowanych komponentéw. Praktyczne wytyczne dotyczgce projektowania



cienkosciennych komponentéw drukowanych z zastosowaniem technologii SLS zostaty
zaprezentowane w publikacji Al14.

Publikacja A15 przedstawia wazne spostrzezenia Kandydata dotyczace kontroli jakosci
powierzchni komponentéw wytwarzanych z zastosowaniem technologii SLM. W pracy
wskazane sg rozmieszczenia drukowanych probek na platformie roboczej drukarki korzystne
z punktu widzenia badanych charakterystyk geometrycznych, mozliwych do uzyskania
na poziomie poréwnywalnym z parametrami rejestrowanymi dla zgrubnej obrobki
skrawaniem. Prace uzupetnia prezentacja wynikow analiz dokfadnosci wymiarowo-ksztattowej
dla elementu przeznaczonego do aplikacji w rozwiazaniach przemystowych. Autor, co nalezy
podkreslié. odnosi sie takze do kwestii mozliwosci zastosowania technologii SLM
w konstruowaniu uktadow MEMS.

W samodzielnej pracy A16 przestawiono wyniki o wysokim praktycznym znaczeniu
dotyczace wytycznych dla procesu technologicznego SLS, w tym definiujace orientacje probek,
grubos¢ warstw oraz gestos¢ energii / moc lasera, skutkujacych okreslonymi wiasciwosciami
reologicznymi oraz jakoscia powierzchni poliamidowych wydrukéw. Ponadto, Autor wskazat
mozliwos¢ uzyskania wydrukéw o zredukowane] masie zachowujgcych pozadane
charakterystyki wytrzymatosciowe oraz wymagana jakos¢ powierzchni. W publikacji A17
Kandydat skonkludowal wazne zaleznosci wystgpujace w przypadku technologii SLM
i zachodzace pomiedzy kierunkiem orientacji wydrukéw przyjetym podczas ich wytwarzania
a jakoscig powierzchni i teksturg, determinujacymi, z kolei, przebieg proceséw zuzycia
i okreslone wilasciwosci mechaniczne. W powolanej publikacji Autor odniést si¢ takze
do waznego zagadnienia znanego w literaturze pod anglojezycznym terminem freeform
surfaces, aktualnym z puntu widzenia funkcjonalnosci procesowych dostepnych w ramach
technologii wytwarzania przyrostowego. Kandydat w publikacji A18, podobnie jak
w przypadku pracy All, podjgt tematyke zastosowania technologii wytwarzania
przyrostowego w odlewnictwie. Jak wykazano dla przypadku technologii PJM, kierunek
tworzenia wydruku ma wprawdzie istotny wplyw na jako$¢ powierzchni i odtwarzalnos¢
wymiarowa, jednak, co istotniejsze z punktu widzenia praktycznych zastosowarn, wspomniana
technologia moze byé z powodzeniem zastosowana do wytwarzania precyzyjnych form
odlewniczych. Nalezy takze zauwazyC, ze przyjeta geometria testowanych wydrukéow
odzwierciedla technologiczne pochylenia stosowane w procesie odlewania, niezb¢dne do
bezproblemowego wyjecia odlewu z formy.

Wyrazny praktyczny aspekt przeprowadzonych przez Kandydata badan zauwazalny jest
takze w przypadku publikacji A19, w ktérej przedstawiono wyniki analiz wiasciwosci
kompozytéw wytwarzanych w  wyniku polaczenia dwdch technologii: FDM
i elektroprzedzenia. Kandydat wykazat mozliwos¢ zmian wybranych cech funkcjonalnych dla
wydrukéw, w tym zapewnienia whasciwosci przeciwdrobnoustrojowych, szczegdlnie istotnych
pod katem mozliwosci zastosowania w réznorodnych instalacjach filtracyjnych. Praca A20
przedstawia istotne konkluzje Kandydata na temat doboru parametréw procesowych
technologii SLS uzytej do wytwarzania poliamidowych prébek o zadanych cechach
geometrycznych, uwzgledniajgc chropowatos¢ powierzchni. W uzupetnieniu do badan
przedstawionych w publikacji A19, praca A21 prezentuje kolejne wyniki uzyskane przez
Kandydata po polaczeniu technologii FDM i elektroprzedzenia, jednak po modyfikacji
kolejnosci etapdw wytwarzania, tzn. tym razem przeprowadzono druk 3D na matach wczesniej
przygotowanych w procesie elektroprzedzenia. Autorzy artykulu formutuja wazne wnioski
dotyczace technologicznych ograniczen i aplikacyjnosci zaproponowanego podejscia.

Ponizej przedstawiono zbiorcze zestawienie tematow poruszanych w publikacjach
ocenianego cyklu-osiggniecia obrazujace zakres badan zrealizowanych przez Kandydata
w réznych obszarach nauki w ramach dyscypliny inzynieria mechaniczna, potwierdzajacy jego
istotny wktad w te dyscypline.
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Podjeta tematyka, tematyka wiodaca

Publikacje w cyklu

Testowanie zakresu zastosowania wybranego typu
_materiatu, struktury, materiatu specjalistycznego,
kompozytu

Al, A2, A4, A10, Al11, A18

Badanie wplywu parametrow procesowych na
cechy wydruku

Al, A2, A3, A5, A6, All, A12,
Al3, A15, A17, A18, A20

Jakos$¢ odtwarzania geometrii CAD przez wydruk

Al, A3, A5, A6, All, Al12, AlS,

3D, analiza precyzji odtwarzania zadanej geometrii Al7, A18, A20
Badanie wiasciwosci materiatowych, w tym Al, A2, A4, A7, A8, A9, Al13, Al4,
reologicznych Al6
Badanie anizotropii wydrukowanych struktur Al, A4, Al4

Zagadnienia modelownia, zagadnienia
przyblizonego opisu cech wydruku
Egczenie roznych technologii wytwarzania

Al, A6, A8, A13
A2, A10, Al1, A19, A21

W opinii recenzenta, tytul cyklu sformutowany przez Kandydata dobrze oddaje zakres
tematyki publikacji przedlozonych w ocenianym osiagnigciu. Jednoczesnie, warty podkreslenia
jest wysoki stopien wzajemnego powigzania zagadnien badawczych poruszanych
w poszczegdlnych pracach, prezentujac cigglos¢, wzajemne wynikanie i uzupetianie badan
naukowych kolejno prowadzonych przez Kandydata.

Ponadto, zdaniem recenzenta, w przypadku publikacji wspélautorskich, wklad
Kandydata w ich powstanie jest jednoznacznie identyfikowalny oraz wazny.
W znakomitej wiekszosci tych prac (tylko z wyjatkiem publikacji A6) Kandydat odgrywal
wiodaca role podczas ich powstawania, koordynujac opisywane badania naukowe oraz
pozostajac w roli osoby odpowiedzialnej lub wspélodpowiedzialnej za powstawanie
manuskryptu oraz koordynujacej proces recenzji. Kandydat pelnil role autora
korespondencyjnego w wigkszosci publikacji wspotautorskich (w przypadku 63% artykutdw).
W cyklu zgloszone zostaly dwie publikacje samodzielne Kandydata.

3.3. Podsumowanie oceny osiagni¢cia naukowego

Kandydat w swoich badaniach prezentuje szeroki wachlarz technik pomiarowych
(szczegélnie w zakresie analizy dokladnosci wymiarowo-ksztattowej). zagadnien
mechanicznych, wytrzymatosciowych, materiatowych i procesowych, co potwierdza Jego
wszechstronne kompetencje w tematyce technologii wytwarzania przyrostowego, wpisujace si¢
w dyscypline inzynieria mechaniczna. Wysoko nalezy oceni¢ wartos¢ merytoryczng, zardwno
poznawczg, jak i praktyczna, tj. aplikacyjna, opublikowanych badan i sformutowanych przez
Kandydata wnioskdw. Na szczegélng uwage zastuguja nowatorskie badania, ktére zostaty
przeprowadzone dla struktur cienkosciennych, kompozytowych oraz zaprezentowane aplikacje
medyczne testowanych struktur oraz wybranych technologii wytwarzania. Ponadto, Kandydat
przedstawia mozliwosci uzyskania nowych funkcjonalnosci dla struktur wytwarzanych poprzez
taczenie roznych procesow wytworczych, wiaczajac technologie przyrostowa.

Kandydat swobodnie operuje roznymi technologiami druku 3D w celu uzyskania
probek odlewanych, probek zbrojonych réznymi rodzajami widkien (probek wytworzonych
z zastosowaniem filamentéw zbrojonych wiéknem weglowym i szklanym) tworzacych
heterostruktury o interesujgcych wiasciwosciach dla réznych skali geometrycznych oraz
wydrukéw poddawanych obrébee cieplnej i chemiczne;j.

Recenzent, tytulem uzupehnienia i jako sugestia dotyczaca ewentualnych przysztych
aktywnosci Kandydata, wskazuje jedno dodatkowe pole badawcze, ktére mogtoby znakomicie
uzupelni¢ Jego dorobek, a mianowicie druk nieplanarny. Biorac pod uwage wysokie
zainteresowanie Kandydata zagadnieniami metrologicznymi oraz kontroli jakosci powierzchni
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i geometrii, perspektywe =zastosowania nieplanarnego (tj. w pelni tréjwymiarowego)
prowadzenia strugi filamentu niedostgpng w klasycznym druku w ramach technologii
FDM/FFF/MEX nalezy potraktowa¢ jako bardzo uzyteczna.

) W konkluzji czgstkowej, zdaniem recenzenta wskazane przez Kandydata
osiggniecie naukowe stanowi znaczny wkiad w rozwéj dyscypliny inZynieria mechaniczna.

4. Aktywnos$¢ naukowa Kandydata
4.1. Dane naukometryczne
Dane naukometryczne Kandydata przedstawiajg si¢ nastgpujaco:
e Na dzien wszczecia postgpowania ~w sprawie nadania stopnia doktora
habilitowanego:

o Sumaryczny wspotezynnik Impact Factor: 55,606 (cykl)+0,848=56,454,
o Sumaryczna punktacja ministerialna: 2117,
o Liczba cytowan: Web of Science: 395, Scopus: 413, Google scholar:607,
o Indeks Hirscha: Web of Science: 13, Scopus: 14, Google scholar 15;

e Na rok nadania stopnia doktora - 2018:
o Sumaryczny wspélczynnik Impact Factor: 0,848,
o Sumaryczna punktacja ministerialna: 282,
o Liczba cytowan: Web of Science: 15, Scopus: 24,
o Indeks Hirscha: Web of Science: 2, Scopus:3;

e W okresie po uzyskaniu ostatniego awansu naukowego, tj. powigkszenie dorobku

od uzyskania stopnia doktora do chwili obecnej, tj. do maja 2023 r.:
o Powigkszenie sumarycznego wspofczynnika Impact Factor: 70,598,
o Powigkszenie sumarycznej punktacji ministerialnej: 2395,
o Powigkszenie liczby cytowan: Web of Science: 370, Scopus: 510,
o Powigkszenie Indeksu Hirscha: Web of Science: 14, Scopus: 13
* e Obecny stan danych (maj 2023 r.):

o Sumaryczny wspétczynnik Impact Factor: 71,446,
o Sumaryczna punktacja ministerialna: 2677,
o Liczba cytowan: Web of Science: 485, Scopus: 534, Google scholar: 769,
o Indeks Hirscha: Web of Science: 16, Scopus: 16, Google scholar: 19;

4.2. Dorobek publikacyjny
Charakterystyka dorobku publikacyjnego Kandydata:
e Na dzien wszczecia postgpowania W sprawie nadania stopnia doktora
habilitowanego:
o Liczba publikacji naukowych: Web of Science: 30, Scopus: 34,
o Liczba monografii: —,
o Liczba rozdzialtow w monografiach autorstwa lub wspotautorstwa
Kandydata: 5;
e W okresie po uzyskaniu ostatniego awansu naukowego, tj. powiekszenie dorobku
od uzyskania stopnia doktora do chwili obecnej, tj. do maja 2023 r.:
o Powiekszenie liczby publikacji naukowych: Web of Science: 26,
Scopus: 31, ‘
o Powiekszenie liczby monografii: —,
o Powiekszenie liczby rozdzialdbw w monografiach autorstwa lub
wspotautorstwa Kandydata: 2;
e  Obecny stan danych (maj 2023 r.):
o Liczba publikacji: Web of Science: 32, Scopus: 41, Google scholar: 60;
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Do najwazniejszych czasopism, w ramach ktérych Kandydat publikowat swoje prace
naukowe nalezy zaliczy¢ (w nawiasach podano aktualne wartosci wspotczynnika Impact Factor
oraz punktacji ministerialnej — wg stanu na maj 2023 r.):

Materials (IF 3,748, MEiN: 140 pkt),

Polymers (IF 4.967, MEiN: 100 pkt),

Coatings (IF 3.236, MEiN: 100 pkt),

Micromachines (IF 3.523, MEiIN: 70 pkt),

3D Printing and Additive Manufacturing (IF 5,355, MEiN: 100 pkt),

Strojniski Vestnik — Journal of Mechanical Engineering (IF 1,6, MEiN: 100 pkt),
Advances in Mechanical Engineering (IF 1,566, MEIN: 40 pkt);

4.3. Pozostala dzialalnosé naukowa
Kandydat uczestniczyt w realizacji nastgpujacych projektéw badawczych:

Analiza kompozytéw polimerowych wytwarzanych technologiami druku 3D
i elektroprzedzenia w zastosowaniach urzadzen filtrujacych. Projekt Narodowego
Centrum Nauki / Miniatura 4, 2020/04/X/ST5/00057 - kierownik projektu, po
uzyskaniu stopnia doktora,

Samocentrujagcy uchwyt szczgkowy z kompensacja negatywnych skutkow sity
odsrodkowej.  Projekt realizowany w ramach Programu Inkubator
Innowacyjnosci +,  POIR.P.17.001.01/1.02.02.02.0001,  zadanie = 1.1.4.2:
Prowadzenie prac przedwdrozeniowych, w tym dodatkowych testow
laboratoryjnych lub dostosowania wynalazku do potrzeb zainteresowanego
nabywey (Grant nr 4/2017) - kierownik projektu, przed uzyskaniu stopnia
doktora,

Przysztosciowe technologie dla obronnosci, Projekt w ramach srodkéw
Narodowego Centrum Badan i Rozwoju, DOB-2P/03/04/2018 (2019) -
wykonawca, po uzyskaniu stopnia doktora,

Badania wiasciwosci mechanicznych wybranych materiatléw i pomiary wielkosci
geometrycznych modeli  otrzymywanych innowacyjnymi technologiami
przyrostowymi. Projekt w ramach programu ,,Perspektywy RSI Swigtokrzyskie —
IV etap™ nr: WND — POKL.08.02.02 — 26 — z001/12 Program Operacyjny Kapitat
Ludzki, Priorytet VIII Dziatanie 8.2 Tran'sfer Wiedzy, Poddziatanie 8.2.2
Regionalne Strategie Innowacji, Politechnika Swigtokrzyska, (2014) — wykonawca,
przed uzyskaniu stopnia doktora,

Analiza metrologiczna i wytrzymatosciowa modeli wykonanych technologiami
druku 3D. Projekt w ramach pracy statutowej — Politechnika Swigtokrzyska.,
Wydziat Mechatroniki i Budowy Maszyn (2020-obecnie) - kierownik projektu,
po uzyskaniu stopnia doktora,

Ocena przydatnosci przyrostowych technologii wytwarzania do szybkiej budowy
modeli odlewniczych. Projekt Narodowego Centrum Badan i Rozwoju,
0146/1.11/2019: (2020) — wykonawca, po uzyskaniu stopnia doktora,

Toughening Mechanism of PLA Nanocomposites Filament for 3D Printing
Application. Projekt realizowany w ramach srodkéw Universiti Kuala Lumpur,
UniKL/CORI/UER20010 (2020-2022) — wykonawca, po uzyskaniu stopnia
doktora;

Kandydat wykazal nastepujace staze naukowe, potwierdzone certyfikatami:

Po uzyskaniu stopnia doktora: ,
o 2-6.05.2022 - Stowacja, University of Zilina - Erasmus Training,
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o 3-7.01.2022 - Czechy, VSB Technical University of Ostrava - Erasmus
Training,
o 8-12.11.2021 - Czechy, VSB Technical University of Ostrava - Erasmus
Training,
o 16-22.09.2021 - Czechy, VSB Technical University of Ostrava -
Erasmus Training,
o 12-16.07.2021 - Czechy, VSB Technical University of Ostrava -
Erasmus Training,
o 31.05-04.06.2021 - Czechy, VSB Technical University of Ostrava -
Erasmus Training,
o 01.07-30.09.2019 - Niemcy, Bielefeld University of Applied Science —
DAAD Research Grant,
o 12-16.10.2020 - Czechy, VSB Technical University of Ostrava -
Erasmus Training,
o 21-25.09.2020 - Czechy, VSB Technical University of Ostrava -
Erasmus Training,
o 27-31.05.2019 - Wiochy, University of Modena and Reggio Emilia -
Erasmus Training,
o 29.04-03.05.2019 - Hiszpania, University of Castilla La Mancha -
Erasmus Training;
e Przed uzyskaniem stopnia doktora:
o 24-28.07.2017 - Niemcy, Bielefeld University of Applied Science —
Erasmus Training and Teaching;
Dziatalnos¢ naukowa Kandydata realizowana byla we wspélipracy z nastepujacymi
zagranicznymi osrodkami akademickimi:
e Niemcy, Bielefeld University of Applied Science —od 2017 r.,
e Malezja, Universiti Kuala Lumpur, Malaysia Italy Design Institute — od 2019 .,
e (Czechy, VSB - Technical University of Ostrava — od 2020 r.,
e Francja, Laboratory of Tribology and System Dynamics - Ecole Centrale de Lyon
—0d2019r.,
e  Wegry, Szent Istvan University, Godollo —od 2012 r.;
W ramach wspélpracy krajowej, odnotowac nalezy wspolne prace podjete przez
Kandydata z naukowcami z Politechniki Poznanskiej. Ponadto jest cztonkiem nastg¢pujacych
organizacji naukowych: Polskiego Towarzystwa Mechaniki Teoretycznej i Stosowanej -
oddzial w Kielcach, polskiego oddziatu Niemieckiej Centrali Wymiany Akademickiej — DAAD
dla bytych stypendystéw — Alumni oraz miedzynarodowej organizacji naukowej ASTM.
Aktywno$¢ konferencyjna Kandydata charakteryzuja nastepujace dane:
e Uczestnictwo w konferencjach po uzyskaniu stopnia doktora: 11,
e Uczestnictwo w konferencjach przed uzyskaniem stopnia doktora: 16,
e Uczestnictwo w komitetach naukowych konferencji po uzyskaniu stopnia
doktora: 1;
Kandydat nie wykazal wyktadéw za zaproszenie.
Kandydat pelni funkcje promotora pomocniczego w dwoch przewodach doktorskich.
Kandydat jest Redaktorem Naczelnym czasopisma powstajacego na Wydziale
Mechatroniki i Budowy Maszyn na Politechnice Swigtokrzyskiej - Mechatronics and
Mechanical Engineering, cztonkiem komitetu recenzenckiego (Review Board) czasopisma
naukowego Polymers (MDPI) oraz petnit funkcje czlonka 5 komitetéw redakcyjnych wydan
specjalnych w wydawnictwach MDPI i SAGE. Kandydat do momentu wszczgcia postgpowania
habilitacyjnego opracowal 72 recenzje artykuléw zgloszonych do czasopism o zasiegu
miedzynarodowym.

Y
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Na uwage zashuguje owocna wspolpraca Kandydata z parterami przemystowymi
wyrazona przez dzialalnos¢ ekspercka, szkoleniowa oraz przygotowanie opracowan
techniczno-technologicznych jak réwniez wdrozen. Ponadto, od 2020 r. Kandydat peini funkcje
wydziatowego koordynatora do spraw wspétpracy z firmg ,,.BIBUS MENOS”, Spétka z o.o.
z siedzibg w Gdansku dziatajacg w branzy druku 3D. Kandydat pozostaje w posiadaniu 14
polskich patentéw, w tym 9 uzyskanych po uzyskaniu stopnia doktora, 2 wzoréw uzytkowych
oraz 3 zgloszen patentowych i wzoréw uzytkowych.

Kandydat wykazat nastepujace nagrody i wyrdznienia:

e 2022 — Zespotowa nagroda Rektora Politechniki Swigtokrzyskiej 11 stopnia

za dzialalnos¢ naukowa i organizacyjna,

e 2021 — Zespotlowa nagroda Rektora Politechniki Swictokrzyskiej 1 stopnia

za dzialalnos¢ naukows i organizacyjna,

e 2019 — Indywidualna nagroda Rektora Politechniki Swietokrzyskiej 111 stopnia

za osiagnigcie naukowe,

e 2018 — Zespolowa nagroda Rektora Politechniki Swietokrzyskiej 11T stopnia

za dziatalno$¢ organizacyjng na rzecz uczelni,

e 2018 — Nagroda specjalna w konkursie ,,Student Wynalazca” za dwa patenty

»Trzpien Tokarski” i ,,Uchwyt Tokarski”,
e 2017 — Nagroda za zgloszony wynalazek w konkursie ,Swigtokrzyski
Racjonalizator”, ,.Uchwyt Tokarski z Kompensacja Skutkéw Sity Odsrodkowej”,

e 2016 —Nagroda Staropolskiej Izby Przemystowej w konkursie ,NOVATOR 2015”

za zgloszenie patentowe ,, Trzpien Tokarski”,

e  Wyrdznienie na prestizowej liscie najwyzej cytowanych na swiecie naukowcow -

Stanford University, TOP 2%;

4.4. Podsumowanie aktywnosci naukowej Kandydata

Po doktoracie, Kandydat konsekwentnie publikowal wyniki swoich badan
w czasopismach sklasyfikowanych w dyscyplinie inzynieria mechaniczna oraz wykazujacych
wysokie wartosci wspotczynnika IF i punktacji ministerialnej. Nalezy takze podkresli¢ Jego
starania w zapewnieniu szerokiego i swobodnego dostepu do wyzej wspomnianych wynikéw
wlasnych prac — dzigki stosowaniu formuly otwartego dostepu (open access). Recenzent
wskazuje jednak na pewien niedosyt zwigzany z brakiem publikacji ocenianego cyklu
w czasopismach wprawdzie z dostgpem w formacie subskrypecyjnym (m.in. jak w przypadku
wydawnictw Elsevier i Springer), jednak o uznanej wysokiej randze i rozpoznawalnosci
w miedzynarodowym srodowisku akademickim. Wyjscie poza kragg czasopism wydawnictwa
MDPI, co ma miejsce w przypadku ponad potowy publikacji w cyklu (57%), bytoby
z pewnoscig dodatkowym atutem dorobku Kandydata. Dobrym, dywersyfikujacym ruchem
bylo sfinalizowanie trzech publikacji w wydawnictwach SAGE oraz IOP Publishing.

W konkluzji czastkowej, zdaniem recenzenta, Kandydat wykazal si¢ istotng
aktywnoscia naukowg publikujac wyniki swoich prac badawczych w czasopismach
o uznanej renomie, prezentujac referaty podczas miedzynarodowych konferencji,
realizujgc staze w zagranicznych oSrodkach akademickich oraz pelnige funkcje
promotorskie i recenzenckie w okresie po uzyskaniu stopnia doktora. Wyzej wspomniana
aktywnos¢ znalazla potwierdzenie w wielu nagrodach naukowych, ktére Kandydat
otrzymal.

5. Osiggniecia dydaktyczne, organizacyjne i popularyzujace nauke

W ramach dziatalnosci dydaktycznej, organizacyjnej i popularyzujacej nauke Kandydat
uczestniczyl w programach: Erasmus (réwniez jako wydziatowy koordynator), Ceepus oraz
DAAD (program Niemieckiej Centrali Wymiany Akademickiej) oraz brat udziat w pracach
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zespotu oceniajacego do spraw wyjazdow pracownikow badawczych i dydaktycznych

w ramach programu Erasmus + na Politechnice Swietokrzyskiej w latach 2020-2022. Ponadto,

Kandydat wykazat funkcjg¢ promotora w 19 prac dyplomowych na (w tym 12 inzynierskich oraz

7 magisterskich), dodatkowo jednej realizowanej w jezyku angielskim. Jako kierownik

Laboratorium Niekonwencjonalnych Technologii Wytwarzania umozliwit realizacje prac

dyplomowych oraz badawczych. Sposrod wielu przedmiotdw prowadzonych przez Kandydata

dla studentow w ramach dzialalnosci dydaktycznej (z uwzglednieniem wykladow, zajec
laboratoryjnych i projektowych), na uwage zastuguja nastgpujace, Scisle zwigzane z tematyka
ocenianego osiggniecia naukowego: Fundamentals of Rapid Prototyping, Advanced

Manufacturing, Szybkie Prototypowanie w Budowie Maszyn, Podstawy Szybkiego

Prototypowania, Technologie Szybkiego Prototypowania.

Ponadto, wykazane zostaly aktywnosci polegajace na opracowaniu przez Kandydata
materialtéw pomocniczych niezbednych do prowadzenia zaje¢ z przedmiotow zwigzanych
z technologiami wytwarzania oraz doposazaniu laboratoriow dydaktycznych w metrologiczne
przyrzady pomiarowe oraz drukarki 3D.

Kandydat peini obecnie nastepujace funkcje w Jednostce Macierzystej:

e Opiekun studentéw studiéow I stopnia na kierunku Mechanical Engineering
na Wydziale Mechatroniki i Budowy Maszyn,

e (Czlonek Rady Wydziatu Mechatroniki i Budowy Maszyn,

e Planista obciazen dydaktycznych w Katedrze Metrologii i Niekonwencjonalnych
Metod Wytwarzania,

e Koordynator zramienia Wydziatlu Mechatroniki i Budowy Maszyn odpowiedzialny
za wspOlprace w zakresie dydaktyki i badan z uczelnig Universiti Kuala Lumpur,
Malaysia Italy Design Institute;

Po uzyskaniu stopnia doktora Kandydat zrealizowat nastepujace staze dydaktyczne:

e 5-10.06.2022 - Brazylia, University of Brasilia — Erasmus Teaching,.

e 1-26.08.2022 - Czechy, VSB Technical University of Ostrava - Ceepus Mobility
Grant,

e 2-6.03.2020 - Malezja, Universiti Kuala Lumpur - Erasmus Teaching,

e 25-29.11.2019 - Malezja, Universiti Kuala Lumpur- Erasmus Teaching,

e 3-7.06.2019 - Ukraina, Sumy State University - Erasmus Teaching;:

Po uzyskaniu stopnia doktora Kandydat brat udzial w pracach trzech konferencyjnych

komitetéw organizacyjnych. Dodatkowo, nalezy wspomnie¢ o licznych kursach

zrealizowanych przez Kandydata podnoszacych Jego kompetencje dydaktyczne, organizacyjne

i naukowe, takze z zakresie zarzgdzania projektami. W konkluzji czastkowej, recenzent

wyraza opini¢, ze wysoko nalezy ocenié¢ aktywnosci i zaangazowanie Kandydata

w realizacje zadan dydaktycznych, organizacyjnych i popularyzujacych nauke.

6. Informacje uzupehiajace

Niezgodnosci i bledy w dokumentacji prezentujacej dorobek Kandydata:

e kwestia formalna: kod pocztowy firmy BIKO-SERWIS z siedziba w Nowinach
k. Kielc przy ul. Zaktadowej 13, w dokumentacji Kandydata jest 25-062, a powinno
by¢ 26-052,

e kwestia formalna: Kandydat zglaszajac cykl publikacji w autoreferacie powotuje
si¢ na zapisy art. 219 ust. 1 pkt. 2 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo
o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U.z 2021 r. poz. 478 z p6zn. zm.), a powinien,
ze wzgledu na date wniosku, na obowiazujace juz w tym okresie przepisy prawa
zawarte w art. 219 ust. 1 pkt 2 i 3 Ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo
o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z 2022 r., poz. 574 ze zm.). Nadmienic¢
jednak nalezy, ze cytowane zapisy pozostaja we wzajemnej catkowitej zgodnosci,
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e kwestia formalna: w autoreferacie Kandydat okresla oceniane osiagniecie jako
~cykl powigzanych tematycznie artykulow naukowych opublikowanych
w czasopismach”, podczas gdy, w opinii recenzenta, cykl ten powinien by¢
formalnie zadeklarowany jako .cykl powigzanych tematycznie artykutow
naukowych opublikowanych w czasopismach oraz w recenzowanych materiatach
z konferencji _miedzynarodowych™ — ze wzgledu na wystgpienie pozycji A20
wocenianym cyklu. Pozycja ta, pozostajac wartosciowym merytorycznym
wkladem w ogét prezentowanych osiagnieé, stanowi jednak publikacje, ktéra
nalezy zaklasyfikowa¢ jako material konferencyjny lub, wzglednie,
pokonferencyjny (zgodnie z informacj¢ edytora: The open access Journal of
Physics: Conference Series (JPCS) provides a fast, versatile and cost-effective
proceedings publication service.). Wydrukowane materiaty dotyczyly konferencji
16th International Conference on Metrology and Properties of Engineering
Surfaces (Met and Props 2017), 26-29 June 2017, Gothenburg, Sweden.
Powyzszych watpliwosci nie budzi zadna z pozostatych publikacji cyklu, tj. Al-
A19 oraz A21,

e wystepujg niezgodnosci dotyczace wspodtczynnikéw wpltywu IF pomiedzy
autoreferatem a wybranymi oswiadczeniami wspoétautoréw, jednak recenzent ma
$wiadomosé, ze rozbieznosci te wynikaja z oczywistego faktu podawania wartosci
[F aktualnych w momencie przygotowywania oswiadczen,

e Dbledy edytorskie: w autoreferacie na stronie 47 w odniesieniu do nastgpujacych
wyrazen: jest ,,wykonanej ramach”, powinno by¢ ,wykonanej w ramach”; jest
,»a z ktérym”, powinno by¢ .,z ktérym”; w zataczniku 4 na stronie 15: jest ,,Przed
uzyskaniu stopnia”, powinno by¢ ,.,Przed uzyskaniem stopnia”,

e Dblad stylistyczny: w autoreferacie na stronie 21 w zdaniu ,Jednoczesnie
wykazatem, ze bardzo cigzko jest drukowa¢ na nanomatach,...” Kandydat
powinien uzy¢ innego sformutowania wyrazajacego trudnosci zaistniate w procesie
wytwarzania probek pomiarowych;

Powyzsze niezgodnosci i bledy zauwazone przez recenzenta w dokumentacji

przedtozonej przez Kandydata zostaly wypunktowane jedynie przez wzglad na wymagania

sformulowane w umowie o wykonanie przedmiotowej recenzji (pkt. 7 umowy), jednak
pozostaja bez jakiegokolwiek wplywu na konkluzje koncowa i komentarze merytoryczne
sformutowane przez recenzenta w odniesieniu do osiagni¢¢ Kandydata.

7. Whnioski konicowe

Zdaniem recenzenta Pan drinz. Tomasz Kozior przedlozyt do oceny w ramach
toczacego sie postepowania habilitacyjnego udokumentowane osiggniecie naukowe stanowigce
znaczny wkiad w rozwdj dyscypliny inzynieria mechaniczna. Osiagnigcie to zostato zgloszone
w formie cyklu 21 powigzanych tematycznie artykutéw naukowych opublikowanych
w czasopismach naukowych i w recenzowanych materiatach z konferencji migdzynarodowe;j.
Wszystkie przedstawione artykuty w roku ich opublikowania w ostatecznej formie byly ujete
w wykazie sporzadzonym zgodnie z przepisami wydanymi na podstawie art. 267 ust. 2 pkt 2
lit. b powotanej w recenzji Ustawy. Ponadto, Kandydat wykazat istotng aktywnos¢ naukowa
realizowang w szeregu uczelni i instytucji naukowych, przede wszystkim w zagranicznych.

W konkluzji, w opinii recenzenta osiagniecia naukowe Pana dra inz. Tomasza
Koziora ubiegajacego sie o nadanie stopnia doktora habilitowanego odpowiadaja
wymaganiom okreslonym w art. 219 ust. 1 pkt 2 i 3 Ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo
o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz. U. z 2022 r., poz. 574 ze zm.). Jednoczesnie recenzent
wnioskuje o dopuszczenie Kandydata do dalszych etapéw w postgpowaniu habilitacyjnym.
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