ZALACZNIK Nr 2 do umowy

PRZEGLAD KONSERWACYJNY PODSTAWOWY.

Zasadniczym celem przegladu podstawowego jest sprawdzenie dziatania urzadzen dzwigu
pod katem bezpieczenstwa uzytkowania. Przeglad podstawowy nalezy wykonywaé zgodnie
z z Rozporzadzeniem Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z dn. 30.10.2018r. poz.
2176 w sprawie warunkdéw technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploatacji,
napraw i modernizacji urzadzen transportu bliskiego

Zakres przeglagdu podstawowego:

I.Maszynowhnia:
a)sprawdzenie wartosci napiecia fazowego, przewodowego i sterowego (dla sterowan
elektronicznych napiecie stabilizowane 24V ),

b)sprawdzenie dziatania przekaznika PTT-3 zabezpieczenia termistorowego,

c)wykonanie dwdch jazd w gére i w dot kabing i skontrolowanie dziatania aparatury
przekaznikowo-stycznikowej,

d)sprawdzenie czy luzownik pewnie otwiera szczeki hamulcowe,
e)sprawdzenie czy elementy ruchome ogranicznika predkosci nie stukaja,
f)sprawdzenie czy szczotki silnika i przetwornicy nie iskrzg i pracujg cicho,
g)sprawdzenie dziatania wytgcznika gtéwnego,

h)sprawdzenie stanu obwodow ochrony przeciwpozarowej i zabezpieczen,
i)skontrolowanie wartosci nastawienia wytgcznika nadmiarowego,

j)dokrecenie przewodow ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na stan listew zaciskowych, gdzie
sg podfgczone faczniki obwoddw bezpieczenstwa,

k)sprawdzenie stanu stykow stycznikdéw i przekaznikdw, oczyszczenie i regulacja,
[)sprawdzenie dziatania ogranicznika predkosci , smarowanie

m)sprawdzenie stanu lin nosnych i linki ogranicznika predkosci (w przypadku mocowania lin w
maszynowni, stanu zawieszenia i uktadu wytgczajgcego tgcznik zwisu lin),

n)sprawdzenie stanu kot linowych, szczegélnie rowkoéw kota ciernego,

o)sprawdzenie pracy i regulacja uktadu hamulcowego (nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby
ruch jatowy rdzenia ruchomego luzownika typu ELS3 wynosit 1,5mm),

p)sprawdzenie luzu gum sprzegta elastycznego i dokrecenia sworzni,
g)sprawdzenie luzu poosiowego $limaka,

r)sprawdzenie luzu poosiowego wirnika silnika,

s)sprawdzenie stanu oleju w tozyskach i jego uzupetnienia,
t)sprawdzenie stanu oleju w reduktorze i czy nie wystepujg wycieki,
u)sprawdzenie stanu cieplnego reduktora i silnika,

v)sprawdzenie stanu baterii i dzwonka alarmowego oraz telefonu.

II. Kabina i przeciwwaga:

a)sprawdzenie stanu prowadnikéw Slizgowych, kabinowych i przeciwwagowych oraz ich luzéw
w prowadnicach,



b)sprawdzenie stanu prowadnikéw rolkowych, nalezy zwrdci¢ uwage czy guma nie wykazuje
trwatych odksztatcen i rozwarstwien oraz czy rolka obraca sie bezszumnie i bez zacieg,

c)sprawdzenie mocowania lin na kabinie i przeciwwadze,
d)sprawdzenie zamocowania linki ogranicznika predkosci,

e)sprawdzenie stanu aparatu chwytnego, sprawdzenia nalezy dokona¢ przez reczne
uruchomienie aparatu chwytnego,

f)sprawdzenie dziatania tgcznika chwytaczy i facznika zwisu lin,

g)sprawdzenie mocowania krzywek: wytgcznikdw krancowych, wytgcznikdw korcowych,
przetgcznikow pietrowych,

h)sprawdzenie dziatania aparatéw elektromagnetycznych, krzywki ruchomej i wytacznika
zatrzymania, w przypadku stwierdzenia zacie¢ oczysci¢ i nasmarowac,

i)sprawdzenie dziatania wytgcznika kraricowego na kabinie,

j)sprawdzenie dziatania kasety jazd kontrolnych, m.in. przycisk STOP oczyscic¢ z kurzu,

k)sprawdzenie dziatania nastawnika krzywkowego, smarowanie rolki,

l)sprawdzenie i regulacja zatrzymania kabiny na przystankach,

m)sprawdzenie dziatania i wymiana uszkodzonych elementéw kasety dyspozycji,

n)sprawdzenie dziatania facznikdw ruchomej podtogi lub tgcznikow petnego obcigzenia i
przecigzenia, taczniki uktadu wagowego powinny dziata¢ przy obcigzeniu znamionowym
dzwigu z tolerancja ciezaru jednej osoby
— petnego obcigzenia minus jedna osoba,
— petnego obcigzenia plus jedna osoba,

r)sprawdzenie dziatania i oczyszczenia tacznikéw drzwi kabinowych,

s)sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny: oswietlenie, lustra, instrukcja eksploatacji - braki
uzupetnic,

Szyb:

a)sprawdzenie drzwi przystankowych,

b)sprawdzenie dziatania amortyzatora hydraulicznego, zamka bezpieczenstwa, tgcznika (drzwi
potautomatyczne),

c)sprawdzenie dziatania ryglowania i zamkdédw mechanicznych (drzwi recznie zamykane i
otwierane),

d)sprawdzenie dziatania spiratora, ryglowania i tgcznikow (drzwi automatyczne),
e)sprawdzenie stanu tabliczek informacyjnych,

f)usuniecie usterek, smarowanie, uzupetnienie brakujgcych korkéw zabezpieczajgcych przed
recznym odryglowaniem,

g)sprawdzenie dziatania kaset wezwan i wymiana uszkodzonych elementéw,
h)sprawdzenie pracy i regulacja przetgcznikdw pietrowych, smarowanie rolek,
i)sprawdzenie mocowania przestonek impulsatoréw,

j)sprawdzenie dziatania wytgcznikédw koricowych i kraricowych,

k)sprawdzenie stanu instalacji ochronnej i mocowania instalacji elektrycznej,
l)sprawdzenie dziatania , wytgcznika dzwigu”.

. Podszybie:

a)sprawdzenie pracy i smarowanie obcigzek ogranicznika predkosci i lin wyréwnawczych,
b)sprawdzenie wydtuzenia lin obcigzek,

c)sprawdzenie czy zderzaki hydrauliczne nie wykazujg przeciekdw,

d)sprawdzenie dziatania tacznika sterowania (przycisku STOP),



e)sprawdzenie dziatania tgcznika podszybia.

UWAGI:

Wymienione elementy kontrolne w ramach przeglagdu P-1 dotyczg wyposazenia dzwigdw rdznych
typow.

Z przegladu podstawowego nalezy wykonac raporty z podaniem zespotdéw, ktdre wymagaja
remontu.

Raport nalezy przekazac zwierzchnikowi. Nalezy dokonaé wpisu do dziennika dZzwigu.
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